EXLABESA Massive. Beautiful.

INDUSTRY Efficient.

13&16MN 22 MN 26 MN 28 MN 35 MN 45 MN 65 MN 85 MN

Peso Minimo O1lka/m O6ka/m 08ka/m 08ka/m 2ka/m 25kag/m 7ka/m 10 kg/m
[ Ve 18kg/m 3kg/m Ska/m | Ska/m  7kg/m  8kg/m 80 kg/m 120 kg/m
Digmetro Perfiles tubulares 150 mm 200 mm 200 mm 300 mm 400 mm 420 mm 610 mm = 610 mm
(EELTe Perfiles planos 180 mm 220 mm 250 mm 350 mm 400 mm 420 mm 700 mm 700 mm
Minimo 3m 3m 3m 3m 3am 3m 3m 3m
tongitud ) 4imo 12m 12m 12m 2m  26m  15m  26m | 28m
de corte
Estdndar 6m 6m 6m 6m 6-8 m 7m 4-8 m 4-15m
6005BA 6005BA 6005A 6005A 1070 1070 6005A 6005A
6060 6060 6060 6060 6005A 6005A 6060 6060
6063 6063 6063 6063 6060 6060 6061 6061
Aleaciones 6082 6082 6061 6061 6063 6063
6106 6063 6063 6082 6082
6082 6082 6101 6101
6101 6101 6106 6106
6106 6106
. , . 500 500 500 500 1000 3000 3000
Pedido minlmo (kg) 1000 1000 1000 = 1000 2000 = 990 " 5000 5000
Plantas de extrusion 35
Longltgd maxima de perfil 58 000 mm
extrusionado
Capacidad anual de produccion 300 000 Tm

Extrusion ESPESORES MINIMOS

. . . Perfiles tubulares Perfiles planos

PQtte rns deSIg ned bv \lour ObJeCtlves (DidmetDrL(i (Crir:(r::l)nscrito) EE:?\\\IIVVZ(;ZZ EN-AW 6005A| EN-AW 6082 | EN-AW 7020 Em:ﬁ‘\ll\l\l Zc(;(():: EN-AW 6005A| EN-AW 6082 | EN-AW 7020
<100 10 15 18 30 12 15 18 30
<200 18 20 22 65 16 22 25 35
= 35 prensas de extrusion: desde 13 hasta 85 MN <300 20 o5 30 40 o4 8 30 40
= Longitud mdxima de perfil extruido: 28 OO0 mm <400 26 30 35 45 32 35 38 45
= Didmetro: desde 8 mm hasta un mdaximo de 700 mm <500 32 40 42 50 40 42 45 50
= Peso mdaximo por perfil: hasta 120 kg/m <600 5.9 50 5.5 6.0 45 50 50 5.5

= Aleaciones: 1070, 3103, 5049, 6005, 6060, 6061, 6063, 6082, 6101, 6106, 6463, Bk (mm)

7003, 7020, 7075 710x150 25 28 35 - 25 32 35 6.0
= Capacidad anual de produccién: 300 OO0 Tm 750x100 20 24 32 — 20 24 32 50
760x50 18 20 28 - 18 20 28 4,0
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