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INFORMACION GENERAL

Producto

Puerta de aluminio con rotura de puente térmico (Dimensiones 1,23m x 2,18m)

EXLABESA

ARCHITECTURE

Descripcion del producto

El producto PUERTA DE ALUMINIO CON ROTURA DE PUENTE TERMICO (Dimensiones 1,23m x 2,18m) de EXLABESA
es un producto medio que incluye la serie PRS-72, puerta de 1 hoja realizadas con perfiles de aluminio

Empresa

lacados/anodizados, con rotura de puente térmico y con doble acristalamiento. El aluminio de los perfiles es
100% reciclado.

RCP de referencia

UNE-EN 17213, Reglas de categorias de producto para ventanas y puertas peatonales

Planta de produccion

Procesos de extrusién y lacado de los perfiles de aluminio: instalaciones EXLABESA Valga (Pontevedra, ESPANA).
Procesos reciclado de aluminio y anodizado de perfiles: instalaciones EXLABESA Rois (La Coruiia)

Validez
Desde: 30/08/2024 Hasta: 30/08/2029

La validez de DAPcons®.NTe.197 estd sujeta a las condiciones del reglamento DAPcons®. La edicion vigente de esta DAPcons®
es la que figura en el registro que mantiene Cateb; a titulo informativo, se incorpora en la pagina web del Programa
www.csostenible.net
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RESUMEN EJECUTIVO

Puerta de aluminio con rotura de puente térmico (Dimensiones 1,23m x 2,18m)

con g PROGRAMA DAPconstruccion®
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www.csostenible.net

A cateb Administrador del programa
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EXLABES Titular de la declaracién

Exlabesa Building Systems, SAU

ARCHITECTURE Campaiia s/n, Valga - 36645 (Pontevedra) Spain 36645 - VALGA (RESTO PARROQUIA)
(Espafia)
www.exlabesa.com

Declaracion realizada por:
i ReMa-INGENIERIA, S.L.
Calle Crevillente, 1, entlo., 12005 - CASTELLON, Espana

ReMa-INGENIERIA, S. L.

Producto declarado

Puerta de aluminio con rotura de puente térmico (Dimensiones 1,23m x 2,18m)

Representatividad geografica

La presente declaracion se ha elaborado con datos de producciéon de las plantas de EXLABESA de Valga
(Pontevedra, ESPANA) y Rois (La Corufia, ESPANA). Distribucién y fin de vida: Espafia.

Variabilidad entre diferentes productos

Los resultados expresados en esta declaracion hacen referencia a un producto promedio que agrupa diversas

series, cuyo coeficiente de variacion del GWP-total de las etapas A1-A3 es del 0,47%.

Numero de la declaracion Fecha de registro
DAPcons®.NTe.197 06/06/2024
Validez

Esta declaracion verificada autoriza a su titular a llevar el logo del operador del programa de ecoetiquetado
DAPconstruccion®. La declaracién es aplicable exclusivamente al producto mencionado y durante cinco afios a
partir de la fecha de registro. La informaciéon contenida en esta declaracién fue suministrada bajo
responsabilidad de: Exlabesa Building Systems, SAU

Firma del administrador del programa Firma del verificador del programa
Celesti Ventura Cisternas. Presidente de Cateb Ferran Pérez Ibafiez. Institut de Tecnologia de la
Construccié de Catalunya - ITeC. Verificador

acreditado por el administrador del Programa
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DECLARACION AMBIENTAL DE PRODUCTO

1. DESCRIPCION DEL PRODUCTO Y SU USO

El producto puerta de aluminio con rotura de puente térmico (Dimensiones 1,23m x 2,18m) es un producto medio
que incluye la serie PRS-72, puerta de 1 hoja realizada con perfiles de aluminio lacados/anodizados, con rotura
de puente térmico, doble acristalamiento y con apertura abisagrada. El aluminio de los perfiles es 100%

reciclado.
El destino de este producto es el sector de la construccidn y el uso, por norma general, es exterior.

Los resultados de esta DAP son representativos del producto medio "Puerta de aluminio de 1 hoja con rotura de
puente térmico media (Dimensiones 1,23m x 2,18m) " y se han calculado como la media aritmética de los

resultados de la serie PRS-72 con acabado anodizado y lacado.

1.1 Informacion de contenido
Componentes del producto

Puerta 1,23m x 2,18m:

- Perfiles aluminio: 28,37 kg

- Otros perfiles/juntas (Poliamida, ABS, EPDM): 4,94 kg
- Piezas aluminio: 1,31 kg

- Piezas metal: 1,08 kg

- Piezas plastico: 0,26 kg

- UVA: 75,70 kg

-TOTAL: 111,83 kg

Materiales de embalaje

. : Transmitancia térmica  Permeabilidad Estanqueidad al Resistencia Carga de
SERIES Dimensiones marco Uf (W/m2K) al aire Agua Viento

(mm)
UNE-EN ISO 10077-2 UNE-EN 12207 UNE-EN 12208 UNE-EN 12210

PRS-72 1 hoja 1200x2300 . Clase 4 Clase E?00 Clase C5

Este documento consta de 14 paginas. Queda prohibida su reproduccién parcial.
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® DAPcons®.NTe.197
@Ons A Cateb EXLABESA Puerta de aluminio con rotura

Tochos ochos
reciclados reciclados
v v
PERFILES ANODIZADOS PERFILES LACADOS

A1-A2-A3

MODULO C

2. DESCRIPCION DE LAS ETAPAS DEL CICLO DE VIDA

2.1. Fabricacion (A1, A2y A3)

Materias primas (A1 y A2)

Se reciben los tochos de aluminio reciclado mediante camién de 27t procedentes de la planta de fundicién de
Exlabesa ubicada en las instalaciones de Rois, producido de “segundas fusiones” de la chatarra generada por las
empresas del grupo (como subproducto), de la chatarra recibida de nuestros clientes y de chatarra posconsumo
(proveedores).

Este documento consta de 14 paginas. Queda prohibida su reproduccién parcial. 5 I
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Ademas de los perfiles de aluminio lacados/anodizados, las ventanas constan de otros perfiles (poliamida),
juntas y gomas (principalmente EPDM), otras piezas y vidrio. Estos materiales son producidos externamente y
entregados en las instalaciones de EXLABESA (excepto el vidrio, que va directamente al taller) mediante
camiones de <7,5t.

Fabricacion (A3)

PRODUCCION DE PERFILES DE ALUMINIO LACADOS Y ANODIZADOS: La extrusién en prensa es un proceso de
conformacién por deformacion plastica, en la que un metal, en este caso aluminio, se moldea por compresion
previo calentamiento, para obtener diferentes disefios en funcion de la matriz empleada.

- Tratamiento superficial lacado vertical: se realizan diferentes tratamientos superficiales previos al lacado para
acondicionar la superficie. Seguidamente, se aplica la pintura con pistolas electrostaticas que se desplazan
verticalmente recorriendo la longitud de la barra. Las particulas de pintura, cargadas positivamente, se adhieren
a las barras, cargadas negativamente, a través de la conexion a tierra de la cadena que los va trasladando.

- Tratamiento superficial anodizado: El objetivo del tratamiento superficial de anodizado es el de aumentar la
dureza de la superficie de aluminio. Consiste en un aumento de forma artificial del espesor de la capa de éxido de
aluminio que rodea el material, mediante la aplicacién de técnicas electroquimicas en las que el perfil actia

como anodo del proceso.

Una vez producidos los perfiles de aluminio, se colocan las barretas de rotura de puente térmico. Todos los
perfiles, juntas/gomas y otras piezas son transportados desde la planta de produccion (Valga, Rois) en Camidn
14t-20t hasta los talleres donde se produciran las ventanas. EXLABESA sirve a talleres de todas las provincias
espafiolas. Se ha calculado la distancia media a estos talleres, obteniéndose como resultado 751 km. El vidrio es
transportado por los proveedores en camién <7,5t desde su planta de produccién de vidrio hasta los talleres. Se
ha considerado una distancia media de 50 km entre las plantas productoras de vidrio y los talleres. Una vez
llegan los perfiles al taller, estos son cortados a los tamafios adecuados y mecanizados mediante unos equipos
(tronzadoras y fresadoras). Mas tarde se ensamblan las piezas siguiendo las especificaciones de la ficha técnica
de cada sistema.

2.2. Construccion (A4 y AS5)

Transporte del producto a la obra (A4)

No declarado

Proceso de instalacion del producto y construccion (A5)

No declarado

2.3. Uso del producto (B1-B7)

Uso (B1)

No declarado

Mantenimiento (B2)

No declarado

Reparacion (B3)

No declarado

Este documento consta de 14 paginas. Queda prohibida su reproduccién parcial. 6 I
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Substitucion (B4)

No declarado

Rehabilitacion (B5)

No declarado

Uso de la energia operacional (B6)

No declarado

Uso del agua operacional (B7)

No declarado

2.4. Fin de vida (C1-C4)

Deconstruccion y derribo (C1)

Una vez finalizada su vida util, el producto sera retirado, ya sea en el marco de una rehabilitacién del edificio o
bien durante su demolicién. En el marco del derribo de un edificio, los impactos atribuibles a la desinstalacién del
producto son despreciables. Del mismo modo, la retirada del producto en el marco de una rehabilitacion se ha
considerado despreciable ya que la cantidad de energia necesaria para la retirada de una puerta/ventana es
inferior al 1% sobre la cantidad total de energia necesaria en el ciclo de vida completo. Por todo ello se ha
estimado que el impacto de la etapa C1 Deconstruccion, demolicidon es despreciable.

Transporte (C2)

Se ha utilizado como base para el estudio de la etapa de Fin de Vida el escenario descrito para las ventanas de
aluminio del Anexo B de la norma UNE-EN 17213:2020.

El transporte de los materiales residuales se realiza con un camion 14t-20t y se ha estimado una distancia media

desde el punto de demolicidn hasta el vertedero o la planta de reciclado de 100 km.

Gestion de los residuos para reutilizacion, recuperacion y reciclaje (C3)

Las cargas asignables al sistema estudiado asociadas a la gestion de los residuos con destino a reciclaje son las
de recoleccién, transporte y tratamiento. En este caso, las cargas de recoleccién son despreciables, las de
transporte son las indicadas en el anterior apartado y el tratamiento que sufren estos residuos es un simple

triturado, antes de entrar en la etapa de reciclado.

Eliminacion final (C4)

Escenario de gestion en vertedero descrito en el Anexo B de la norma UNE-EN 17213:2020.

2.5. Beneficios y cargas ambientales potenciales mas alla del limite del sistema (D)

En este mddulo se contabilizan los beneficios derivados del reciclaje de residuos (impactos netos derivados de
los materiales secundarios).

Se han contabilizado las cargas y beneficios ambientales generadas por el reciclado de los residuos producidos

Este documento consta de 14 paginas. Queda prohibida su reproduccién parcial. 7 I
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3. ANALISIS DEL CICLO DE VIDA

El analisis del ciclo de vida en el que se basa esta declaracién se ha realizado siguiendo las normas 1SO 14040 e
ISO 14044 y el documento UNE-EN 17213:2020 “Reglas de categorias de producto para ventanas y puertas
peatonales". Este ACV es del tipo “de cuna a puerta con médulos C1 a C4 y mddulo D”, es decir, que abarca las
etapas de fabricacion del producto, fin de vida y cargas y beneficios fuera del sistema generados por el

reciclado/recuperacion de los residuos.

Se han utilizado datos especificos de las plantas de EXLABESA (Valga, Pontevedra y Rois, La Corufia)
correspondientes al afio 2022 para inventariar la etapa de fabricacion. Para el resto de etapas se han utilizado

EXLABESA

ARCHITECTURE

datos genéricos procedentes en su mayoria de la base de datos Ecoinvent v3.9.1 (2022).

Este estudio ha sido realizado utilizando la herramienta de ACV SimaPro 9.5.0.2. de PRé Sustainability, cuyo

DAPcons®.NTe.197

Puerta de aluminio con rotura
de puente térmico (Dimensiones

1,23m x2,18m)

desarrollo esta basado en las normas UNE-EN 1SO 14040-14044, y la base de datos Ecoinvent v3.9.1 (2022).

3.1. Unidad Declarada

1 m2 de puerta de 1 hoja de aluminio con rotura de puente térmico (1,23 m x 2,18 m)

Comentarios adicionales

3.2. Limites del sistema

Fabricacion Construccion
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3.3. Datos del analisis del ciclo de vida (ACV)

Tabla 3. Parametros de impacto ambiental

Etapa del ciclo de vida

Parametro UJ)IlsE: | Fabricacion  Construccién Uso del producto

Al1-A3 A4 A5 B4 c2

Cambio climatico -

P T kg CO2 eq 7,55E401 MND MND MND MND MND MND MND MND MND 000E+00  4,63E-01
Cambio climatico -
T —— kg CO2 eq 7,52E401 MND MND MND MND MND MND MND MND MND 000E+00  4,63E-01
Cambio climatico -
biogénico (GWP- kg CO2 eq 210601 MND MND MND MND MND MND MND MND MND 000E+00  1,19E-04
biogenic)
Cambio climatico - uso
Dy GISIESCL] - 1,03E:01 MND MND MND MND MND MND MND MND MND 0,00E+00  2,41E-05
uso del suelo (GWP-
luluc)
aeotanientodela kgCFClleq  407E-06 MND MND MND MND MND MND MND MND MND 0,00E+00  1,07E-08
capa de ozono (ODP)
Acidificacién (AP) mol H+eq 5,57E-01 MND MND MND MND MND MND MND MND MND 0,00E+00  7,46E-04
Euliofizaciopdctasiall  1creq 2,36E-03 MND MND MND MND MND MND MND MND MND 0,00E+00  6,68E-07
dulce (EP-freshwater)
Eeuotizaciondetasuall |, 9,65E-02 MND MND MND MND MND MND MND MND MND 0,00E+00  227E-04
marina (EP-marine)
Eutrofizacion terrestre

! mol N eq. 1,05E+00 MND MND MND MND MND MND MND MND MND 000E+00  237E-03
(EP-terrestrial)
Formacion ozono kgNMVOCeq  3,39E-01 MND MND MND MND MND MND MND MND MND 0,00E+00  1,34E-03
fotoquimico (POCP)
Agotamiento de los
recursos abiéticos -
minerales y metales kgSheq 9,02E-04 MND MND MND MND MND MND MND MND MND 0,00E+00 5,95E-08
(ADP-
minerals&metals)
Agotamlen:?‘:l.e MJ, valor
recursos abioticos - calorifico 1,16E+03 MND MND MND MND MND MND MND MND MND 000E+00  6,58E+00
combustibles fosiles neto
(ADP-fossil)
Consumo de agua mamundial g 40e 00 MND MND MND MND MND MND MND MND MND 000E+00  830E-03
(wDP) eq. privada

DAPcons®.NTe.197

Puerta de aluminio con rotura
de puente térmico (Dimensiones
1,23m x 2,18m)

Médulo
D

Fin de vida

c

2,20E-02 1,16E-01 -1,14E401
2,18E-02 1,16E-01 -1,12E401
1,14E-04 3,47E-04 -1,03E-01
1,51E-04 2,44E-05 -5,37E-02
5,65E-10 3,99E-09 -8,48E-07
1,12E-04 7,51E-04 -1,32E-01
4,86E-07 6,78E-07 -4,92E-04
2,00E-05 3,25E-04 -2,09E-02
2,20E-04 3,50E-03 -2,45E-01
8,39E-05 1,38E-03 -7,37E-02
5,45E-08 1,23E-07 -1,18E-04
6,34E-01 2,94E+00 -1,90E+02
1,37€-02 1,45E-02 -4,10E+00

El Indicador incluye todos los gases de efecto invernadero incluidos en el GWP-total, excluida la absorcién y las emisiones de diéxido de carbono biogénico y el carbono biogénico almacenado en el producto. Este Indicador es,

por tanto, igual al Indicador GWP definido originalmente en EN 15804:2012+A1:2013. Puede obtenerse de los factores de caracterizacién del IPCC.

Potencial de
Calentamiento Global
(GHG)

kg CO2eq 7,52E401 MND MND MND MND MND MND MND MND MND 0,00E+00 4,63E-01

2,18E-02 1,16E-01 -1,12E401

Al Suministro de materias primas.A2 Transporte.A3 Fabricacién. A4 Transporte. A5 Procesos de instalacién y construccién.B1 Uso. B2 Mantenimiento. B3 Reparacidn. B4 Substitucién. B5
Rehabilitacién. B6 Uso de la energia operacional.B7 Uso del agua operacional.C1 Deconstruccion y derribo. C2 Transporte. C3 Gesti6n de residuos para reutilizacién, recuperacion y reciclaje.

C4 Eliminacién fina.D Beneficios y cargas ambientales mas alla del limite del sistema.MND Médulo no declarado.
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Tabla 4. Parametros de uso de recursos, residuos y flujos materiales de salida

Etapa del ciclo de vida
Médulo
D

Parametro U1l Fabricacién  Construccidn Uso del producto Fin de vida

B4 B5 c2 c

Uso de energia primaria
renovable excluyendo los

. MJ, valor
:f::::::;’:::l': calorifico  1,10E+02 MND MND MND MND MND MND MND MND MND 000E+00  184E-02  126E01  573E02  -2,20E+01
utilizada como materia neto
prima
Uso de energia primaria MJ, valor
renovable utilizada como calorifico  0,00E+00 MND MND MND MND MND MND MND MND MND 0,00E+00  0,00E+00  0,00E+00  0,00E+00  0,00E+00
materia prima neto
Uso total de energia
primaria renovable (energia M
:;Tr‘;i:apti:::ir:::::vable valorcalorifico 1,10E402 MND MND MND MND MND MND MND MND MND 000E+00  O0,00E+00  O0,00E+00  O0,00E+00  -2,20E+01
utilizada como materia neto
prima)
Uso de energia primaria no
renovable, excluyendo los MJ, valor
;i:;f::::::::ifble calorifico 1256403 MND MND MND MND MND MND MND MND MND 000E+00  7,00E+00  661E-01  3,13E+00  -2,04E+02
utilizada como materia neto
prima
Uso de la energia primaria MJ, valor
no renovable utilizada calorifico  0,00E+00 MND MND MND MND MND MND MND MND MND 0,00E+00  0,00E+00  0,00E+00  0,00E+00  0,00E+00
como materia prima neto
Uso total de la energia
primaria no renovable My
:lee":;i:,ag;';":i:':r:'am““°s valorcalorifico 1,25E+03 MND MND MND MND MND MND MND MND MND 000E+00  O,00E+00  O,00E+00  O,00E+00  -2,04E+02
renovable utilizada como neto
materia prima)
:’::u::;"r::"a'“ ke 3,01E401 MND MND MND MND MND MND MND MND MND 0,00E+00  0,00E+00  0,00E+00  0,00E+00  0,00E+00
q MJ, valor
:’::u::::i':::’::":’vl::les calorifico  0,00E+00 MND MND MND MND MND MND MND MND MND 0,00E+00  0,00E+00  0,00E+00  0,00E+00  0,00E+00
neto
a MJ, valor
:’::u::::i'::::'r'::‘e:vahles calorifico  0,00E+00 MND MND MND MND MND MND MND MND MND 0,00E+00  0,00E+00  0,00E+00  0,00E+00  0,00E+00
neto
:;:a"::‘:t‘:e’e‘“rs°s“ m3 9,18E-01 MND MND MND MND MND MND MND MND MND 000E+00 17004 202604  336E03  -196E-01
:lei:?:::o":"g"’s°s ke 2,33E:02 MND MND MND MND MND MND MND MND MND 0,00E+00  438E-05 143606  144E05  -146E-03
:lei:"‘::::o“s°"e"g’°s°s ke 1,13E+01 MND MND MND MND MND MND MND MND MND 000E+00  217E:03  148E:03  2,04E+01  -227E+00
:lei:"‘::::;:"'m“’“ ke 2,37E-03 MND MND MND MND MND MND MND MND MND 0,00E+00 511607 433606  630E07  -2,89E-04
f:l:‘t‘i'l’;:::;:s"”““ ke 0,00E+00 MND MND MND MND MND MND MND MND MND 0,00E+00  0,00E+00  0,00E+00  0,00E+00  0,00E+00
Materiales para el reciclaje kg 2,82E400 MND MND MND MND MND MND MND MND MND 0,00E+00  0,00E+00  509E+01  0,00E+00  0,00E+00

Materiales para la
valorizacién energética kg 0,00E+00 MND MND MND MND MND MND MND MND MND 0,00E+00 0,00E+00 4,58E+00 0,00E+00 0,00E+00
(recuperacién de energia)

MJ por
Energia exportada vector 0,00E+00 MND MND MND MND MND MND MND MND MND 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 3,51E+01
energético

Al Suministro de materias primas.A2 Transporte.A3 Fabricacién. A4 Transporte. A5 Procesos de instalacién y construcciéon.B1 Uso. B2 Mantenimiento. B3 Reparacidn. B4 Substitucién. B5
Rehabilitacién. B6 Uso de la energia operacional.B7 Uso del agua operacional.C1 Deconstruccion y derribo. C2 Transporte. C3 Gestion de residuos para reutilizacién, recuperacién y reciclaje.
C4 Eliminacidn fina.D Beneficios y cargas ambientales mas alla del limite del sistema.MND Médulo no declarado.

Este documento consta de 14 paginas. Queda prohibida su reproduccién parcial. 10
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Tabla 5. Kg de carbono biogénico
Contenido Carbono (biogénico) - embalaje 0,00E+00

Contenido Carbono (biogénico) - producto 0,00E+00

3.4. Recomendaciones de esta DAP

La comparacion de productos de la construccion se debe hacer aplicando la misma unidad funcional y a nivel de
edificio, es decir, incluyendo el comportamiento del producto a lo largo de todo su ciclo de vida. Las
declaraciones ambientales de producto de diferentes sistemas de ecoetiquetado tipo Ill no son directamente
comparables, puesto que las reglas de calculo pueden ser diferentes.

La presente declaracion representa el comportamiento del producto Puerta de 1 hoja de aluminio con rotura de
puente térmico (dimensiones 1,23mx2,18m) serie PRS-72 desarrollada y producida por EXLABESA.

3.5. Reglas de corte

Se ha incluido mas del 95% de todas las entradas y salidas de masa y energia del sistema, quedando fuera, entre

otros, las emisiones difusas en fabrica.

3.6. Informacion medioambiental adicional

El producto incluido no libera sustancias peligrosas en el aire interior, suelo y agua durante la fase de uso.

El producto no contiene sustancias incluidas en la Lista candidata de sustancias muy preocupantes sometidas a
autorizacion (Candidate List of Substances of Very High Concern for authorisation) de la Agencia Europea de

Sustancias y Preparados Quimicos.
3.7. Otros datos

Los residuos generados en las fases de instalacion, uso y fin de vida estan incluidos como residuos no peligrosos
en la lista europea de residuos con los cddigos LER 17 04 02 Aluminio, 17 04 07 Metales mezclados, 17 02 03
Plasticoy 17 02 02 Vidrio.

Este documento consta de 14 paginas. Queda prohibida su reproduccién parcial. 11 I
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4. INFORMACION TECNICA ADICIONAL Y ESCENARIOS

4.1. Transporte de la fabrica a la obra (A4)

No declarado

4.2. Procesos de instalacion (A5)

No declarado

4.3. Vida util de referencia (B1)

No declarado

4.4, Mantenimiento (B2), Reparacion (B3), Substitucion (B4), o Rehabilitacion (B5)
Mantenimiento (B2)

No declarado

Reparacion (B3)

No declarado

Substitucion (B4)

No declarado

Rehabilitacion (B5)

No declarado

4.6. Uso de energia (B6) y agua (B7) en servicio
No declarado

4.7. Fin de vida (C1-C4)

Proceso

Procesos de recogida Sistemas de recuperacion

Eliminacié
(especificados por tipos) (especificado por tipo) HIHASCION

kg recogidos con mezcla de el
. iy kg kg para eliminacion final
residuos construccién

41.09 20.69 20.40

El transporte de los materiales residuales se realiza con un camidn 14t-20t EURO VI y se ha
estimado una distancia media desde el punto de demolicién hasta el punto de gestion de 100
km.

Supuestos para el desarrollo
de escenarios

Este documento consta de 14 paginas. Queda prohibida su reproduccién parcial. 12
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5. INFORMACION ADICIONAL

- Marcado CE 1035-CPR-ES106805 Productos de aluminio y aleaciones de aluminio para aplicaciones
estructurales

La empresa cuenta con las siguientes certificaciones:

- UNE-EN-1SO 45001:2018 (N° certificado ES112596-C-1)

- UNE-EN-1SO 9001:2015 (N° certificado ES105487-C-2)

- UNE-EN-ISO 14001:2015 (N° certificado ES105486-C-2)

- UNE-EN-1S014064-1:2019 - CO2 verificado - Huella de carbono (N° certificado ES135498-1)

- Qualicoat Seaside N° licencia 418

- Qualicoat Qualideco N° licencia ES-0012

- Qualanod. N° licencia 1036

6. RCP Y VERIFICACION

Esta declaracion se basa en el Documento

UNE-EN 17213, Reglas de categorias de producto para ventanas y puertas peatonales Ventanas y puertas

Verificacion independiente de la declaracion y de los datos, de acuerdo con la norma ISO 14025
y EN UNE-EN 17213,

v | Externa

Verificador de tercera parte

Ferran Pérez Ibafiez

Acreditado por el administrador del Programa I I e ‘

DAPcons®

Fecha de la verificacion:
26/08/2024

Referencias

- Anélisis de ciclo de vida de Ventanas, Puertas y Balconeras de aluminio con rotura de puente térmico de
EXALBESA. ReMa-INGENIERIA, S.L. 2024 (No publicado)

- Documentation for Duty Vehicle Processes in GaBi. Report version 1.0. February 2021

- Annex_C_Annex C to the PEF-OEF Methods V2.1_May2020.

- Handbook of Emission Factors for Road Transport (HBEFA) 4.2. 2022.

- Informe Inventarios GEI 1990-2013. Anexo 7. Espafia. 2021.

- PEF-OEF_EOLDefaultData_2015-07-30.xlsx. PEF - Default data for End Of Life (EOL). Version 1. 31/07/2015

- Application of Life Cycle Assessment (LCA) methodology for valorization of building demolition materials and
products. Balazs, S et al. 2000.

- Environmental benefits of recycling. NSW. June 2010
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En la siguiente tabla se pueden observar los resultados de la categoria de impacto Global Warming Potential
(GWP - kg CO2eq) paracadaunade las series incluidas en la DAP. En las etapas A1-A3 se presentan por separado
las emisiones correspondientes a la UVAy al resto de los componentes de la puerta.

Tabla 6. Resultados de la categoria de impacto Global Warming Potential

A1-A3

Global warming potential - GWP - kg CO2 eq / m2 UVA ‘ Resto (0%] C4 MODULO D

1 m2 Puerta 1,23x2,18

Global warming potential - GWP - kg CO2 eq / m2 C3 C4 MODULO D

1m2 PUERTA PRS-72 1,23x2,18 Anodizado

1 m2 PUERTA PRS-72 1,23x2,18 Lacado
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En las siguientes tablas se pueden observar los resultados individuales de cada una de las series de productos
incluidos en la declaracion.

Tabla 7. Parametros de impacto ambiental. Puerta PRS-72 1,23x2,18 - Anodizado.

Etapas del ciclo de vida

. | . L ., . E Médulo
Parametro \U[5l::1: 1| Fabricacion | Construccion Uso del producto Fin devida D
A1-A3 A4 A5 B3 | B4 | B5 c1 c2 c3 c4

Camoiciatimaticoy kgCo2 | 7 soE+01 MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | 0,00+00 | 463E-01 | 2,20E-02 | 1,16E-01 | -1,14E+01
total (GWP-total) eq
Cambiolotimaticos keCOZ | 7 57E+01 MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | 0,00E+00 | 4,63E-01 | 2,18E-02 | 1,16E-01 | -1,12E+01
fésil (GWP-fossil) eq
Cambio climatico - Ke CO2
Biogenice 8 2,05E-01 MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | 0,00E+00 | 1,19E-04 | 1,14E-04 | 3.47E-04 | -1,03E-01
(GWPbiogenic) q
Cambio climatico - uso
o racicannes | ke CO2 1,05E-01 MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | 0,00E+00 | 2,41E-05 | 1,51E-04 | 2,44E-05 | -537E-02
uso del suelo eq
(GWPLluluc)
GO ke CFC 4,48E-06 MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | 0,00E+00 | 1,07E-08 | 565E-10 | 3,99E-09 | -8,48E-07
capa de ozono (ODP) 11eq
Acidificacién (AP) "“;‘q""’ 5,59E-01 MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | 0,00E+00 | 7.46E-04 | 1,12E-04 | 7,51E-04 | -1,32E-01
Futrofizacion del2gua | kgpeq 245603 | MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | 0,00E+00 | 6,68E-07 | 4,86E-07 | 6,78E-07 | -4,92E-04
ulce (EP-freshwater)
Eutrofizaciondelagua | . \oq | g78E02 MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | 0,00E+00 | 2,27E-04 | 2,00E-05 | 3.25E-04 | -2,09E-02

marina (EP-marine)

Eutrofizacion terrestre

. molNeq 1,06E+00 MND MND MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | 0,00E+00 2,37E-03 2,20E-04 3,50E-03 -2,45E-01
(EP-terrestrial)

» kg
e ez NMvOC 341E-01 MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | 0,00E+00 | 1,34E-03 | 8,39E-05 | 1,38E-03 | -7,37E-02
fotoquimico (POCP) eq
Agotamiento de los
recursos abiéticos -
minerales y metales kgSbeq 8,40E-04 MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | 0,00E+00 | 595E-08 | 545E-08 | 1,23E-07 | -1,18E-04
(ADPminerals&
metals)
:\eg::ras’:ise: l:?é(ti::os - MJ, valor
abioticos calorifico | 1,18E+03 MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | 0,00E+00 | 6,58E+00 | 6,34E-01 | 2,94E+00 | -1,90E+02
combustibles fésiles
o neto
(ADP-fossil)
m3
m;:‘;mdeag“a ’"“e';d'“l 3,48E+01 MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | 0,00E+00 | 830E-03 | 1,37E-02 | 1,45E-02 | -4,10E+00
privada
Potencial de ke CO2
Calentamiento Global g 7,57E+01 MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | 0,00E+00 | 4,63E-01 | 2,18E-02 | 1,16E-01 | -1,12E+01

(GHG) eq
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Tabla 8. Parametros de uso de recursos, residuos y flujos materiales de salida.
Puerta PRS-72 1,23x2,18 - Anodizado.

Parametro .[:[:[ | Fabricacion | Construccion Uso del producto Fin de vida 3
A1-A3 A4 A5 B1 B2 | B3 | B4 | B5 | B6 B7 c1 c2 c3 ca
Uso de energia primaria
renovable excluyendo los MJ, valor
s Skt calorifico | 1,42E+02 | MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | 0,00E+00 | 1,84E-02 | 1,26E-01 | 5,73E-02 | -2,20E+01
primaria renovable neto
utilizada como materia
prima
Uso de energia primaria MJ, valor
renovable utilizada como calorifico |  0,00E+00 MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00
materia prima neto
Uso total de energia
primaria renovable (energia MJ,
CHELDIEEEEEN Valor 1,42E+02 MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | -2,20E+01
energia primaria renovable calorifico
utilizada como materia neto
prima)
Uso de energia primaria no
renovable, excluyendo los MJ, valor
s St calorifico | 1,26E+03 | MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | 0,00E+00 | 7,00E+00 | 6,61E-01 | 3,13E+00 | -2,04E+02
primaria no renovable neto
utilizada como materia
prima
Uso de la energia primaria MJ, valor
no renovable utilizada calorifico |  0,00E+00 MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00
como materia prima neto
Uso total de la energia
primaria no renovable MJ, valor
gee":;i'fg;:';’r‘;r’":ga’e"“’s°s calorifico 1,26E+03 MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | -2,04E+02
renovable utilizada como neto
materia prima)
::;:Z;::”ales ke 3,01E+01 MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00
. MJ, valor
Uso de combustibles calorifico | 0,00E#00 | MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00
secundarios renovables neto
Uso de combustibles M, v'allor
s o calorifico |  0,00E+00 MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00
neto
:;‘l’a“::‘l’c‘:e'ec“’s°5de m3 9,61E-01 MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | 0,00E+00 | 1,70E-04 | 2,02E-04 | 3,36E-03 | -1,96E-01
:ﬁ:?ﬂ‘:ﬁ‘o';e"g’““s ke 2,00E-02 MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | 0,00E+00 | 4,38E-05 | 143E-06 | 144E-05 | -146E-03
:ﬁ:?ﬂ‘:i?pe"g’““s ke 1,12E+01 MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | 0,00E+00 | 2,17E-03 | 148E-03 | 2,04E+01 | -2,27E+00
:ﬁz?n‘:fofd'“""“ ke 2,57E-03 MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | 0,00E+00 | 511E-07 | 4,33E-06 | 6,30E-07 | -2,89E-04
fi‘:l’:;z::;gfs"a’“” ke 0,00E+00 MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00
Materiales para el reciclaje ke 2,82E+00 MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 509E+01 | 0,00E+00 | 0,00E+00
Materiales para la
valorizacion energética ke 0,00E+00 MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 4,58E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00
(recuperacion de energia)
MJ por
Energia exportada vector 0,00E+00 MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 3,51E+01
energético
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Tabla 9. Parametros de impacto ambiental. Puerta PRS-72 1,23x2,18 - Lacado.

Etapas del ciclo de vida

. . . ., .. X ) Maédulo
Parametro ,ITET | Fabricacion | Construccion Uso del producto Fin devida D
A1-A3 A4 A5 B3 | B4 | B5 c1 c2 c3 ca

Camoiciotimaticoy keCOZ | 7 51E+01 | MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | 0,00E+00 | 463E-01 | 2,20E-02 | 1,16E-01 | -1,14E+01
total (GWP-total) eq
Cambiololimaticos ke CO2 7,48E+01 MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | 0,00E+00 | 4,63E-01 | 2,18E-02 | 1,16E-01 | -1,12E+01
fésil (GWP-fossil) eq
Cambio climatico - kg CO2
biogénico A 2,16E-01 MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | 0,00E+00 | 1,19E-04 | 1,14E-04 | 3,47E-04 | -1,03E-01
(GWPbiogenic) q
Cambio climatico - uso
s icannes o ke €02 1,00E-01 MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | 0,00E+00 | 2,41E-05 | 1,51E-04 | 2,44E-05 | -5,37E-02
uso del suelo eq
(GWPluluc)
GO ke CFC 3,66E-06 MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | 0,00E+00 | 1,07E-08 | 565E-10 | 3,99E-09 | -8,48E-07
capa de ozono (ODP) 11eq
Acidificacion (AP) "“:q“" 5,55E-01 MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | 0,00E+00 | 7,46E-04 | 1,12E-04 | 7,51E-04 | -1,32E-01
Eutrofizaciondetasuallll . p oq 2,26E-03 MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | 0,00E+00 | 6,68E-07 | 4,86E-07 | 6,78E-07 | -4,92E-04
dulce (EP-freshwater)
Eutrofizaciéndelagua | |\ oo 9,52E-02 MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | 0,00E+00 | 2,27E-04 | 2,00E-05 | 3,25E-04 | -2,09E-02

marina (EP-marine)

Eutrofizacion terrestre

. molNeq 1,04E+00 MND MND MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | 0,00E+00 2,37E-03 2,20E-04 | 3,50E-03 -2,45E-01
(EP-terrestrial)

o kg
Formacién ozono NMVOC 3,36E-01 MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | 0,00E+00 | 1,34E-03 | 839E-05 | 1,38E-03 | -7,37E-02
fotoquimico (POCP) eq
Agotamiento de los
recursos abidticos -
minerales y metales kgSbeq 9,63E-04 MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | 0,00E+00 | 595E-08 | 545E-08 | 1,23E-07 | -1,18E-04
(ADPminerals&
metals)
:\eg::ras’:ise: l:?é(ti::os - MJ, valor
avlotieos calorifico | 1,15E+03 MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | 0,00E+00 | 658E+00 | 6,34E-01 | 2,94E+00 | -1,90E+02
combustibles fésiles
" neto
(ADP-fossil)
m3
m;:‘;m“"g““ "“‘e’;d'a‘ 3,32E+01 MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | 0,00E+00 | 8,30E-03 | 1,37E-02 | 1,45E-02 | -4,10E+00
privada
Potencial de kg CO2
Calentamiento Global 7,48E+01 MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | 0,00E+00 | 4,63E-01 | 2,18E-02 | 1,16E-01 | -1,12E+01
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Tabla 10. Parametros de uso de recursos, residuos y flujos materiales de salida. Puerta PRS-72 1,23x2,18

- Lacado.
. . s . s . . ole O
Parametro .[:[:[ | Fabricacion | Construccion Uso del producto Fin devida .
A1-A3 A4 A5 B1 B2 B3 B4 B5 B6 B7 c1 c2 c3 c4
Uso de energia primaria
renovable excluyendo los MJ. valor
d i g
:;encnl:;sr?:r;:c:{j: calorifico |  7,68E+01 MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | 0,00E+00 | 1,84E-02 | 1,26E-01 | 573E-02 | -2,20E+01
utilizada como materia neto
prima
Uso de energia primaria MJ, valor
renovable utilizada como calorifico 0,00E+00 MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00
materia prima neto
Uso total de energia
primaria renovable (energia MJ,
primaria y recursos de Valor
energia primariarenovable | calorifico 7,68E+01 MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | -2,20E+01
utilizada como materia neto
prima)
Uso de energia primaria no
renovable, excluyendo los MJ, valor
Lencn‘:fr‘l’:::;’;ff;le calorifico 1,23E+03 MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | 0,00E+00 | 7,00E+00 | 6,61E-01 | 3,13E+00 | -2,04E+02
utilizada como materia neto
prima
Uso de la energia primaria MJ, valor
no renovable utilizada calorifico 0,00E+00 MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00
como materia prima neto
Uso total de la energia
primaria no renovable MJ. valor
gee":;i'fg:';?;':r‘i’am"'s°s calorifico | 1,23E+03 | MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | -2,04E+02
renovable utilizada como neto
materia prima)
:’:;’uizzj‘;:"“‘es ke 3,01E+01 MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00
Uso de combustibles M, v'allor
— T atlos calorifico 0,00E+00 MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00
neto
Uso de combustibles M, vial‘or
e o calorifico 0,00E+00 MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00
ios
neto
:;:a"::‘l’c‘:e’e"“’“s"e m3 8,74E-01 MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | 0,00E+00 | 1,70E-04 | 2,02E-04 | 3,36E-03 | -1,96E-01
:ﬁz?n‘:fo';e“g’““s ke 2,66E-02 MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | 0,00E+00 | 4,38E-05 | 143E-06 | 144E-05 | -1,46E-03
:ﬁ::’n‘;?°:°pe“g’°s°s ke 1,13E+01 MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | 0,00E+00 | 2,17E-03 | 1,48E-03 | 2,04E+01 | -2,27E+00
:lei::’n‘;?ofd'“""“ ke 2,17E-03 MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | 0,00E+00 | 511E-07 | 4,33E-06 | 6,30E-07 | -2,89E-04
fi‘:l’:;s::;gfs"a’““ ke 0,00E+00 MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00
Materiales para el reciclaje ke 2,82E+00 MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 5,09E+01 | 0,00E+00 | 0,00E+00
Materiales para la
valorizacion energética kg 0,00E+00 MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 4,58E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00
(recuperacion de energia)
MJ por
Energia exportada vector 0,00E+00 MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 3,51E+01
energético
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