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DECLARACION AMBIENTAL DE PRODUCTO DAPcons®.
ENVIRONMENTAL PRODUCT DECLARATION de acuerdo con las normas:

ISO 14025 y EN UNE 15804 + A2:2020

®
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| ENGINYERS D’EDIFICACIO
DE BARCELONA

Producto

Ventana de aluminio con rotura de puente térmico
Series ARS-62 HO, ARS-72 HO y ARS-72 HO C16

Empresa

EXLABESA

RCHITECTURE

Descripcion del producto

Las ventanas ARS-62 HO, ARS-72 HO y ARS-72 HO C16 de EXLABESA son ventanas realizadas con

perfiles de aluminio lacados/anodizados, con rotura de puente térmico, doble/triple acristalamiento y
con aperturas abisagradas.

RCP de referencia

UNE-EN 17213:2020 “Reglas de categorias de producto para ventanas y puertas peatonales”

Planta produccioén

Los procesos de extrusion y lacado de Io§ perfiles de aluminio se realizan en las instalaciones de
EXLABESA de Valga (Pontevedra, ESPANA), mientras que el proceso de anodizado se realiza en las

instalaciones de Rois (La Corufia, ESPANA). El corte de perfiles y ensamblaje de las ventanas se realiza
en talleres de toda Espafia.

Validez
Desde: 22/07/2021 Hasta: 22/07/2026

La validez de DAPcons® NTe.004 esté sujeta a las condiciones del reglamento DAPcons®. La edicidn vigente de esta DAPcons® es la que figura en el registro que man:
tiene CAATEEB; a titulo informativo, se incorpora en la pagina web del Programa www.csostenible.net

Administrador del programa: Col-legi d’Aparelladors, Arquitectes . . ” .
Tecnics i Enginyers de 'Edificacio de Barcelona (CAATEEB) Este documento consta de 29 paginas. Queda prohibida su reproduccion parcial.



DECLARACION AMBIENTAL DE PRODUCTO. RESUMEN EJECUTIVO

Ventana de aluminio con rotura de puente térmico
Series ARS-62 HO, ARS-72 HO y ARS-72 HO C16

PROGRAMA DAPconstruccion®

@cons Declaraciones Ambientales de Producto en el sector de la Construccion
www.csostenible.net

Administrador del programa

a Col-legi d’Aparelladors, Arquitectes Tecnics i Enginyers de I'Edificacié de Barcelona
@ CAATEEB g, Pastor, 5 - 08021 Barcelona
www.apabcn.cat

Titular de la declaracion

EXLABESA EXLABESA - exlabesa building systems, S.A.U.
ARCHITECTURE Campaiia s/n - Valga 36645 - Pontevedra (Espafia)

Declaracion realizada por:
R_e].\/_[a ReMa-INGENIERIA, S.L.
nema.mesmsm S L. Calle Crevillente 1, entlo, 12005 - Castellon, Espafia

Producto declarado
Ventana de aluminio con rotura de puente térmico Series ARS-62 HO, ARS-72 HO y ARS-72 HO C16

Descripcion del producto

Las ventanas ARS-62 HO, ARS-72 HO y ARS-72 HO C16 de EXLABESA son ventanas realizadas con perfiles de
aluminio lacados/anodizados, con rotura de puente térmico, doble/triple acristalamiento y con aperturas
abisagradas.

Representatividad geografica

La presente declara~ci()n se ha elaborado con datos de produccion de las plantas de EXLABESA de Valga
(Pontevedra, ESPANA) y Rois (La Corufia, ESPANA).

Variabilidad entre diferentes productos
En el presente documento se declaran los resultados de cada uno de los productos de manera individual.

Numero de la declaraciéon Fecha de registro
DAPcons®.NTe.004 22/07/2021
Validez

Esta declaracion verificada autoriza a su titular a llevar el logo del operador del programa de ecoetiquetado
DAPconstruccion®. La declaracion es aplicable exclusivamente al producto mencionado y durante cinco anos a partir
de la fecha de registro. La informacion contenida en esta declaracion fue suministrada bajo responsabilidad de:

EXLABESA

Firma del administrador del programa Firma del verificador del programa

Celesti Ventura Cisternas. Presidente del CAATEEB Ferran Pérez. Verificador acreditado por el administrador del
Programa DAPcons®

36548201M Firmado digitalmente por
CELESTINO 36548201M CELESTINO

VENTURA (R:Q0875009C) e
VENTURA Fecha: 2021.10.15 14:02:24 .. 1
(RQ0875009C) +02'00 do Catatumya

Esta declaracion ambiental de producto cumple las normas ISO 14025 y UNE-EN 15804:2012+A2:2020 y describe informacion de caracter ambiental relativa al ciclo de vida
del producto VENTANA DE ALUMINIO CON ROTURA DE PUENTE TERMICO ARS-62 HO, ARS-72 HO y ARS-72 HO C16 fabricado por EXLABESA en sus plantas de Valga
(Pontevedra) y Rois (La Corufia). Esta declaracién se basa en el documento UNE-EN 17213:2020 “Reglas de categorias de producto para ventanas y puertas peatonales"”.

@ Este documento consta de 29 paginas. Queda prohibida su reproduccion parcial.
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DECLARACION AMBIENTAL DE PRODUCTO
1. DESCRIPCION DEL PRODUCTO Y SU USO

Los productos incluidos en esta declaracion son ventanas realizadas con perfiles de alumin
lacados/anodizados, con rotura de puente térmico, doble/triple acristalamiento y con apertt
abisagradas. El destino de este producto es el sector de la construccion y el uso, por norma general, es
exterior.

Los productos incluidos corresponden a las siguientes series: Serie ARS-62 HO, Serie ARS-72 HO y
Serie ARS-72 HO C16.

Para cada una de estas series se han calculado los resultados para elementos con las siguientes

dimensiones normalizadas: 1,23 m x 1,48 m (para ventanas < 2,3 m2) y 1,48 m x 2,18 m (para ventanas
> 2,3 m2). Los resultados en esta DAP son declarados por m2.

Tabla 1. Caracteristicas generales del producto.

Ti Superficie (m?) Componentes (kg)
. . - . ipo
Dimensiones  Acristalamiento d +
€ apertura 4 73mx1,48m 1,48mx2,18m 1,23mx1,48m  1,48mx2,18m
Perfiles aluminio 18,00 26,63
otros perfiles/
juntas (Poliamida, 8,10 11,45
PVC, ABS, EPDM)
1,23m x 1,48m Pi lumini 7,34 7,38
iezas aluminio , ,
entona Doble/Triple | Abisagradas 1,82 3,22
ARSZ62 HO Piezas metal 1,96 2,09
1,48m x 2,18m ezas meta R ,
Piezas plastico 0,86 1,22
Vidrio 26,62 39,30
TOTAL 62,87 88,08
Perfiles aluminio 16,03 23,85
otros perfiles/
juntas (Poliamida, 11,90 16,41
PVC, ABS, EPDM)
1,23m x 1,48m Pi lumini 7.34 7,38
iezas aluminio , ,
VB Doble/Triple | Abisagradas 1,82 3,22
ARSS72 HO Piezas metal 1,96 2,11
1,48m x 2,18m ' '
Piezas plastico 0,90 1,27
Vidrio 26,62 39,30
TOTAL 64,75 90,32
Perfiles aluminio 17,21 24,67
otros perfiles/
juntas (Poliamida, 11,97 16,67
PVC, ABS, EPDM)
1,23m x 1,48m . -
Ventana Piezas aluminio 7.87 7,92
ARS-72 HO Doble/Triple | Abisagradas 1,82 3,22
C16 1.48m x 2,18m Piezas metal 7.47 8,67
Piezas plastico 0,39 0,44
Vidrio 26,16 39,14
TOTAL 71,06 97,51
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Tabla 2. Principales caracteristicas técnicas de los productos estudiados

Series Dimensiones Acristalamiento Aislamiento Transmitancia Permeabilidad Estanqueidad Resistencia
con Rotura (mm) acustico térmica marco Uf al aire al Agua Carga de
Térmica (Rw) (W/m?K) Viento

Denominacién UNE-EN ISO UNE-EN IS0 10077- UNE-EN UNE-EN UNE-EN
10140-2:2011 2:2020. 12207:2017 12208:2000 12210:2017
1230 x 1480 33.1-16-6 o Lat: 3,4 - Cen: 5,7 Clase 4 E 1650 C5
ARS-62HO 1230 x 1480 46.2Ac/10/46.2Ac 43(-1;-4) - - - -
1600 x 2300 33.1/16/ 6 o Lat: 3,4 - Cen: 5,5 Clase 4 E 1050 C3
1230 x 1480 33.1/16/ 6 o Lat: 1,8 - Cen: 2,0 Clase 4 E 2100 C5
ARS-72HO 1230 x 1480 46.2 Ac/14/46.2 Ac 44(-1;-3) " " - -
1600 x 2300 33.1/16/ 6 o Lat: 1,8 - Cen: 2,0 Clase 4 E 1200 C3
1230 x 1480 33.1/16/6 o Lat: 1,8 - Cen: 2,0 Clase 4 E 2550 C5
ARS-72HO C16 1230 x 1480 46.2Ac/14/46.2Ac 44(-1;-3) " o - -
1600 x 2300 33.1/16/ 6 o Lat: 1,8 - Cen: 2,0 Clase 4 E 1500 C3
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2. DESCRIPCION DE LAS ETAPAS DEL CICLO DE VIDA

2.1. Fabricacion (A1, A2 y A3)

Materias primas (A1y A2)

Se reciben dos tipos de entrada de aluminio: tocho de aluminio primario, de diversas procedencias, con
unas distancias medias de transporte de 736 km por carretera (camion >20-28t) y 4765 km por mar
(carguero), y tocho de aluminio secundario procedente de las instalaciones de fundicién del centro de
Rois, producido de “segundas fusiones” de la chatarra generada por las empresas del grupo (como
subproducto) y de la chatarra recibida de los clientes. Ademas de los perfiles de aluminio, las ventanas
constan de otros perfiles (poliamida, PVC), juntas y gomas (principalmente EPDM y PVC), otras piezas y
vidrio. Estos materiales son producidos externamente y entregados en las instalaciones de exlabesa
(excepto el vidrio, que va directamente al taller) mediante camiones de <7,5t.

Fabricacion (A3)
PRODUCCION DE PERFILES DE ALUMINIO LACADOS Y ANODIZADOS:

La extrusion en prensa es un proceso de conformacion por deformacion plastica, en la que un metal, en
este caso aluminio, se moldea por compresion previo calentamiento, para obtener diferentes disefios en
funcién de la matriz empleada.

Tratamiento superficial lacado vertical: se realizan diferentes tratamientos superficiales previos al lacado
para acondicionar la superficie. Seguidamente, se aplica la pintura con pistolas electrostaticas que se
desplazan verticalmente recorriendo la longitud de la barra. Las particulas de pintura, cargadas
positivamente, se adhieren a las barras, cargadas negativamente, a través de la conexion a tierra de la
cadena que los va trasladando.

Tratamiento superficial anodizado: El objetivo del tratamiento superficial de anodizado es el de aumentar
la dureza de la superficie de aluminio. Consiste en un aumento de forma artificial del espesor de la capa
de 6xido de aluminio que rodea el material, mediante la aplicacién de técnicas electroquimicas en las
que el perfil acta como anodo del proceso.

Una vez producidos los perfiles de aluminio, se colocan las barretas de rotura de puente térmico. Todos
los perfiles, juntas/gomas y otras piezas son transportados desde la planta de produccion (Valga, Rois)
en Camion 14t-20t hasta los talleres donde se produciran las ventanas.

EXLABESA sirve a talleres de todas las provincias espafiolas. Se ha calculado la distancia media a estos
talleres, obteniéndose como resultado 751 km. El vidrio es transportado por los proveedores en camion
<7,5t desde su planta de produccion de vidrio hasta los talleres. Se ha considerado una distancia media
de 50 km entre las plantas productoras de vidrio y los talleres.

Una vez llegan los perfiles al taller, estos son cortados a los tamafios adecuados y mecanizados

mediante unos equipos (tronzadoras y fresadoras). Mas tarde se ensamblan las piezas siguiendo las
especificaciones de la ficha técnica de cada sistema.

@ Este documento consta de 29 péaginas. Queda prohibida su reproduccion parcial.
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2.2. Construccion (A4 y A5)

Transporte del producto a la obra (A4)

Las ventanas fabricadas se transportan mediante un camién 7,5t-14t EUROVI desde el taller hasta la
obra. Se ha supuesto una distancia media de 150 km.

Tabla 3. Escenarios aplicados para el transporte del producto hasta el lugar de instalacién

Destino Tipo de transporte Porcentaje (%) Km medios
Camioén 7,5t-14t 100 150 km

Espafia

Europa

Resto del mundo

Total 100%

Proceso de instalacion del producto y construccion (A5)

La instalacién del producto es manual y los materiales necesarios: tornillos de acero inoxidable, espuma
de poliuretano, acetona y silicona. El transporte de estos materiales se realiza mediante un camién de
<7,5t EURO VI y se ha estimado una distancia media de 100 km.

@ Este documento consta de 29 paginas. Queda prohibida su reproduccion parcial.
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2.3. Uso del producto (B1-B7)

Tal como se indica en las RCP utilizadas, las etapas B1- Uso, B6 — Uso operacional de la energiay B7 —
Uso operacional del agua son etapas sin relevancia en este ACV. Respecto a las etapas B4 Sustitucion y
B5 Rehabilitacion, al haberse seleccionado como Vida de Servicio de Referencia se considera que
durante ese tiempo no es necesaria ninguna sustitucién ni rehabilitacion.

Se realiza un mantenimiento bianual, consistente en un engrasado, y una limpieza trimestral, consistente
en una limpieza manual con detergente y agua.

Se ha contabilizado una reparacién a lo largo de su vida de servicio consistente en un recambio del
mecanismo de cierre. Los materiales residuales (aluminio, metales y plasticos) son segregados y
enviados a una planta de reciclado. Se ha supuesto una distancia media hasta la planta de reciclado de
100 km.

2.4. Fin de vida (C1-C4)

Una vez finalizada su vida util, el producto sera retirado, ya sea en el marco de una rehabilitacion del
edificio o bien durante su demolicién. En el marco del derribo de un edificio, los impactos atribuibles a la
desinstalacién del producto son despreciables. Del mismo modo, la retirada del producto en el marco
de una rehabilitacion se ha considerado despreciable ya que la cantidad de energia necesaria para la
retirada de una ventana es inferior al 1% sobre la cantidad total de energia necesaria en el ciclo de vida
completo. Por todo ello se ha estimado que el impacto de la etapa C1 Deconstruccién, demolicion es
despreciable.

Escenario de Fin de Vida

Residuo Vertedero  Trat. residuos Reciclado  Recuperacion energética
Vidrio 50% 50% 100% 0%

Metal 5% 95% 100% 0%

Plastico 5% 95% 0% 100%

El transporte de los materiales residuales se realiza con un camién 14t-20t y se ha estimado una
distancia media desde el punto de demolicién hasta el vertedero o la planta de reciclado de 100 km.

2.5. Beneficios y cargas ambientales potenciales mas alla del limite
del sistema (D)

En el mddulo D se declara la existencia de cargas y créditos ambientales (esto es, impactos ambientales
evitados) fuera de los limites del sistema debido a la reutilizacion, recuperacion o reciclaje de algunos de
los flujos de salida del sistema. Se declaran los impactos netos resultantes de contabilizar los impactos
del proceso de reciclaje y se les resta los impactos de produccion de los materiales o combustibles
primarios desplazados o substituidos por los reciclados, teniendo en cuenta la diferencia de calidad
entre el material primario y el secundario.

Tal como se indica en las RCP y en la UNE-EN 15804, no se han contabilizado en este médulo las
cargas y beneficios de los materiales residuales con destino a reciclaje generados en las etapas A1-A3.
Por lo tanto, se han contabilizado las cargas y beneficios ambientales generadas por el reciclado de los
residuos producidos en las etapas de Uso y Fin de Vida.

Este documento consta de 29 péaginas. Queda prohibida su reproduccion parcial.
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3. ANALISIS DEL CICLO DE VIDA

El andlisis del ciclo de vida en el que se basa esta declaracion se ha realizado siguiendo las normas I1SO
14040 e ISO 14044 y el documento UNE-EN 17213:2020 “Reglas de categorias de producto para
ventanas y puertas peatonales". Este ACV es del tipo “de la cuna a la tumba”, es decir, que abarca las
etapas de fabricacion del producto, construccion, uso y fin de vida.

Se han utilizado datos especificos de las plantas de EXLABESA (Valga, Pontevedra y Rois, La Corufia)
correspondientes al periodo julio 2016 - junio 2017 para inventariar la etapa de fabricacion. Para el resto
de etapas se han utilizado datos genéricos procedentes en su mayoria de la base de datos Ecoinvent
v3.7(2020).

En el caso de los residuos generados en las etapas A1-A3 con destino a reciclado (también
considerados coproductos), se ha realizado una asignacion de cargas teniendo en cuenta la relacion de
precios de cada coproducto.

3.1. Unidad funcional

“1 m2 de ventana (acristalamientos hasta 42mm, varillas de poliamida hasta 37.5mm, transmitancia
térmica hasta 1.8 W/m’K) y una vida de servicio de referencia de 30 afios” Se han calculado los
resultados de las series estudiadas para las dimensiones 1.23mx1.48m para ventana < 2,3m2 y 1,48m x
2.18m para ventana >2.3m2

3.2. Limites del sistema

Tabla 4. Modulos declarados

Beneficios
y cargas
ambientales
mas alla de
los limites
del sistema

Fabricacion Construccion Uso del producto Fin de vida

Instalacion del producto
y construccion

Uso del agua operacional
Decosntruccion y derribo
Gestion de los residuos
recuperacion y reciclaje
Potencial de reutilizacion,
recuperacion y reciclaje

Transporte del producto
para reutilizacion,

Extraccién y procesado
de materias primas
Transporte al fabricante
Fabricacion

ala obra
Mantenimiento
Reparacion
Substitucion
Rehabilitacion

Uso de la energia
operacional

Transporte

Eliminacion final

Uso
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X =Mdodulo declarado  MND = Mddulo no declarado
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3.3. Datos del analisis del ciclo de vida (ACV)

Tabla 5. Parametros de impacto ambiental

Ventana ARS-62 HO 1,23 x 1,48

Parametro

Cambio climatico - total

Unidad

Fabricacién

Construccion

Etapa del ciclo de vida

EXLABESA

ARCHITECTURE

DAPcons®
Ventana de aluminio RPT
ARS-62 HO, ARS-72 HO y
ARS-72 HO C16

Fin de vida Médulo D

A1-A3

A4

A5

B1

B2

B3

B4

B5

B6

B7

C1 C2 C3 C4

(GHG)

(GWP-total) kyCOeq | 187E+02 | 2556-01 | 4,24E+00 | 0,00E+00 | 5,63E+00 | 0.00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 000E+Q0 | 000E+00 | 0,00E+00 | 1,01E-01 | 8,11E-01 | 5,89E-02 | -BI3E+01
Cambio climatico - f6sil | 0 og o0 | 1g36.00 | 2,556-01 | 4126400 | 0,00E+00 | 550600 | 0.00E00 | 0.00E+00 | 0.00E+00 | 0006400 | 0,00£+00 | 0,00£+00 | 1,07E-01 | 7.89E-01 | 5876-02 | -8,636+01
(GWP-fossil) g
Cambio climatico
- biogénico (GWP- kgCO,eq | 174Es00 | 574E-05 | 1,19E-01 | 0.00E00 | 146E-02 | 0.00E=00 | 0,00E=00 | 0.00E=00 | 000E+00 | 000400 | 0,006400 | 1,52E-05 | 1.79E-02 | 1.826-04 | -804E-01
biogenic)
Cambio climatico - uso
delsueloy cambios del | | oy o0 | 999£.00 | 2,656-06 | 125603 | 0,00600 | 1.19E-01 | 0,00600 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0.00E+00 | 0,00Es00 | 7,02E-07 | 3,356-03 | 1,596-05 | -220E400
uso del suelo (GWP- 2
luluc)
Agotamiento de la capa kg CFC
1.90E-05 | 1,93-08 | 8.256-07 | 0,00E00 | 6,94E-07 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 5,11E-09 | 4,81E-08 | 2,426-08 | -1,08E-05
de ozono (ODP) 1eq
Acidificacién (AP) molHeeq | 1196400 | 1,56E-04 | 197E-02 | 0,00E+00 | 3,93E-02 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00£+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 4,06E-05 | 6,78E-03 | 555E-04 | -7,28E-01
Eutrofizacion delagua |\ oo, o0 | 360601 | 121605 | 4376-03 | 0,00600 | 158E-02 | 0,00E+00 | 0006400 | 0,00600 | 0,00E+00 | 0,00E00 | 0,00E+00 | 2996-06 | 1.326-03 | 826605 | -2676-01
dulce (EP-freshwater)
AMCHEED CEIECE | - 9,256-02 | 6,89E-07 | 7.45E-04 | 0,00E+00 | 4,28E-03 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 183E-07 | 3,06E-04 | 5,49E-06 | -7,53E-02
dulce (EP-freshwater)
Eutrofizaciondelagua |\ w00 | 10e01 | 176605 | 5596-03 | 0,00600 | 6876-03 | 0,00E00 | 0,00E400 | 0.00600 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 466E-06 | 1,086-03 | 1.94E-04 | -1.02E-01
marina (EP-marine)
Eutrofizacion terrestre |\ \ o0 | 104£00 | 254604 | 367-02 | 0,00E00 | 6,66E-02 | 0,00600 | 0.00E400 | 0,00600 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 637€-05 | 1,116-02 | 212603 | -1.01E+00
(EP-terrestrial)
Formacién ozono KgNMVOC | o601 | 8346-05 | 1,246-02 | 0,006400 | 276E-02 | 0,00E+00 | 000600 | 0.00E+00 | 0006400 | 0.00E+00 | 0,00E400 | 2216-05 | 2.976-03 | 6,15E-0 | -337E-01
fotoquimico (POCP) eq.
Agotamiento de los
ECTIEES el B0 = kgSbeq | 1,95E-02 | 416E-08 | 3,656-05 | 0,00E+00 | 1,73E-03 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 1,10E-08 | 2,79E-06 | 5.48E-07 | -1.71E-02
minerales y metales
(ADP-minerals&metals)
remurens sbioteos - | Mo
d co: calorifico | 2.92E+03 | 1,16E+00 | 7,49E+01 | 0,00E+00 | 1,00E+02 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 3.09E-01 | 1,95E+01 | 1,65E+00 | -1,64E+03
combustibles fdsiles neto
(ADP-fossil)
L
PO COCHE] memundial |y 01| 3.086-03 | 2,366400 | 0.006+00 | 2,276+00 | 0006400 | 0006400 | 000400 | 000400 | 0,00£400 | 0,00E400 | 8,17E-04 | 1.71E-01 | 7.656-02 | -2.436+01
(WDP) eq. privada
Potencial de
Calentamiento Global | kgC0eq | 185602 | 2,55E-01 | 4,126+00 | 0,006+00 | 5626400 | 0,00E+00 | 0,00+00 | 0,00E+00 | 000E+00 | 000E+00 | 0,00E00 | 1,01E-01 | 7,93€-01 | 57E-02 | -B85E401

A1 Suministro de materias primas. A2 Transporte. A3 Fabricacion. A4 Transporte. A5 Procesos de instalacion y construccion. B1 Uso. B2 Mantenimiento. B3 Reparacion.
B4 Substitucion. B5 Rehabilitacion. B6 Uso de la energia operacional. B7 Uso del agua operacional. €1 Deconstruccién y derribo. €2 Transporte. €3 Gestién de residuos
para reutilizacion, recuperacion y reciclaje. C4 Eliminacion final. D Beneficios y cargas ambientales mas alla del limite del sistema. MND Moédulo No Declarado.
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3.3. Datos del analisis del ciclo de vida (ACV)
(continuacion)

Tabla 5. Parametros de impacto ambiental (continuacion)

Ventana ARS-62 HO 1,48 x 2,18

Parametro

Cambio climatico - total

Unidad

Fabricacién

Construccion

Etapa del ciclo de vida

EXLABESA

ARCHITECTURE

DAPcons®
Ventana de aluminio RPT
ARS-62 HO, ARS-72 HO y
ARS-72 HO C16

Fin de vida Médulo D

A1-A3

A4

A5

B1

B2

B3

B4

B5

B6

B7

C1 c2 c3 C4

(GHG)

kgCOeq | 1426402 | 2,036-01 | 2,39E+00 | 0,00E+00 | 3,52E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 7,98E-02 | 6,30E-01 | 487E-02 | -6,75E+01

(GWP-total) 2
Cambio climatico - f6sil | o og o0 | 139600 | 2036-01 | 2326400 | 0,00E00 | 344600 | 0.00E+00 | 0.00E+00 | 0.00E+00 | 0006400 | 0,00£400 | 0,00E+00 | 7.98E-02 | 6,14E-01 | 486E-02 | -6,53E+01
(GWP-fossil) 2
Cambio climatico
- biogénico (GWP- kgCO,eq | 119Es00 | 456E-05 | 6,73E-02 | 0,00E00 | 2,336-02 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 000400 | 0.00E+00 | 000E+00 | 1,21E-05 | 1,39E-02 | 1,51E-04 | -6,13E-01
biogenic)
Cambio climatico - uso
del sueloy cambiosdel | oo o0 | 149,00 | 2,106-06 | 7.076-04 | 0,00600 | 9,80E-02 | 0.00E00 | 0.00E+00 | 0.00E+00 | 0.00E+00 | 0006400 | 0,00E400 | 5,57E-07 | 2,606-03 | 1.326-05 | -1,67E+00
uso del suelo (GWP- 2
luluc)
gaacimisnicloflcana) ko OFC 147E-05 | 153E-08 | 4,66E-07 | 0,00E+00 | 4,15E-07 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 4,05E-09 | 3,74E-08 | 2,006-08 | -8,27E-06
de ozono (ODP) 1eq
Acidificacién (AP) molHseq | 904E-01 | 1.24E-04 | 1,11E-02 | 0,00E+00 | 2,426-02 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 3,22E-05 | 5,27E-03 | 459E-04 | -5.48E-01
Eutrofizacion delagua |\ po, o0 | 9 gce 01 | 9,608-06 | 2476-03 | 0,00800 | 9.99E-03 | 0,00E00 | 0.00E+00 | 0,00600 | 0,00E+00 | 0,00E00 | 0,00E+00 | 2376-06 | 1,026-03 | 683605 | -1.956-01
dulce (EP-freshwater)
AUCIEEEM I EELE | - 675E-02 | SATE-07 | 4,21E-04 | 0,00E+00 | 2,67E-03 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 145€-07 | 2,38E-04 | 4,54E-06 | -5,48E-02
dulce (EP-freshwater)
SR - 149601 | 1,39-05 | 3,126-03 | 0,00E+00 | 458E-03 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 3,706-06 | 8,39E-04 | 160E-04 | -7,64E-02
marina (EP-marine)
Eutrofizacion terrestre | /v o0 | 147,00 | 2.016-04 | 207E-02 | 0,00E+00 | 4,266-02 | 0,00E+00 | 0,00E00 | 0.00E00 | 0.00E+00 | 0.00E+00 | 0006400 | 5,06E-05 | 8,61€-03 | 175603 | -7,536-01
(EP-terrestrial)
Formacion ozono kg NMVOC

clo L6SE-01 | 6,61E-05 | 7,01E-03 | 0,00E+00 | 1,68E-02 | 0,00+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 1,75E-05 | 2,31E-03 | 5,08E-04 | -253E-01
fotoquimico (POCP) eq.
Agotamiento de los
AT B TS = kgSbeq | 128E-02 | 3,30E-08 | 2,06E-05 | 0,00E+00 | 1,10E-03 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 8,75E-09 | 2,17-06 | 4536-07 | -1,10-02
minerales y metales
(ADP-minerals&metals)
romurans sbidticos - | v

: co: calorifico | 223E+03 | 9.24E-01 | 4,23E+01 | 0,00E+00 | 6,18E+01 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00+00 | 2.45E-01 | 1526401 | 1,37E+00 | -1,24E+03
combustibles fésiles neto
(ADP-fossil)

L

Consumo de agua memundial |y re 01 | 245603 | 1.336+00 | 0,00E400 | 1716400 | 0,00E00 | 0.00+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00600 | 0,00E+00 | 648E-04 | 1.336-01 | 633602 | -1,79Es01
(WDP) eq. privada
Potencial de
Calentamiento Global | kgCOeq | 1416402 | 2036-01 | 2,326+00 | 0,006+00 | 3,506+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00+00 | 000E+00 | 000E+00 | 0,00E+00 | 7,986-02 | 6,16E-01 | 4,856-02 | -6,49E+01

A1 Suministro de materias primas. A2 Transporte. A3 Fabricacion. A4 Transporte. A5 Procesos de instalacion y construccion. B1 Uso. B2 Mantenimiento. B3 Reparacion.
B4 Substitucion. B5 Rehabilitacion. B6 Uso de la energia operacional. B7 Uso del agua operacional. €1 Deconstruccién y derribo. €2 Transporte. €3 Gestién de residuos
para reutilizacion, recuperacion y reciclaje. C4 Eliminacion final. D Beneficios y cargas ambientales mas alla del limite del sistema. MND Moédulo No Declarado.
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3.3. Datos del analisis del ciclo de vida (ACV)
(continuacion)

Tabla 5. Parametros de impacto ambiental (continuacion)

Ventana ARS-72 HO 1,23 x 1,48

Parametro

Cambio climatico - total

Unidad

Fabricacién

Construccion

Etapa del ciclo de vida

EXLABESA

ARCHITECTURE

DAPcons®
Ventana de aluminio RPT
ARS-62 HO, ARS-72 HO y
ARS-72 HO C16

Fin de vida Médulo D

A1-A3

A4

A5

B1

B2

B3

B4

B5

B6

B7

C1 c2 c3 C4

(GHG)

(GWe-total) kyCOeq | 198Es02 | 2,626-01 | 4,24E+00 | 0,00E00 | 6,256+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0.00E+00 | 000E+00 | 0,00E+00 | 1,036-01 | 840E-01 | 5,926-02 | -7,84E401
Cambio climatico - f6sil | o og o0 | 19400 | 2.626-01 | 4126400 | 0,00600 | 6,08E+00 | 0.00E+00 | 0.00E+00 | 0.00E+00 | 0006400 | 0,00£400 | 0,00E+00 | 1,036-01 | 8,18E-01 | 5.906-02 | -7,56E+01
(GWP-fossil) 2
Cambio climatico
- biogénico (GWP- kgCOeq | 1.64Es00 | 5,886-05 | 1,19E-01 | 0,00E00 | 344E-02 | 0.00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00+00 | 0.00E+00 | 000E+00 | 1,56E-05 | 1,86E-02 | 1,836-04 | -7,51E-01
biogenic)
Cambio climatico - uso
delsueloy cambiosdel | oo o0 | 905600 | 271606 | 1,256-03 | 0,00600 | 1,38E-01 | 0.00600 | 0.00E=00 | 000600 | 0.00E+00 | 0006400 | 0,00E400 | 7,19E-07 | 3,47E-03 | 1.606-05 | -2,036+00
uso del suelo (GWP- 2
luluc)
gaacimisnicloflcana) ko OFC 181E-05 | 1.97E-08 | 8,256-07 | 0,00E+00 | 7,42E-07 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 5,236-09 | 4,99E-08 | 2436-08 | -1,02E-05
de ozono (ODP) 1eq
Acidificacién (AP) molHseq | 1216400 | 1,606-04 | 197E-02 | 0,00E+00 | 4,24E-02 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 4,16E-05 | 7,03E-03 | 5,57E-04 | -6,82E-01
Eutrofizacion delagua |\ po, o0 | 360e.01 | 124805 | 4376-03 | 0,00800 | 1,69E-02 | 0,00E+00 | 0.00E+00 | 0,060 | 0,00E+00 | 0,00E00 | 0,00E+00 | 307-06 | 1.376-03 | 8.296-05 | -2526-01
dulce (EP-freshwater)
AUCIEEEM I EELE | - 8.90E-02 | 7,06E-07 | 74SE-04 | 0,00E+00 | 4,54E-03 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 1,87€-07 | 3,17E-04 | 5,51E-06 | -7,12E-02
dulce (EP-freshwater)
SR - 209601 | 1,80E-05 | 553-03 | 0,00E+00 | 7,68E-03 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 4,78E-06 | 1,126-03 | 195E-04 | -9,54E-02
marina (EP-marine)
Eutrofizacion terrestre | /v o0 | 903,00 | 2,606-04 | 3,676-02 | 0,00E+00 | 7,296-02 | 0,00E+00 | 0,00E00 | 0.00E00 | 0.00E+00 | 000600 | 0006400 | 6536-05 | 1,15€-02 | 213603 | -9,526-01
(EP-terrestrial)
Formacion ozono kg NMVOC

clo GA4E-01 | 8,54E-05 | 1,24E-02 | 0,00E+00 | 2,93E-02 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 2,26E-05 | 3,08E-03 | 6,17E-04 | -3,16E-01
fotoquimico (POCP) eq.
Agotamiento de los
AT B TS = kgSbeq | 1,97E-02 | 426E-08 | 3,65E-05 | 0,00E+00 | 1,76E-03 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 1,13E-08 | 2,89E-06 | 5506-07 | -1,70-02
minerales y metales
(ADP-minerals&metals)
romurans sbidticos - | v

: co: calorifico |  3,02E+03 | 1,19E+00 | 7.49E+01 | 0,00E+00 | 1,10E+02 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 3,16E-01 | 2,02E+01 | 1,66E+00 | -1,54E+03
combustibles fésiles neto
(ADP-fossil)

L

(COTE ) 0 e memundial | oce 0 | 316803 | 2.366400 | 0,00E400 | 2,67E+00 | 0,00E00 | 0.00+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00600 | 0,00E+00 | 837E-04 | 1.776-01 | 7,68E-02 | -2,26E401
(WDP) eq. privada
Potencial de
Calentamiento Global | kgCOeq | 1966402 | 2,626-01 | 4126400 | 0,006+00 | 6,226+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00+00 | 000E+00 | 000E+00 | 0,00E+00 | 1,036-01 | 8.21€-01 | 5,906-02 | -7,76E+01

A1 Suministro de materias primas. A2 Transporte. A3 Fabricacion. A4 Transporte. A5 Procesos de instalacion y construccion. B1 Uso. B2 Mantenimiento. B3 Reparacion.
B4 Substitucion. B5 Rehabilitacion. B6 Uso de la energia operacional. B7 Uso del agua operacional. €1 Deconstruccién y derribo. €2 Transporte. €3 Gestién de residuos
para reutilizacion, recuperacion y reciclaje. C4 Eliminacion final. D Beneficios y cargas ambientales mas alla del limite del sistema. MND Moédulo No Declarado.
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3.3. Datos del analisis del ciclo de vida (ACV)
(continuacion)

Tabla 5. Parametros de impacto ambiental (continuacion)

Ventana ARS-72 HO 1,48 x 2,18

Parametro

Cambio climatico - total

Unidad

Fabricacién

Construccion

Etapa del ciclo de vida

EXLABESA

ARCHITECTURE

DAPcons®
Ventana de aluminio RPT
ARS-62 HO, ARS-72 HO y
ARS-72 HO C16

Fin de vida Médulo D

A1-A3

A4

A5

B1

B2

B3

B4

B5

B6

B7

C1 c2 c3 C4

(GHG)

kgCOeq | 151E+02 | 2,086-01 | 2,39E+00 | 0,00+00 | 3,36E+00 | 0.00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 8,19E-02 | 6,54E-01 | 4,89E-02 | -5,88E+01

(GWP-total) 2
Cambio climatico - f6sil | o og o0 | 14800 | 2086-01 | 2,326400 | 0,00E00 | 330600 | 0.00E-00 | 0.00E+00 | 0.00E+00 | 0006400 | 0,00£400 | 0,00E400 | 8,19E-02 | 6,37E-01 | 488E-02 | -5,67E+01
(GWP-fossil) 2
Cambio climatico
- biogénico (GWP- kgCOeq | 1126400 | ,686-05 | 6,73E-02 | 0,00E=00 | 3,99E-02 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0.00E+00 | 000E+00 | 1,24E-05 | 1,45€-02 | 1,51E-04 | -5,726-01
biogenic)
Cambio climatico - uso
delsueloy cambiosdel | oo o0 | {55600 | 2,166-06 | 7,076-04 | 0,00600 | 9,78E-02 | 0.00600 | 0.00E+00 | 0.00E+00 | 0.00E+00 | 0006400 | 0,00£400 | 5.77E-07 | 2.706-03 | 1326-05 | -1,54E+00
uso del suelo (GWP- 2
luluc)
gaacimisnicloflcana) ko OFC 139E-05 | 157E-08 | 4,66E-07 | 0,00E+00 | 4,02E-07 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 4,16E-09 | 3,88E-08 | 201E-08 | -7.81E-06
de ozono (ODP) 1eq
Acidificacién (AP) molHseq | 9,19E-01 | 1.27E-04 | 1,11E-02 | 0,00E+00 | 2,36E-02 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 3,30E-05 | 5,47E-03 | 461E-04 | -5,11E-01
Eutrofizacion delagua |\ po, o0 | 9 ae 01 | 9.868-06 | 2476-03 | 0,00600 | 970E-03 | 0,00E+00 | 0.00E+00 | 0,060 | 0,00E+00 | 0,00E00 | 0,00E+00 | 244-06 | 1,066-03 | 686E-05 | -183E-01
dulce (EP-freshwater)
AUCIEEEM I EELE | - 846E-02 | 5,61E-07 | 4,21E-04 | 0,00E+00 | 2,59-03 | 0,00£+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 149E-07 | 247E-04 | 4,56E-06 | -5,16E-02
dulce (EP-freshwater)
SR - 159601 | 143E-05 | 3,126-03 | 0,00E+00 | 442E-03 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 3,80E-06 | 8,70E-04 | 161E-04 | -7,136-02
marina (EP-marine)
Eutrofizacion terrestre | /v o0 | 154600 | 2,066-04 | 207E-02 | 0,00E00 | 4116-02 | 0,00E00 | 0,00E00 | 0.00E=00 | 0.00E+00 | 0.00E+00 | 0006400 | 5,19E-05 | 8.94E-03 | 1.76E-03 | -7.07€-01
(EP-terrestrial)
Formacion ozono kg NMVOC

clo 490E-01 | 6,79E-05 | 7,01E-03 | 0,00E+00 | 1,64E-02 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 1,80E-05 | 2,406-03 | 5,11E-04 | -236E-01
fotoquimico (POCP) eq.
Agotamiento de los
AT B TS = kgSbeq | 129E-02 | 3.39E-08 | 2,06E-05 | 0,00E+00 | 1,10E-03 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 8,98E-09 | 2,25E-06 | 455E-07 | -1,09E-02
minerales y metales
(ADP-minerals&metals)
romurans sbidticos - | v

: co: calorifico | 230E+03 | 9.49E-01 | 4,23E+01 | 0,00E+00 | 5.94E+01 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 2,51E-01 | 1,57E+01 | 1,37E+00 | -1,17E+03
combustibles fésiles neto
(ADP-fossil)

L

(COTE ) 0 e memundial |y ce0r | 251603 | 1.336+00 | 0,00E400 | 1,616+00 | 0,00E00 | 0.00+00 | 0,00E00 | 0,00E+00 | 0,00600 | 0,00E+00 | 6.65E-0 | 1.386-01 | 636E-02 | -1,67Es01
(WDP) eq. privada
Potencial de
Calentamiento Global | kgCOeq | 1506402 | 2.08E-01 | 2,326+00 | 0,006+00 | 3,326+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 000E+00 | 000E+00 | 0,00E+00 | 8,19E-02 | 6,40E-01 | 4,87E-02 | -5,82E401

A1 Suministro de materias primas. A2 Transporte. A3 Fabricacion. A4 Transporte. A5 Procesos de instalacion y construccion. B1 Uso. B2 Mantenimiento. B3 Reparacion.
B4 Substitucion. B5 Rehabilitacion. B6 Uso de la energia operacional. B7 Uso del agua operacional. €1 Deconstruccién y derribo. €2 Transporte. €3 Gestién de residuos
para reutilizacion, recuperacion y reciclaje. C4 Eliminacion final. D Beneficios y cargas ambientales mas alla del limite del sistema. MND Moédulo No Declarado.
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3.3. Datos del analisis del ciclo de vida (ACV)
(continuacion)

Tabla 5. Parametros de impacto ambiental (continuacion)

Ventana ARS-72 HO C16 1,23 x 1,48

Parametro

Cambio climatico - total

Unidad

Fabricacién

Construccion

Etapa del ciclo de vida

EXLABESA

ARCHITECTURE

DAPcons®
Ventana de aluminio RPT
ARS-62 HO, ARS-72 HO y
ARS-72 HO C16

Fin de vida Médulo D

A1-A3

A4

A5

B1

B2

B3

B4

B5

B6

B7

C1 c2 c3 C4

(GHG)

(GWe-total) kyCOeq | 2126402 | 2.87E-01 | 4,24E+00 | 0,00E00 | 6,57E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 000E+00 | 000E+00 | 0,00E+00 | 1,136-01 | 9,61E-01 | 5,926-02 | -B,28E401
Cambio climatico - f6sil | o og o0 | 908E.02 | 2.876-01 | 4126400 | 0,006+00 | 6,39E+00 | 0.00E00 | 0.00E+00 | 0.00E+00 | 0006400 | 0,00£400 | 0,00E400 | 1,136-01 | 9.356-01 | 5.906-02 | -7,98E+01
(GWP-fossil) 2
Cambio climatico
- biogénico (GWP- kgCOeq | 2.24Es00 | 6,46E-05 | 1,19E-01 | 0,00600 | 4,30E-02 | 0.00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 000400 | 0.00E+00 | 000E+00 | 1,71E-05 | 2,136-02 | 1,83€-04 | -7,80E-01
biogenic)
Cambio climatico - uso
del sueloy cambiosdel | oo o0 | 990r.00 | 2,986-06 | 1,256-03 | 0,006+00 | 141E-01 | 0.00600 | 000600 | 0.00E+00 | 0.00E+00 | 0,00E400 | 0,00£400 | 7,89E-07 | 3,97E-03 | 1.606-05 | -2,17E+00
uso del suelo (GWP- 2
luluc)
gaacimisnicloflcana) ko OFC 1956-05 | 2,17E-08 | 8,256-07 | 0,00E+00 | 7,80E-07 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 5,74E-09 | 5,70E-08 | 2436-08 | -1,07E-05
de ozono (ODP) 1eq
Acidificacién (AP) molHseq | 124E+00 | 1,76E-04 | 197E-02 | 0,00E+00 | 3,956-02 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 4,56E-05 | 8,04E-03 | 557E-04 | -6,74E-01
Eutrofizacion delagua |\ po, o0 | 350p.01 | 136805 | 4376-03 | 0,00800 | 1416-02 | 0,00E00 | 0.00E+00 | 0,060 | 0,00E+00 | 0,00E00 | 0,00E+00 | 336E-06 | 1,566-03 | 8306-05 | -2226-01
dulce (EP-freshwater)
AUCIEEEM I EELE | - 857E-02 | 7,75E-07 | 7A4SE-04 | 0,00E+00 | 3.73E-03 | 0,00£+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 2,05€-07 | 3,636-04 | 5,51E-06 | -6,18E-02
dulce (EP-freshwater)
SR - 2,156-01 | 1.98E-05 | 553E-03 | 0,00E+00 | 7,26E-03 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 5,24E-06 | 1,286-03 | 195E-04 | -9,36E-02
marina (EP-marine)
Eutrofizacion terrestre |\ o0 | 906,00 | 2,856-04 | 3,676-02 | 0,00E00 | 6,576-02 | 0,00E00 | 0,00E00 | 0.00E+00 | 0.00E+00 | 0.00E+00 | 0006400 | 7,17€-05 | 1.31€-02 | 213603 | -8,95€-01
(EP-terrestrial)
Formacion ozono kg NMVOC

clo 874E-01 | 9,37E-05 | 1,24€-02 | 0,00E+00 | 2,946-02 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 2,48E-05 | 352E-03 | 6,17€-04 | -3,11E-01
fotoquimico (POCP) eq.
Agotamiento de los
AT B TS = kgSbeq | 9.98E-03 | 468E-08 | 3,65E-05 | 0,00E+00 | 7,54E-04 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 1,24E-08 | 3,31E-06 | 5506-07 | -6,52-03
minerales y metales
(ADP-minerals&metals)
romurans sbidticos - | v

: co: calorifico | 3246403 | 1.31E+00 | 7.49E+01 | 0,00E+00 | 1,14E+02 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 347E-01 | 2,31E+01 | 1,66E+00 | -1,60E+03
combustibles fésiles neto
(ADP-fossil)

L

(COTE ) 0 e memundial | g 10e01 | 347603 | 2.366400 | 0,00E400 | 2,57E+00 | 0,00E00 | 000400 | 0,00E00 | 0,00E+00 | 0,00600 | 0,00E+00 | 9,18E-0 | 2,026-01 | 7,69E-02 | -2,106s01
(WDP) eq. privada
Potencial de
Calentamiento Global | kgC0eq | 2106402 | 2.87E-01 | 4,126+00 | 0,006+00 | 6,53E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 000E+00 | 000E+00 | 0,00E+00 | 1,136-01 | 9,40-01 | 5,906-02 | -8,20E401

A1 Suministro de materias primas. A2 Transporte. A3 Fabricacion. A4 Transporte. A5 Procesos de instalacion y construccion. B1 Uso. B2 Mantenimiento. B3 Reparacion.
B4 Substitucion. B5 Rehabilitacion. B6 Uso de la energia operacional. B7 Uso del agua operacional. €1 Deconstruccién y derribo. €2 Transporte. €3 Gestién de residuos
para reutilizacion, recuperacion y reciclaje. C4 Eliminacion final. D Beneficios y cargas ambientales mas alla del limite del sistema. MND Moédulo No Declarado.
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3.3. Datos del analisis del ciclo de vida (ACV)
(continuacion)

Tabla 5. Parametros de impacto ambiental (continuacion)

Ventana ARS-72 HO C16 1,48 x 2,18

Parametro

Cambio climatico - total

Unidad

Fabricacién

Construccion

Etapa del ciclo de vida

EXLABESA

ARCHITECTURE

DAPcons®
Ventana de aluminio RPT
ARS-62 HO, ARS-72 HO y
ARS-72 HO C16

Fin de vida Médulo D

A1-A3

A4

A5

B1

B2

B3

B4

B5

B6

B7

C1 c2 c3 C4

(GHG)

kgCOeq | 158E+02 | 224E-01 | 239E+00 | 0,00+00 | 449E+00 | 0.00E+00 | 0,00E+00 | 0,00+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 8,83E-02 | 7,29E-01 | 493E-02 | -6,09E+01

(GWP-total) 2
Cambio climatico - f6sil | o og o0 | 155600 | 224601 | 2326400 | 0,00800 | 4,39E+00 | 0.00E00 | 0.00E+00 | 0.00E+00 | 0006400 | 0006400 | 0,00E+00 | 8,836-02 | 7,106-01 | 4,926-02 | -5,87E+01
(GWP-fossil) 2
Cambio climatico
- biogénico (GWP- kyCO,eq | 151Es00 | 5,04E-05 | 6,73E-02 | 0,00E=00 | 2.406-03 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0.00E+00 | 000E+00 | 1,34E-05 | 1,61E-02 | 1,526-04 | -584E-01
biogenic)
Cambio climatico - uso
del sueloy cambiosdel | oo o0 | 1 4or00 | 2.326-06 | 7,076-04 | 0,006+00 | 1.016-01 | 0.00600 | 0.00E=00 | 0.00E+00 | 0.00E+00 | 000400 | 0,00E400 | 6,16E-07 | 3,01E-03 | 1.336-05 | -1,60E+00
uso del suelo (GWP- 2
luluc)
gaacimisnicloflcana) ko OFC 147E-05 | 1,69E-08 | 4,66E-07 | 0,00E+00 | 4,86E-07 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 4,48E-09 | 4,33E-08 | 2,036-08 | -8,02E-06
de ozono (ODP) 1eq
Acidificacién (AP) molHseq | 930601 | 1,37E-04 | 1,11E-02 | 0,00E+00 | 2,626-02 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 3,56E-05 | 6,10E-03 | 4,64E-04 | -4,99E-01
Eutrofizacion delagua |\ po, o0 | 954p.01 | 1,068-05 | 2476-03 | 0,00800 | 928E-03 | 0,00E00 | 0.00E+00 | 0,060 | 0,00E+00 | 0,00E00 | 0,00E+00 | 2,636-06 | 1,196-03 | 6.92E-05 | 161601
dulce (EP-freshwater)
AUCIEEEM I EELE | - 615E-02 | 6,05E-07 | 4,21E-04 | 0,00E+00 | 2,38E-03 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 1,60€-07 | 2,756-04 | 4,59E-06 | -446E-02
dulce (EP-freshwater)
SR - 161601 | 154E-05 | 3,126-03 | 0,00E+00 | 526E-03 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 409E-06 | 9,70E-04 | 162E-04 | -6,93E-02
marina (EP-marine)
Eutrofizacion terrestre | /v o0 | 154600 | 2.236-04 | 2076-02 | 0,00E00 | 4806-02 | 0,00E00 | 0,00E00 | 0.00E+00 | 0.00E+00 | 0.00E=00 | 0006400 | 559E-05 | 9,97€-03 | 1.77E-03 | -6,626-01
(EP-terrestrial)
Formacion ozono kg NMVOC

clo S04E-01 | 7,326-05 | 7,016-03 | 0,00E+00 | 1,94E-02 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0.00E+00 | 194E-05 | 2,67E-03 | 5,156-04 | -2,31E-01
fotoquimico (POCP) eq.
Agotamiento de los
AT B TS = kgSbeq | 629E-03 | 3,656-08 | 2,06E-05 | 0,00E+00 | 466E-04 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 9.68E-09 | 2,51E-06 | 458E-07 | -3,84E-03
minerales y metales
(ADP-minerals&metals)
romurans sbidticos - | v

: co: calorifico | 242E+03 | 1,02E+00 | 4,23E+01 | 0,00E+00 | 7,50E+01 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 2,71E-01 | 1,76E+01 | 1,38E+00 | -1,19E+03
combustibles fésiles neto
(ADP-fossil)

L

Consumo de agua memundial | 1 e0r | 279603 | 1.336+00 | 0,00E400 | 1,626400 | 0,00E00 | 0.00+00 | 0,00E00 | 0,00E+00 | 0,00600 | 0,00E+00 | 7,176-04 | 1,546-01 | 641602 | -1,53E01
(WDP) eq. privada
Potencial de
Calentamiento Global | kgCOeq | 1566402 | 2.24E-01 | 2,326+00 | 0,006+00 | 449E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 000E+00 | 000E+00 | O,00E+00 | 8,836-02 | 7,136-01 | 491E-02 | -6,03E401

A1 Suministro de materias primas. A2 Transporte. A3 Fabricacion. A4 Transporte. A5 Procesos de instalacion y construccion. B1 Uso. B2 Mantenimiento. B3 Reparacion.
B4 Substitucion. B5 Rehabilitacion. B6 Uso de la energia operacional. B7 Uso del agua operacional. €1 Deconstruccién y derribo. €2 Transporte. €3 Gestién de residuos
para reutilizacion, recuperacion y reciclaje. C4 Eliminacion final. D Beneficios y cargas ambientales mas alla del limite del sistema. MND Moédulo No Declarado.
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ARCHITECTURE

DAPcons®
Ventana de aluminio RPT
ARS-62 HO, ARS-72 HO y
ARS-72 HO C16

3.3. Datos del analisis del ciclo de vida (ACV)
(continuacion)

Tabla 6. Parametros de uso de recursos, residuos y flujos materiales de salida

Ventana ARS-62 HO 1,23 x 1,48

Etapa del ciclo de vida

Parametro [ ET B Fabricacion | Construccion Fin de vida Médulo
D

Uso de energia primaria renovable

- MJ, valor
excluyendo los recursos de energia | ey | g 5op.g | 23103 | 446E+00 | O00E+0 | 2,06E+01 | 000E00 | 0.00E+00 | 0,00E00 | 0.00E+00 | 0,00E+00 | 0.00E00 | 6126-04 | 2916400 | 1336-02 | -589E+02
primaria renovable utilizada como neto
materia prima
Uso de energia primaria renovable M, valor
L L calorifico 0,00E+00 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00
utilizada como materia prima neto
Uso total de energia primaria
renovable (energia primaria y MJ, valor
recursos de energia primaria calorifico 6,59E+02 2,31E-03 | 4,46E+00 | 0,00E+00 | 2,06E+01 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 6,12E-04 | 2,91E+00 | 1,33E-02 | -5,89E+02
renovable utilizada como materia neto
prima)
Uso de energia primaria no MLval
, valor
renovable, excluyendo los recursos | iy |9 996,03 | 1,16E00 | 749E+01 | 0.00E+00 | 101602 | 0.00E+00 | 0,00E+00 | 0.00E+00 | 0.00E+00 | 0,00E00 | 0.00E+00 | 309E-01 | 1.95E01 | 1,65E+00 | -1,64E+03
de energia primaria no renovable neto
utilizada como materia prima
Uso de la energia primaria no MJ, valor

renovable utilizada como materia calorifico 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00
prima neto

Uso total de la energia primaria

no renovable (energia primaria MJ, valor
y recursos de energia primaria calorifico | 2926403 | 1,16E+00 | 7,49E+01 | 0,00£+00 | 1,01E+02 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00£+00 | 3,096-01 | 1,95E+01 | 1,65E+00 | -1,64+03
renovable utilizada como materia neto
prima)
Uso de materiales secundarios kg 2186400 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 6,33E-02 | 0,00E+00 | 0,00+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00
. q MJ, valor
:’::O:ZI;‘:’:"“‘""'”59‘"“‘“""‘ clorifico | Q00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00
neto
. . MJ, valor
:’::O::;:Tb“s"b'“se‘:““da"”"° calorifico | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00
neto
Uso neto de recursos de agua dulce m 7636-01 | 7,506-06 | 1,956-02 | 0,00E+00 | 4,84E-02 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 199E-06 | 3,88E-03 | 7,24€-05 | -3,11E-01
Residuos peligrosos eliminados kg 453E-02 | 3,16E-06 | 1,99E-05 | 0,00E+00 | 410E-04 | 0,00E00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00+00 | 8,37-07 | 6,31E-06 | 2.43E-06 | -2,28E-03
Residuos no peligrosos eliminados kg 408401 | 2,656-04 | 2,58E-01 | 0,00E+00 | 1,55E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00£+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 7,03E-05 | 6,34E-02 | 1,12E+01 | -3,05E:01
Residuos radiactivos eliminados kg 1,25€-02 | 853E-06 | 6,87E-05 | 0,00E+00 | 4,71E-04 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 2,26E-06 | 1,26E-04 | 1,08E-05 | -9,34E-03
Componentes para su reutilizacién ky 000E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00
Materiales para el reciclaje kg 1,09E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 5,58E-01 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 1,82E+01 | 0,00E+00 | 0,00E+00
I ELEELS e (8 EEEE T kg 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 451E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00

energética (recuperacion de energia)

MJ por vector

energético 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 3,45E+01

Energia exportada

A1 Suministro de materias primas. A2 Transporte. A3 Fabricacion. A4 Transporte. A5 Procesos de instalacion y construccion. B1 Uso. B2 Mantenimiento. B3 Reparacion.
B4 Substitucion. B5 Rehabilitacion. B6 Uso de la energia operacional. B7 Uso del agua operacional. €1 Deconstruccién y derribo. €2 Transporte. €3 Gestién de residuos
para reutilizacion, recuperacion y reciclaje. C4 Eliminacion final. D Beneficios y cargas ambientales mas alla del limite del sistema. MND Moédulo No Declarado.
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Ventana de aluminio RPT
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3.3. Datos del analisis del ciclo de vida (ACV)
(continuacion)

Tabla 6. Parametros de uso de recursos, residuos y flujos materiales de salida (continuacion)

Ventana ARS-62 HO 1,48 x 2,18

Etapa del ciclo de vida

Parametro [ ET B Fabricacion | Construccion Fin de vida Médulo
D

Uso de energia primaria renovable

- MJ, valor
excluyendo los recursos de energia | ey | 4 99g.02 | 183603 | 2526400 | 000E+0 | 1.25E+01 | 000600 | 0.00E+00 | 000600 | 0.00E+00 | 0,00+00 | 000500 | 486E-04 | 226400 | 1,10E-02 | -6,46E+02
primaria renovable utilizada como neto
materia prima
Uso de energia primaria renovable M, valor
- L calorifico 0,00E+00 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00
utilizada como materia prima neto
Uso total de energia primaria
renovable (energia primaria y MJ, valor
recursos de energia primaria calorifico 4,99E+02 | 1,83E-03 | 2,52E+00 | 0,00E+00 | 1,25E+01 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 4,86E-04 | 2,26E+00 | 1,10E-02 | -4,46E+02
renovable utilizada como materia neto
prima)
Uso de energia primaria no MLval
, valor
renovable, excluyendo los recursos | iy | 593603 | 9.246-01 | 4236401 | .00E+00 | 619E+01 | .00E+00 | 0,00E+00 | 0.00E+00 | 0.00E+00 | 0,00E00 | 0.00E+00 | 2,45E-01 | 152601 | 1,37E+00 | -1,24E+03
de energia primaria no renovable neto
utilizada como materia prima
Uso de la energia primaria no MJ, valor

renovable utilizada como materia calorifico 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00
prima neto

Uso total de la energia primaria

no renovable (energia primaria MJ, valor
y recursos de energia primaria calorifico | 2,236+403 | 9,24E-01 | 4,23E+01 | 0,00£+00 | 6,19E+01 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00£+00 | 2,45€-01 | 1526401 | 1,37E+00 | -1,24£+03
renovable utilizada como materia neto
prima)
Uso de materiales secundarios kg 1,65€+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 3,59E-02 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00£+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00+00 | 0,00E+00
. q MJ, valor
:’::O:ZI;‘:’:"“‘""'”59‘"“‘“""‘ clorifico | Q00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00
neto
. . MJ, valor
:’::O::;:Tb“s"b'“se‘:““da"”"° calorifico | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00
neto
Uso neto de recursos de agua dulce m 5,636-01 | 5.95E-06 | 1,106-02 | 0,00E+00 | 4,00E-02 | 0,00+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 1,58E-06 | 3,02E-03 | 5,99E-05 | -2,28E-01
Residuos peligrosos eliminados kg 3706-02 | 2,51€-06 | 1,126-05 | 3,10E-01 | 2,50E-04 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 6,64E-07 | 4,90-06 | 2,01E-06 | ~1,526-03
Residuos no peligrosos eliminados kg 3046401 | 2,106-04 | 1.46E-01 | 6,206-01 | 9,38E-01 | 0,00E+00 | 0,00£+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 558E-05 | 493E-02 | 9,26E+00 | -2,30E+01
Residuos radiactivos eliminados kg 9.54E-03 | 6,76E-06 | 3,88E-05 | 9,30E-01 | 2,83E-04 | 0,00£+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 1,79E-06 | 9,74E-05 | 8,95E-06 | -7,10-03
Componentes para su reutilizacién ky 000E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00
Materiales para el reciclaje kg 6,49E-01 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 3,05E-01 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 1,41E+01 | 0,00E+00 | 0,00E+00
I ELEEIS e (B EEET kg 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 3,57E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00

energética (recuperacion de energia)

MJ por vector

energético 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 2,74E+01

Energia exportada

A1 Suministro de materias primas. A2 Transporte. A3 Fabricacion. A4 Transporte. A5 Procesos de instalacion y construccion. B1 Uso. B2 Mantenimiento. B3 Reparacion.
B4 Substitucion. B5 Rehabilitacion. B6 Uso de la energia operacional. B7 Uso del agua operacional. €1 Deconstruccién y derribo. €2 Transporte. €3 Gestién de residuos
para reutilizacion, recuperacion y reciclaje. C4 Eliminacion final. D Beneficios y cargas ambientales mas alla del limite del sistema. MND Moédulo No Declarado.

@ Este documento consta de 29 paginas. Queda prohibida su reproduccion parcial.
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3.3. Datos del analisis del ciclo de vida (ACV)
(continuacion)

Tabla 6. Parametros de uso de recursos, residuos y flujos materiales de salida (continuacion)

Ventana ARS-72 HO 1,23 x 1,48

Etapa del ciclo de vida

Parametro [ ET B Fabricacion | Construccion Fin de vida Médulo
D

Uso de energia primaria renovable

- MJ, valor
excluyendo los recursos de energia | ey | g 15,02 | 2,976-03 | 446E+00 | O00E+00 | 2,23E+01 | 000600 | 0.00E+00 | 000600 | 0.00E+00 | 0,00+00 | 0.00E00 | 627E-04 | 3026400 | 133E-02 | 5456402
primaria renovable utilizada como neto
materia prima
Uso de energia primaria renovable M, valor
- L calorifico 0,00E+00 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00
utilizada como materia prima neto
Uso total de energia primaria
renovable (energia primaria y MJ, valor
recursos de energia primaria calorifico 6,16E+02 | 2,37E-03 | 4,46E+00 | 0,00E+00 | 2,23E+01 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 6,27E-04 | 3,02E+00 | 1,33E-02 | -5,45E+02
renovable utilizada como materia neto
prima)
Uso de energia primaria no MLval
, valor
renovable, excluyendo los recursos | i, | 309£.03 | 1,19E+00 | 749E+01 | 0.00E+00 | 1,10E+02 | 0.00E+00 | 0,00E+00 | 0.00E+00 | 0.00E+00 | 0,00E00 | 0.00E+00 | 3,16E-01 | 202601 | 1,66E00 | -1,54E+03
de energia primaria no renovable neto
utilizada como materia prima
Uso de la energia primaria no MJ, valor

renovable utilizada como materia calorifico 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00
prima neto

Uso total de la energia primaria

no renovable (energia primaria MJ, valor
y recursos de energia primaria calorifico | 3026403 | 1,19E+00 | 7,49E+01 | 0,00£+00 | 1,106+02 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00£+00 | 3,16E-01 | 2,02E+01 | 1,66E+00 | -1,54+03
renovable utilizada como materia neto
prima)
Uso de materiales secundarios kg 2016400 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 6,33E-02 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00
. q MJ, valor
:’::O:ZI;‘:’:"“‘""'”59‘"“‘“""‘ clorifico | Q00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00
neto
. . MJ, valor
:’::O::;:Tb“s"b'“se‘:““da"”"° calorifico | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00
neto
Uso neto de recursos de agua dulce m TA2E-01 | 7,69E-06 | 1,956-02 | 0,00E+00 | 6,00E-02 | 0,00+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 2,04E-06 | 4,02E-03 | 7,276-05 | -2,87E-01
Residuos peligrosos eliminados kg LI0E-02 | 3,24E-06 | 1,99E-05 | 5,49E-01 | 421E-04 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00+00 | 8,57-07 | 6,54E-06 | 2,44E-06 | -2,32E-03
Residuos no peligrosos eliminados kg 387E+01 | 2,72E-04 | 2,586-01 | 1,106+00 | 1,94E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 7,206-05 | 6,57E-02 | 1,126+01 | -2,82E+01
Residuos radiactivos eliminados kg 1196-02 | 874E-06 | 6,87E-05 | 1,65E+00 | 5,08E-04 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 2,32€-06 | 1,30-04 | 1,09E-05 | -8,66E-03
Componentes para su reutilizacién ky 000E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00
Materiales para el reciclaje kg 1,8E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 5,32E-01 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 1,72E+01 | 0,00E+00 | 0,00E+00
I ELEELS e (8 EEEE T kg 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 6,30E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00

energética (recuperacion de energia)

MJ por vector

energético 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 4,83E+01

Energia exportada

A1 Suministro de materias primas. A2 Transporte. A3 Fabricacion. A4 Transporte. A5 Procesos de instalacion y construccion. B1 Uso. B2 Mantenimiento. B3 Reparacion.
B4 Substitucion. B5 Rehabilitacion. B6 Uso de la energia operacional. B7 Uso del agua operacional. €1 Deconstruccién y derribo. €2 Transporte. €3 Gestién de residuos
para reutilizacion, recuperacion y reciclaje. C4 Eliminacion final. D Beneficios y cargas ambientales mas alla del limite del sistema. MND Moédulo No Declarado.

Este documento consta de 29 paginas. Queda prohibida su reproduccion parcial.
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3.3. Datos del analisis del ciclo de vida (ACV)
(continuacion)

Tabla 6. Parametros de uso de recursos, residuos y flujos materiales de salida (continuacion)

Ventana ARS-72 HO 1,48 x 2,18

Etapa del ciclo de vida

Parametro [ ET B Fabricacion | Construccion Fin de vida Médulo
D

Uso de energia primaria renovable

- MJ, valor
excluyendo los recursos de energia |\ ey |y gepug | 188603 | 2526400 | 000E+0 | 1.23E+01 | 000600 | 0.00E+00 | 000600 | 0.00E+00 | 0,00E+00 | 000500 | 499E-04 | 235400 | 1,10E-02 | -6,126+02
primaria renovable utilizada como neto
materia prima
Uso de energia primaria renovable M, valor
L L calorifico 0,00E+00 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00
utilizada como materia prima neto
Uso total de energia primaria
renovable (energia primaria y MJ, valor
recursos de energia primaria calorifico 4,65E+02 1,88E-03 | 2,52E+00 | 0,00E+00 | 1,23E+01 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 4,99E-04 | 2,35E+00 | 1,10E-02 | -4,12E+02
renovable utilizada como materia neto
prima)
Uso de energia primaria no MLval
, valor
renovable, excluyendo los recursos | iy |5 30£.03 | 9496-01 | 423601 | 0.00E+00 | 595E+01 | .00E+D0 | 0,00+00 | 000600 | 0.00E+00 | 0,00E00 | 0.00E+00 | 251E-01 | 1,57E01 | 1,37E+00 | -1,17E+03
de energia primaria no renovable neto
utilizada como materia prima
Uso de la energia primaria no MJ, valor

renovable utilizada como materia calorifico 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00
prima neto

Uso total de la energia primaria

no renovable (energia primaria MJ, valor
y recursos de energia primaria calorifico | 2306403 | 9.49-01 | 4,23E+01 | 0,00£+00 | 595€+01 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00£+00 | 2,51€-01 | 1,57E+01 | 1,37E00 | -1,17E+03
renovable utilizada como materia neto
prima)
Uso de materiales secundarios kg 1,516+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 3,60E-02 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00£+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00+00 | 0,00E+00
. q MJ, valor
:’::O:ZI;‘:’:"“‘""'”59‘"“‘“""‘ clorifico | Q00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00
neto
. . MJ, valor
:’::O::;:Tb“s"b'“se‘:““da"”"° calorifico | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00
neto
Uso neto de recursos de agua dulce m SA45E-01 | 6,11€-06 | 1,106-02 | 0,00E+00 | 3,76E-02 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 1,62E-06 | 3,13€-03 | 6,026-05 | -2,09E-01
Residuos peligrosos eliminados kg 3,356-02 | 2,57€-06 | 1,126-05 | 3,10E-01 | 2,46E-04 | 0,00+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 6,82E-07 | 5,09E-06 | 2,02E-0 | -1,54-03
Residuos no peligrosos eliminados kg 287E+01 | 2,16E-04 | 1,46E-01 | 6,206-01 | 9,07E-01 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 5,73E-05 | 5,12E-02 | 9,30E+00 | -2,12E+01
Residuos radiactivos eliminados kg 8.96E-03 | 6,94E-06 | 3,88E-05 | 9,30-01 | 2,71E-04 | 0,00£+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 184E-06 | 1,01E-04 | 8,99E-0 | -6,56E-03
Componentes para su reutilizacién ky 000E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00
Materiales para el reciclaje kg 6,06E-01 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 3,07E-01 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 1,33E+01 | 0,006+00 | 0,00E+00
I ELEEIS e (B EEET kg 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 5,05€+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00

energética (recuperacion de energia)

MJ por vector

energético 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 3,87E+01

Energia exportada

A1 Suministro de materias primas. A2 Transporte. A3 Fabricacion. A4 Transporte. A5 Procesos de instalacion y construccion. B1 Uso. B2 Mantenimiento. B3 Reparacion.
B4 Substitucion. B5 Rehabilitacion. B6 Uso de la energia operacional. B7 Uso del agua operacional. €1 Deconstruccién y derribo. €2 Transporte. €3 Gestién de residuos
para reutilizacion, recuperacion y reciclaje. C4 Eliminacion final. D Beneficios y cargas ambientales mas alla del limite del sistema. MND Moédulo No Declarado.

Este documento consta de 29 paginas. Queda prohibida su reproduccion parcial.
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3.3. Datos del analisis del ciclo de vida (ACV)
(continuacion)

Tabla 6. Parametros de uso de recursos, residuos y flujos materiales de salida (continuacion)

Ventana ARS-72 HO C16 1,23 x 1,48

Etapa del ciclo de vida

Parametro [ ET B Fabricacion | Construccion Fin de vida Médulo
D

Uso de energia primaria renovable

- MJ, valor
excluyendo los recursos de energia | - ey | g 40pug | 2,600 | 446E+00 | O00E+0 | 2.23E+01 | 000600 | 0.00E+00 | 0,00E00 | 0.00E+00 | 0,00+00 | 000500 | 688E-04 | 345E+00 | 133E-02 | 5756402
primaria renovable utilizada como neto
materia prima
Uso de energia primaria renovable M, valor
L L calorifico 0,00E+00 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00
utilizada como materia prima neto
Uso total de energia primaria
renovable (energia primaria y MJ, valor
recursos de energia primaria calorifico 6,60E+02 2,60E-03 | 4,46E+00 | 0,00E+00 | 2,23E+01 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 6,88E-04 | 3,45E+00 | 1,33E-02 | -5,75E+02
renovable utilizada como materia neto
prima)
Uso de energia primaria no MLval
, valor
renovable, excluyendo los recursos | iy | 394£.03 | 131600 | 749E+01 | 0.00E+00 | 114602 | 0.00E+00 | 0,00E+00 | 000600 | 0.00E+00 | 0,00E00 | 0.00E+00 | 347E-01 | 231601 | 1,66E+00 | -1,60E+03
de energia primaria no renovable neto
utilizada como materia prima
Uso de la energia primaria no MJ, valor

renovable utilizada como materia calorifico 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00
prima neto

Uso total de la energia primaria

no renovable (energia primaria MJ, valor
y recursos de energia primaria calorifico | 3,24E+03 | 1,31E+00 | 7,49E+01 | 0,00E+00 | 1,14E+02 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00£+00 | 3,47€-01 | 2,31E+01 | 1,66E+00 | -1,60E+03
renovable utilizada como materia neto
prima)
Uso de materiales secundarios kg 2636400 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 1,15E-01 | 0,00E=00 | 0,00+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00
. q MJ, valor
:’::O:ZI;‘:’:"“‘""'”59‘"“‘“""‘ clorifico | Q00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00
neto
. . MJ, valor
:’::O::;:Tb“s"b'“se‘:““da"”"° calorifico | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00
neto
Uso neto de recursos de agua dulce m 8.08E-01 | 8,43E-06 | 1,956-02 | 0,00E+00 | 5,84E-02 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 2,24E-06 | 4,60-03 | 7,286-05 | ~2,53E-01
Residuos peligrosos eliminados kg 432602 | 3,55E-06 | 1,99E-05 | 5,49E-01 | 3.86E-04 | 0,00E00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00£+00 | 9,41€-07 | 7,47E-06 | 2,44E-06 | -2,80E-03
Residuos no peligrosos eliminados kg 4236401 | 298E-04 | 2,58E-01 | 1,10+00 | 1,726+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 7,91E-05 | 7,51€-02 | 1,12E+01 | -291E+01
Residuos radiactivos eliminados kg 1,296-02 | 9,59E-06 | 6,87E-05 | 1,65E+00 | 5,29-04 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 2,54E-06 | 1,49-04 | 1,09E-05 | -9,15E-03
Componentes para su reutilizacién ky 000E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00
Materiales para el reciclaje kg 1426400 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 8,64E-01 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 2,08E+01 | 0,00E+00 | 0,00E+00
I ELEELS e (8 EEEE T kg 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00+00 | 6,04E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00

energética (recuperacion de energia)

MJ por vector

energético 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 4,63E+01

Energia exportada

A1 Suministro de materias primas. A2 Transporte. A3 Fabricacion. A4 Transporte. A5 Procesos de instalacion y construccion. B1 Uso. B2 Mantenimiento. B3 Reparacion.
B4 Substitucion. B5 Rehabilitacion. B6 Uso de la energia operacional. B7 Uso del agua operacional. €1 Deconstruccién y derribo. €2 Transporte. €3 Gestién de residuos
para reutilizacion, recuperacion y reciclaje. C4 Eliminacion final. D Beneficios y cargas ambientales mas alla del limite del sistema. MND Moédulo No Declarado.
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3.3. Datos del analisis del ciclo de vida (ACV)
(continuacion)

Tabla 6. Parametros de uso de recursos, residuos y flujos materiales de salida (continuacion)

Ventana ARS-72 HO C16 1,48 x 2,18

Etapa del ciclo de vida

Parametro [ ET B Fabricacion | Construccion Fin de vida Médulo
D

Uso de energia primaria renovable

- MJ, valor
excluyendo los recursos de energia | ey | 4 ggrug | 2,036-03 | 2526400 | 000E+0 | 1,58E+01 | 000E+00 | 0.00E+00 | 000600 | 0.00E+00 | 0,00+00 | 000600 | 5.37E-04 | 2,626400 | 1,11E-02 | -625E+02
primaria renovable utilizada como neto
materia prima
Uso de energia primaria renovable M, valor
- L calorifico 0,00E+00 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00
utilizada como materia prima neto
Uso total de energia primaria
renovable (energia primaria y MJ, valor
recursos de energia primaria calorifico 4,86E+02 | 2,03E-03 | 2,52E+00 | 0,00E+00 | 1,58E+01 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 5,37E-04 | 2,62E+00 | 1,11E-02 | -4,25E+02
renovable utilizada como materia neto
prima)
Uso de energia primaria no MLval
, valor
renovable, excluyendo los recursos | i, |9 19£.03 | 1,02E+00 | 423601 | 0.00E+00 | 751601 | .00E+00 | 0,00E+00 | 000600 | 0.00E+00 | 0,00E+00 | 0.00E#00 | 271E-01 | 1,76E01 | 1,38E+00 | -1,19E+03
de energia primaria no renovable neto
utilizada como materia prima
Uso de la energia primaria no MJ, valor

renovable utilizada como materia calorifico 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00
prima neto

Uso total de la energia primaria

no renovable (energia primaria MJ, valor
y recursos de energia primaria calorifico | 2426403 | 1,02E+00 | 4,23E+01 | 0,00E+00 | 7,51€+01 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00£+00 | 2,71€-01 | 1,76E+01 | 1,38E+00 | -1,19E+03
renovable utilizada como materia neto
prima)
Uso de materiales secundarios kg 1,90E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 7,03E-02 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00£+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00+00 | 0,00E+00
. q MJ, valor
:’::O:ZI;‘:’:"“‘""'”59‘"“‘“""‘ clorifico | Q00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00
neto
. . MJ, valor
:’::O::;:Tb“s"b'“se‘:““da"”"° calorifico | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00
neto
Uso neto de recursos de agua dulce m 5,83E-01 | 6,58E-06 | 1,106-02 | 0,00E+00 | 4,29E-02 | 0,00+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00€+00 | 1,75E-06 | 3,49E-03 | 6,06E-05 | -1,84E-01
Residuos peligrosos eliminados kg 3436-02 | 2,77€-06 | 1,126-05 | 3,10-01 | 2,17E-04 | 0,00+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 7,35€-07 | 5,67E-06 | 2,03E-06 | ~1,87E-03
Residuos no peligrosos eliminados kg 3106+01 | 2.33E-04 | 1,46E-01 | 6,206-01 | 2,15E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 6,17E-05 | 5,70£-02 | 9,37E+00 | -2,15E+01
Residuos radiactivos eliminados kg 9.526-03 | 7,49E-06 | 3,88E-05 | 9,30E-01 | 3,22E-04 | 0,00£+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 198E-06 | 1,13E-04 | 9,06E-06 | -6,78E-03
Componentes para su reutilizacién ky 000E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00
Materiales para el reciclaje kg 6,89E-01 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 5,28E-01 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 1,56E+01 | 0,006+00 | 0,00E+00
I ELEEIS e (B EEET kg 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 4,81E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00

energética (recuperacion de energia)

MJ por vector

energético 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 3,68E+01

Energia exportada

A1 Suministro de materias primas. A2 Transporte. A3 Fabricacion. A4 Transporte. A5 Procesos de instalacion y construccion. B1 Uso. B2 Mantenimiento. B3 Reparacion.
B4 Substitucion. B5 Rehabilitacion. B6 Uso de la energia operacional. B7 Uso del agua operacional. €1 Deconstruccién y derribo. €2 Transporte. €3 Gestién de residuos
para reutilizacion, recuperacion y reciclaje. C4 Eliminacion final. D Beneficios y cargas ambientales mas alla del limite del sistema. MND Moédulo No Declarado.
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Tabla 7. Kg de carbono biogénico

Producto 0,00 Kg

Embalaje 0,00 Kg

3.4. Recomendaciones de esta DAP

La comparacion de productos de la construccion se debe hacer aplicando la misma unidad funcional y a
nivel de edificio, es decir, incluyendo el comportamiento del producto a lo largo de todo su ciclo de vida.
Las declaraciones ambientales de producto de diferentes sistemas de ecoetiquetado tipo Ill no son
directamente comparables, puesto que las reglas de calculo pueden ser diferentes. La presente
declaracion representa el comportamiento del producto Ventana de aluminio con rotura de puente
térmico series ARS-62 HO, ARS-72 HO y RS-72 HO C16 desarrollado por EXLABESA.

3.5. Reglas de corte

Se ha incluido mas del 95% de todas las entradas y salidas de masa y energia del sistema, quedando
fuera, entre otros, las emisiones difusas en fabrica.

3.6. Informacion medioambiental adicional

El producto incluido no libera sustancias peligrosas en el aire interior, suelo y agua durante la fase de
uso.

El producto no contiene sustancias incluidas en la Lista candidata de sustancias muy preocupantes
sometidas a autorizacion (Candidate List of Substances of Very High Concern for authorisation) de la
Agencia Europea de Sustancias y Preparados Quimicos.

3.7. Otros datos

Los residuos generados en las fases de instalacién, uso y fin de vida estan incluidos como residuos no
peligrosos en la lista europea de residuos con los cédigos LER 17 04 02 Aluminio, 17 04 07 Metales
mezclados, 17 02 03 Plastico y 17 02 02 Vidrio.
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4. INFORMACION TECNICA ADICIONAL Y ESCENARIOS

4.1. Transporte de la fabrica a la obra (A4)

Parametro

Parametro expresado por unidad funcional

Tipo y consumo de combustible, tipo de vehiculo
utilizado para el transporte

Distancia

Utilizacion de la capacidad (incluyendo el retorno en
vacio)

Densidad aparente de producto transportado

Factor de capacidad util (1, <1 o>1 para los productos
que se empaqueta comprimidos o anidados)

4.2. Procesos de instalacion (A5)

Parametro

Materiales auxiliares para la construccion (especificando
cada material)

Uso de agua
Uso de otros recursos

Descripcion cuantitativa del tipo de energia (mix regional)
y el consumo durante el proceso de instalacion

Desperdicio de materiales en la obra antes del tratamieto
de residuos, generados por la instalacion del producto
(especificar por tipo)

Salidas materiales (especificados por tipo) como
resultado del tratamiento de residuos en la parcela
del edificio. Por ejemplo: recogida para el reciclaje,
valoracion energética, eliminacion (especificada por
ruta)

Emisiones directas al aire, suelo y agua

Camion EURO VI 7,5t-14t (2,38E-05 kg diesel/kgkm)

150 km

85 %

1.490 kg/m3

Parametro expresado por unidad funcional

Tornillo inox: 0,021 kg, Espuma PU: 0,78 kg, acetona: 0,039
kg y Silicona 0,99 kg

No se detecta

No se detecta

No se detecta

Despreciables

Despreciables

No se detecta
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4.3. Vida util de referencia (B1)

Parametro Parametro expresado por unidad funcional

Vida util de referencia (RSL) 30 afios

Caracteristicas y propiedades del producto Transmitancia térmica hasta 1.8 W/m?K

Requerimientos (condiciones de uso, frecuencia de Mantenimiento bianual, impieza trimestral y una reparacion
mantenimiento, reparacion, etc.) de mecanismo de cierre en vida de servicio

4.4. Mantenimiento (B2), reparacion (B3), Substitucion (B4), o
rehabilitacion (B5),

B2 Mantenimiento
Parémetro expresado Fot unidad funCionaI

Proceso de mantenimiento, por ejemplo; agente de lubricante (0,65kg), detergente (8,47E-02) y agua (14,1 kg)
limpieza, tipo de surfactante

Ciclo de mantenimiento mantenimiento bianual y limpieza trimestral

Materias auxiliares para el proceso de mantenimiento Cambio de mecanismo de cierre en vida de servicio
(especificando cada material)

Consumo neto de agua dulce 14,1 kg

Desperdicio de material durante el mantenimiento No se detecta
(especificando el tipo)
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Q

B3 Reparacion

Parametro Parametro expresado por unidad funcional

Proceso de reparacion No aplica
Proceso de inspeccion No aplica
Ciclo de reparacion No aplica
Materiales auxiliares (especificando cada material), por No aplica

ejemplo lubricante

Entrada de energia durante la reparacion, tipo de vector No aplica
energético (por ejemplo, electricidad) y cantidad

Entrada de energia durante el proceso de renovacion No aplica
(cantidad y tipo de vector energético)

Desperdicio de material durante la reparacion No aplica
(especificando cada material)

Consumo neto de agua dulce No aplica

B4 Sustitucion
Farametro expresado Rot snidad tincions!

Entrada de energia durante la substitucion, por ejemplo No aplica
para el uso de gruas (cantidad y vector energético)

Cambio de piezas desgastadas en el ciclo de vida del No aplica
producto (especificando cada material)

Ciclo de sustitucién No aplica
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B5 Rehabilita

Parametro Parametro expresado por unidad funcional

Proceso de rehabilitacion

Ciclo de rehabilitacion

Entrada de energia durante la rehabilitacion, por ejemplo
para el uso de gruas (cantidad y vector energético)

Material de entrada para la rehabilitacion, incluyendo los
materiales auxiliares (especificando por material)

Desperdicio de material durante la rehabilitacion
(especificando cada material)

Otros supuestos de desarrollo de escenarios

4.5. Vida util de referencia

Parametro

No aplica

No aplica

No aplica

No aplica

No aplica

No aplica

Parametro expresado por unidad funcional

Vida util de referencia

Propiedades declaradas del producto, acabados, etc.

Parametros de disefio de la aplicacion (instrucciones del
fabricante)

Estimacion de la calidad de la ejecucion, cuando se
instala de acuerdo con las instrucciones del fabricante

Ambiente exterior para aplicaciones en exteriores. Por
ejemplo, intemperie, contaminantes, radiacion UV,
temperatura, etc.

30 aflos

Ver tabla apartado 1
Ver tabla apartado 1
30 afios

El producto es apto para aplicaciones exteriores
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Ambiente interior para aplicaciones en interior. Por El producto es apto para aplicaciones interiores
ejemplo, la temperatura, la humedad, la exposicién a

quimicos

Condiciones de uso. Por ejemplo, la frecuencia de uso, la No aplica

exposicién mecanica, etc.

Mantenimiento. Por ejemplo, la frecuencia requerida, etc. Mantenimiento bianual (engrasado) y limpieza trimestral.

4.6. Uso de energia (B6) y agua (B7) en servicio

Parametro arametro expresado por unidad funcional

No aplica
Materiales auxiliares (especificados por material)

No aplica
Tipo de vector energético. Por ejemplo, electricidad, gas
natural, calefaccion urbana

No aplica
Potencia de salida de los equipos
Consumo neto de agua dulce No aplica

No aplica
Prestaciones caracteristicas (eficiencia energética,
emisiones, etc.)

No aplica

Otros supuestos de desarrollo de escenarios. Por
ejemplo, transporte
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4.7. Fin de vida (C1-C4)

Parametro expresado por unidad funcional

Proceso ARS-62HO ARS-72H0 ARS-72HO C16

1,23mx 1,48m 1,48mx2,18m 1,23mx1,48m 1,48mx2,18m 1,23mx1,48m 1,48mx2,18m

Procesos de recogida | kg recogidos con

(especificados por mezcla de residuos 33,91 26,94 34,74 27,66 38,12 29,81
tipos) construccién

kg para reutilizacion 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Sistemas
de recuperacién kg para reciclado 18,20 14,08 17,19 13,29 20,82 15,60
(especificado por
tipo) K lorizacié

g para vatorizacion 4,51 3,58 6,30 5,06 6,04 4,82

energética

Eliminacién kg para eliminacién 11,20 9,28 11,24 9,32 11,25 9,39

final

El transporte de los materiales residuales se realiza con un camién 14t-20t EURO VIl y se ha

SUpUesto=lparaleiceaoliold alestenanins: estimado una distancia media desde el punto de demolicién hasta el punto de gestion de 100 km.

5. INFORMACION ADICIONAL

- Marcado CE 1035-CPR-ES106805 Productos de aluminio y aleaciones de aluminio para aplicaciones
estructurales

La empresa cuenta con las siguientes certificaciones:

- UNE-EN-ISO 45001:2018 (N° certificado ES112596-C-1)

- UNE-EN-ISO 9001:2015 (N° certificado ES105487-C-2)

- UNE-EN-ISO 14001:2015 (N° certificado ES105486-C-2)

- UNE-EN-ISO14064-1:2019 - CO2 verificado - Huella de carbono (N° certificado HCO-2017/0003)
- Qualicoat Seaside N° licencia 418

- Qualicoat Qualideco N° licencia ES-0012

- Qualanod. N° licencia 1036
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6. RCP Y VERIFICACION

Esta declaracion se basa en el Documento

UNE-EN 17213:2020 “Ventanas y puertas. Declaraciones ambientales de productos Reglas de
categorias de producto para ventanas y puertas peatonales”

Verificacion independiente de la declaracién y de los datos, de acuerdo con la norma ISO
14025 y EN UNE 15804 + A2

|:| Interna Externa

Verificador de tercera parte

ITeC. Ferran Pérez. Acreditado por el

administrador del Programa DAPcons® i Qficina

@ dAcreditaci6
CAT Col-rllalb%rsédores I T e C

Verificacio VEDAP-001-10

Fecha de la verificacion:
16/07/2021

Referencias

- Analisis de ciclo de vida de Ventana de aluminio con rotura de puente térmico Series - ARS-62 HO,
ARS-72 HO y ARS-72 HO C16 de EXALBESA. ReMa-INGENIERIA, S.L. 2021 (No publicado)

- Handbook of Emission Factors for Road Transport (HBEFA). 2014. http://www.hbefa.net/

- GaBi Database & Modelling Principles. Version 1.0, November 2013. PE International. 2013.

- Handbook on life cycle assessment. Operational guide to the ISO Standards. Dordrecht,
TheNetherlands. Kluwer.

- PEF-OEF_EOLDefaultData_2015-07-30.xIsx. PEF - Default data for End Of Life (EOL). Version 1.
31/07/2015

- Application of Life Cycle Assessment (LCA) methodology for valorization of building demolition
materials and products. Balazs, S et al.

Administrador del programa

Col-legi d’Aparelladors, Arquitectes Tecnics

i Enginyers de I'Edificacié de Barcelona

(CAATEEB)

Bon Pastor 5, 08021 Barcelona
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DECLARACION AMBIENTAL DE PRODUCTO DAPcons®. 100.009

de acuerdo con las normas:

ENVIRONMENTAL PRODUCT DECLARATION IS0 14025 y EN UNE 15804 + A1

. COL-LEGI D'APARELLADORS,
ARQUITECTES TECNICS
1 ENGINYERS D’EDIFICACIO
DE BARCELONA

Producto

VENTANA DE ALUMINIO CON ROTURA
DE PUENTE TERMICO

Empresa

Descripcion del producto

exlabesa

WINDOWS - DOORS - FACADES

El producto VENTANA DE ALUMINIO CON ROTURA DE PUENTE TERMICO de EXLABESA es
un producto medio que incluye diversas series de ventanas realizadas con perfiles de aluminio
lacados/anodizados, con rotura de puente térmico, con doble acristalamiento y con aperturas
correderas/abisagradas.

RCP de referencia

RCP 100 Productos de Construccion en General y NPCR 014 Windows and doors. EPD-Norgue.

Planta produccion

Los procesos de extrusion y lacado de los perfiles de aluminio se realizan en las instalaciones de
EXLABESA de Valga (Pontevedra, ESPANA), mientras que el proceso de anodizado se realiza
en las instalaciones de Rois (La Corufia, ESPANA). El corte de perfiles y ensamblaje de las
ventanas se realiza en talleres de toda Espafia.

Validez

Desde: 04/06/2018 Hasta: 04/06/2023

La validez de DAPcons®.100.009 esta sujeta a las condiciones del reglamento DAPcons®. La edicién vigente de esta DAPcons® es la que figura en el registro que
mantiene CAATEERB; a titulo informativo, se incorpora en la pagina web del Programa www.csostenible.net
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DECLARACION AMBIENTAL DE PRODUCTO aluminio RPT
VENTANA DE ALUMINIO CON ROTURA DE PUENTE TERMICO
RESUMEN EJECUTIVO

PROGRAMA DAPconstruccion®

Declaraciones Ambientales de Producto en el sector de la Construccion
www.csostenible.net

Administrador del programa

Col-legi d’Aparelladors, Arquitectes Técnics de Barcelona i Enginyers de I'Edificacié (CAATEEB)
Bon Pastor, 5 - 08021 Barcelona
www.apabcn.cat

Titular de la declaracién

EXLABESA - exlabesa building systems, S.A.U. Campafia s/n - Valga 36645 - Pontevedra (Espafia)

Declaracion realizada por

ReMa-INGENIERIA, S.L.
Calle Crevillente 1, entlo, 12005 — Castell6n, Espafia

Numero de la declaracién
DAPcons® .100.009

Producto declarado
VENTANA DE ALUMINIO CON ROTURA DE PUENTE TERMICO

Descripcion del producto

El producto Ventana de aluminio con rotura de puente térmico es un producto medio que incluye diversas series de
venatanas realizadas con perfiles de aluminio lacados/anodizados, con rotura de puente térmico, con doble
acristalamiento y con aperturas correderas/abisagradas.

Fecha de registro
04/06/2018

Validez

Esta declaracion verificada autoriza a su titular a llevar el logo del operador del programa de ecoetiquetado DAPconstruc-
cion®. La declaracién es aplicable exclusivamente al producto mencionado y durante cinco afos a partir de la fecha de
registro. La informacién contenida en esta declaracion ha sido subministrada bajo responsabilidad de:

EXLABESA

Firma CAATEEB Firma del verificador
Sr. Jordi Gosalves i Lopez, presidente del CAATEEB Sra. Maria Feced i Mateu, verificadora de INEDIT
innovacio SL

37266611X Firmado digitaimente | FECED Fimado digitamerte por FECED
por 37266611X Nombre de reconocimiento (DN):
JORDI Jorbi cosaLves | MATEU c-ES, seralNumber=476313621,
sn= s
GOSALVES (R:Q0875009C) MARIA - givenName=MARIA, cn=FECED

. MATEU MARIA - 47631362H
FeCha" 2019.03.25 Fecha: 2019.03.25 17:56:14

(R:QO875009C) 14314340100 | 47631362H ‘o

Esta declaraciéon ambiental de producto cumple las normas ISO 14025 y UNE EN 15804 + Al y describe informacién de caracter ambiental relativa al ciclo de vida
del producto ventana de aluminio con rotura de puente térmico, fabricado por EXLABESA en sus plantas de Valga (Pontevedra) y Rois (La Corufia). Esta
declaracion se basa en el documento la RCP 100 Productos de construccién en general V2 — 29.02.2016 y la NPCR 014 revl. Windows and doors. EPD-Norgue
03/2013. La declaraciéon ambiental de producto (DAPcons®) puede no ser comparable con otra DAP si esta no esta basada en la norma UNE EN 15804+A1
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DECLARACION AMBIENTAL DE PRODUCTO aluminio RPT

1. DESCRIPCION DEL PRODUCTO Y DE SU USO

El producto ventana de aluminio con rotura de puente térmico es un producto medio que incluye diversas series de ventanas
realizadas con perfiles de aluminio lacados/anodizados, con rotura de puente térmico, doble acristalamiento y con aperturas
correderas/abisagradas. El destino de este producto es el sector de la construccion y el uso, por norma general, es exterior.

Los resultados de esta DAP son representativos del producto medio "Ventana de aluminio con rotura de puente térmico
media" y se han calculado como la media aritmética de los resultados de las siguientes series: Serie RS77 (RS-77HH,
RS-77HHi, RS-77 CE, RS-77 CEi), Serie RS70 (RS-70HO, RS-70HOi, RS-70 CEO, RS-70 CEOQi), Serie RS65 (RS-65 HH,
RS-65 CE), Serie EXL-55, Serie S7/S-LIM y Serie CRS77.

Tabla. Caracteristicas generales del producto estudiado

Dimensiones (m) Acristalamiento  Tipo de apertura  Superficie (m?) Componentes (Kg)
Perfiles aluminio 18,82
Otros perfiles (Poliamida, PVC...) 3,94
Piezas aluminio 4,52
Ventana 123148 Doble Abisagradas/ 1,82 Piezas metal 5,04
correderas
Piezas plastico 2,33
Vidrio 23,52
TOTAL 58,17
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Tabla. Principales caracteristicas técnicas de los productos estudiados aluminio RPT

SERIES
CON ROTURA (mm)

TERMICA

EXL-55

RS-65 CE

RS-65 HH

RS70CEO

RS70 CEOi

RS-70 HO

RS-70 HOi

RS-77 CE

RS-77 CEi

RS-77 HH

RS-77 HHi

CRS-77

ELEVABLE GR

S7/S-LIM

Y

Dimensiones Acristalamiento Aislamiento  Transmitancia Transmitancia Permeabilidad Estanqueidad Resistencia Capacidad
acustico térmica marco térmica al aire al Agua Carga de soportar
(Rw) Uf (W/m2K) ventana Viento cargas de
Uw (W/m2K) mecanismos
de seguridad
Denominacion Rw UNE-EN ISO UNE-EN ISO UNE-EN UNE-EN UNE-EN UNE-EN
(vidrio) 10140-2: 12567-1: 12207: 12208: 12210: 14609:
2011 2011 2000 2000 2000 2004
1230 x 1480 6+6 Silence -12 -6+6 49 (-1;-6) 40 (0;-2) 2,7 > Clase 4 E 1200 E 2800 o
1600 x 2300 5-16-6 o e e o Clase 4 8A c2 Apto
1230 x 1480 4-22-4 29 (-1;-3) 36 (-2;-5) Lat 2'287- cen - Clase 4 E 1500 CE 3000 -
1230 x 1480 4+b -10-54+5 41 (0;-2) e e e - - -
1337x1635-CC 4-22-4 o e e e Clase 4 E 1500 Ch o
1230 x 1480 4-22-4 29 (-1;-3) 36 (-2;-5) 2,7 o Clase 4 E 750 CE 3000 o
1230 x 1480 4tb -10- 545 41 (-1;-3) o o o o o .
1337x1635-CC 4-22-4 o rx x e Clase 4 E 1050 Ch e
1230 x 1480 6+6/10/6+6 silence - 42(-2;-5) . La- . - Clase 4 E 1350 CE 3000 o
t:2,2-cen:2,1
1600 x 2300 4/24]5 o e 2,1 - Clase &4 7A c2 o
1600x2300 6+6/10/6+bsilence 4055 | B 1i79- Cen: Clase4 7A c2
1230 x 1480 4-18-4 o o 21 o Clase 4 E 1650 CE 2100 o
1600 x 2300 5-20-6 - e 2,1 e Clase 4 6A c2 Apto
1600 x 2300 5-20-6 Lat 1i79- Cen: Clase & 6A c2 Apto
4Float Glass
ExtraClear - 24 Lat: 2.3 - Cen:
1230 x 1480 (Argén) - 4 Clima 29 (-1;-3) 35 (-3;-7) o ' 1.7 Clase 4 E 1050 CE 2500 e
2,2
guard D Flat Glass
ExtraClear
Seninglas 4+4 Aprox 40 .
1230 x 1480 Actistico - 10 - 545 db 39 (-2;-5)
1337x1635-CC 4 - 24 (Argon) - 4 e e xx e Clase 3 E 750 Ch e
1230 x 1480 4 - 24 (Argon) - 4 29 (-1;-3) 35 (-3;-7) 1.6 o Clase 4 E 1050 CE 2500 o
4Float Glass
ExtraClear - 24 Lat: 2.3 - Cen:
1230 x 1480 (Argén) - 4 Clima 29(-1;-3) 35 (-3;-7) o ’ 1,7 Clase 4 E 1500 CE 3100 e
2,2
guard D Flat Glass
ExtraClear
Seninglas 4+4 Aprox 40 9
1230x1480 Aciistico - 10 - 5+5 db 39628
1337x1635-CC 4 - 24 (Argon) - 4 o e o o Clase 3 E 1500 C4 o
1230 x 1480 4 - 24 (Argon) - 4 29(-1;-3) 35 (-3;-7) 1,6 e Clase 4 E 1500 CE 3100 e
1230 x 1480 -CC . . . Lat: 5,5 - Cen: -
(Trifin) Seninglas 4 -22 - 4 29 (-1;-3) 29 (-1;-2) 52 2,8 Clase 3 7A c5
12301480 - CC Seninglas 4-22 - 4 29(-1;-3) 29 (-1;-3) Lat: 4,6 - Cen: 2,7 Clase 3 7A c5 o
(Goma) 5,2
1600x 2300 - 3+3-12-4+b x x x
(Goma) (Acdstico) 40 (-1;-5) 32(-1;-2) Clase 3 7A C2
1600x 2300 (Re- Clase 3 - o
fuerzos) - (Goma)
3000 x 2100 4-12-6 30(-1;-3) | 25 (-1;-2) Lat:ad - 32 Clase 3 4A c2
Cen:5,4
1230x1480 4/20/4 33(-2;-5) 31 1,7 Clase 3 7A CE2100 o
1600x2300 5/16/5 33(-2;-5) 31 1,7 Clase 4 6A c3 o
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A1-A2-A3
P01 P02 P03
Produccion perfiles, Transporte hasta Taller
juntas/gomas, otras taller ’
piezas y vidrio
A4 - A5
P05 P04
Instalacion / Transporte hasta
Construccion obra
B
P06 P07
Mantenimiento Reparacion
C
P09 P08 P10
Reutilizacién / Transporte residuo Eliminacion
Reciclaje
D
Beneficios ambientales

COL-LEGI D'APARELLADORS, ARQUITECTES TECNICS
| ENGINYERS D’EDIFICACIO DE BARCELONA

Este documento consta de 16 paginas. Queda prohibida su reproduccién parcial.



cons-

Q M exlabesa

DAPcons® Ventana de
aluminio RPT

2. DESCRIPCION DE LAS ETAPAS DEL CICLO DE VIDA

2.1. Fabricacion (A1, A2y A3)

Materias primas (A1y A2)

Se reciben dos tipos de entrada de aluminio: tocho de aluminio primario, de diversas procedencias, con unas distancias
medias de transporte de 736 km por carretera (camién >20-28t) y 4765 km por mar (carguero), y tocho de aluminio secundario
procedente de las instalaciones de fundicién del centro de Rois, producido de “segundas fusiones” de la chatarra generada
por las empresas del grupo (como subproducto) y de la chatarra recibida de nuestros clientes.

Ademaés de los perfiles de aluminio lacados/anodizados, las ventanas constan de otros perfiles (poliamida, PVC), juntas y
gomas (principalmente EPDM y PVC), otras piezas y vidrio. Estos materiales son producidos externamente y entregados en
las instalaciones de EXLABESA (excepto el vidrio, que va directamente al taller) mediante camiones de <7,5t.

Fabricacién (A3)

PRODUCCION DE PERFILES DE ALUMINIO LACADOS Y ANODIZADOS: La extrusion en prensa es un proceso de
conformacion por deformacion plastica, en la que un metal, en este caso aluminio, se moldea por compresion previo
calentamiento, para obtener diferentes disefios en funcién de la matriz empleada.

- Tratamiento superficial lacado vertical: se realizan diferentes tratamientos superficiales previos al lacado para acondicionar la
superficie. Seguidamente, se aplica la pintura con pistolas electrostaticas que se desplazan verticalmente recorriendo la
longitud de la barra. Las particulas de pintura, cargadas positivamente, se adhieren a las barras, cargadas negativamente, a
través de la conexion a tierra de la cadena que los va trasladando.

- Tratamiento superficial anodizado: El objetivo del tratamiento superficial de anodizado es el de aumentar la dureza de la
superficie de aluminio. Consiste en un aumento de forma artificial del espesor de la capa de 6xido de aluminio que rodea el
material, mediante la aplicacion de técnicas electroquimicas en las que el perfil actia como anodo del proceso.

Una vez producidos los perfiles de aluminio, se colocan las barretas de rotura de puente térmico. Todos los perfiles,
juntas/gomas y otras piezas son transportados desde la planta de produccién (Valga, Rois) en Camién 14t-20t hasta los
talleres donde se produciran las ventanas. EXLABESA sirve a talleres de todas las provincias espafiolas. Se ha calculado la
distancia media a estos talleres, obteniéndose como resultado 751 km. El vidrio es transportado por los proveedores en
camién <7,5t desde su planta de produccién de vidrio hasta los talleres. Se ha considerado una distancia media de 50 km
entre las plantas productoras de vidrio y los talleres. Una vez llegan los perfiles al taller, estos son cortados a los tamafios
adecuados y mecanizados mediante unos equipos (tronzadoras y fresadoras). Mas tarde se ensamblan las piezas siguiendo
las especificaciones de la ficha técnica de cada sistema.

COL-LEGI D’AP'?‘RELLADORIS' ARQUITECTES TECNICS 6 Este documento consta de 16 paginas. Queda prohibida su reproduccion parcial.
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2.2. Construccion (A4 y Ab)

Transporte del producto a la obra (A4)

Las ventanas fabricadas se transportan mediante un camion 7,5t-14t desde el taller hasta la obra. Se ha supuesto una
distancia media de 150 km.

Tabla 1. Escenarios aplicados para el transporte del producto hasta el lugar de instalacion

Destino Tipo de transporte Porcentaje (%) Km medios
Camion 7,5t-14t 100 150

Espaia

Europa

Resto del mundo

Total 100%

Proceso de instalacién del producto y construccién (A5)

La instalacion del producto es manual y los materiales necesarios son: tornillos de acero inoxidable, espuma de poliuretano,
acetona y silicona. El transporte de estos materiales se realiza mediante un camién de <7,5t y se ha estimado una distancia

media de 100 km.
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2.3. Uso del producto (B1-B7)

Tal como se indica en las RCP utilizadas, las etapas B1- Uso, B6 — Uso operacional de la energia y B7 — Uso operacional del
agua son etapas sin relevancia en este ACV. Respecto a las etapas B4 Sustitucién y B5 Rehabilitacion, al haberse
seleccionado como Vida de Servicio de Referencia, se considera que durante ese tiempo no es necesaria ninguna sustitucion
ni rehabilitacion.

Se realiza un mantenimiento bianual, consistente en un engrasado, y una limpieza trimestral, consistente en una limpieza
manual con detergente y agua.

Se ha contabilizado una reparacion a lo largo de su vida de servicio consistente en un recambio del mecanismo de cierre. Los
materiales residuales (aluminio, metales y plasticos) son segregados y enviados a una planta de reciclado. Se ha supuesto
una distancia media hasta la planta de reciclado de 100 km.

2.4. Fin de vida (C1-C4)

Una vez finalizada su vida util, el producto sera retirado, ya sea en el marco de una rehabilitaciéon del edificio o bien durante su
demolicion. En el marco del derribo de un edificio, los impactos atribuibles a la desinstalacion del producto son despreciables.
Del mismo modo, la retirada del producto en el marco de una rehabilitacion se ha considerado despreciable ya que la cantidad
de energia necesaria para la retirada de una ventana es inferior al 1% sobre la cantidad total de energia necesaria en el ciclo
de vida completo. Por todo ello se ha estimado que el impacto de la etapa C1 Deconstruccion, demolicion es despreciable.

Escenario de Fin de Vida

Residuo Vertedero Reciclado
Vidrio 50% 50%
Resto 5% 95%

El transporte de los materiales residuales se realiza con un camion 14t-20t y se ha estimado una distancia media desde el
punto de demolicién hasta el vertedero o la planta de reciclado de 100 km.

2.5. Beneficios y cargas ambientales potenciales mas alla del limite del
sistema (D)

En el médulo D se declara la existencia de cargas y créditos ambientales (esto es, impactos ambientales evitados) fuera de
los limites del sistema debido a la reutilizacion, recuperacion o reciclaje de algunos de los flujos de salida del sistema. Se
declaran los impactos netos resultantes de contabilizar los impactos del proceso de reciclaje y se les resta los impactos de
produccioén de los materiales o combustibles primarios desplazados o substituidos por los reciclados, teniendo en cuenta la
diferencia de calidad entre el material primario y el secundario.

Tal como se indica en las RCP y en la UNE-EN 15804, no se han contabilizado en este médulo las cargas y beneficios de los
materiales residuales con destino a reciclaje generados en las etapas A1-A3. Por lo tanto, se han contabilizado las cargas y
beneficios ambientales generadas por el reciclado de los residuos producidos en las etapas de Uso y Fin de Vida.

a . ’, E
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3. ANALISIS DEL CICLO DE VIDA

El andlisis del ciclo de vida en el que se basa esta declaracion se ha realizado siguiendo las normas ISO 14040 e ISO 14044 y
el documento NPCR 014 revl. Windows and doors. EPD-Norgue. Este ACV es del tipo “de la cuna a la tumba”, es decir, que
abarca las etapas de fabricacion del producto, construccién, uso y fin de vida.

Los resultados se han calculado como la media aritmética de los resultados de las series enumeradas en el apartado 1.

Se han utilizado datos especificos de las plantas de EXLABESA (Valga, Pontevedra y Rois, La Corufia) correspondientes al
periodo julio 2016 - junio 2017 para inventariar la etapa de fabricacion. Para el resto de etapas se han utilizado datos
genéricos procedentes en su mayoria de la base de datos oficial del sistema DAPcons y la base de datos Ecoinvent.

El sistema estudiado genera varios coproductos, algunos de los cuales no estan incluidos en esta DAP. Se ha utilizado un
procedimiento de asignacion basado en la relacion méasica para el reparto de cargas ambientales entre coproductos. En el

caso de los residuos generados en las etapas A1-A3 con destino a reciclado (también considerados coproductos), se ha
realizado una asignacion de cargas teniendo en cuenta la relacion de precios de cada coproducto.

3.1. Unidad declarada

La unidad declarada es “1 ventana de dimensiones 1.23 m x 1.48 m (acristalamientos hasta 52mm, varillas de poliamida hasta
35mm, transmitancia térmica hasta 1.6 W/m2K) y una vida de servicio de referencia de 30 afios”

3.2. Limites del programa

Tabla 2 . Médulos declarados

Beneficios
y cargas

Fabricaciéon Construcciéon Uso del producto Fin de vida ambientales
mas alla del
limite sistema

Transporte del producto
Uso del agua operacional
Decosntruccién y derribo
Potencial de reutilizacion,
recuperacion y reciclaje

alaobra
Instalacion del producto

Extraccion y procesado
Transporte al fabricante
y construccion

Gestion de los residuos
para reutilizacion,
recuperacion y reciclaje

de materias primas
Fabricacién
Mantenimiento
Reparacion
Substitucion
Rehabilitacion

Uso de la energia
operacional
Transporte
Eliminacion final

Uso

>
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x
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x
x
x
x
x
x
x
x
x
x
x
x
x
x
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X =Médulo declarado  MND = Mddulo no declarado
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3.3. Datos del andlisis del ciclo de vida (ACV)
Tabla 3. Indicadores de los impactos ambientales
Etapa del ciclo de vida
Parametro Unidad Fabricacion Construccion Uso Fin de vida
kgSbeq 418E-03 | 767E-08 | 1,51E-05 | 0,00E+00 | 3,74E-06 | 3,56E-04 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 2,056-08 | 9,31E-07 | 9,11E-08
MJ 518E+03 | 2,18E+01 | 1,27E+02 | 0,006+00 | S501E+01 | 1,31E+02 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 585E+00 | 3,11E+01 | 2,06E+00
Kg 50; eq 169E+00 | 9,54E-03 | 2,95E-02 | 0,00B+00 | 613E-03 | 503E-02 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 2,69E-03 | 1,13E-02 | 6,42E-04

Kg dCFC-11eq 2 60E-05 2 50E-07 3,02E-07 0,00E+00 5,65E-07 4 95E-07 0,00E+00 0,00E+00 6,T0E-08 2 64E-07 2,13E-08

KgCOzeq 3,58E+02 1,55E+00 | 6,71E+00 | 0,00E+00 8,37E-11 9,68E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 4,15E-1 2,02E+00 | 7,40E-02

ke (PO4) eq 3.80E-01 | 1,64E-03 | 7,45E-03 | 0,00E<00 | 161E-03 | 211E-02 | 0,00E+00 | O,00E+D0 | 4,B4E-04 | 210E-03 | 1,14E-04

kg etileno eq 7E9E-02 | 211E-04 | 250E-03 | 0,00E+00 | 4,59E-04 | 26BE-03 | 0,00E+00 | 000E+00 | 5,8BE-05 | 4,32E-04 | 270E-05
A1, Suministro de materias primas B1. Uso C1.  Deconstruccidn y derribo MND. Méddulo No Declarado
A2, Transporte B2.  Mantenimiento C2.  Transporte
A3 Fabricacion B3. Reparacidn C3.  Gestidn de residuos para reutilizacion,
A4, Transporte B4, Substitucion recuperacion y reciclaje.
A5.  Procesos de instalacidn y construccion B5.  Rehabilitacion Ch.  Eliminacidn final

B6.  Uso de la energia operacional
B7.  Uso del agua operacional
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Tabla 4. Indicadores de uso de recursos

Etapa del ciclo de vida

Pardmetro Unidad Uso Fin de vida

1,11E+03 | 6,07E-02 | 7,86E+00 | 0,00E+00 | 870E-01 | 2,74E+01 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 1,63E-02 | 542E+00 | 4,956-02

0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00

1,11E+03 | 6,07E-02 | 7,86E+00 | 0,00E+00 | 870E-01 | 2,74E+01 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 1,63E-02 | 542E+00 | 4,956-02

563E+03 | 2,38E+01 | 1,37E+02 | 0,00E+00 | 553E+01 | 1,32E+02 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 638E+00 | 3,89E+01 | 2,21E+00

0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00

563E+03 | 2,38E+01 | 1,37E+02 | 0,00E+00 | 553E+01 | 1,32E+02 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 636E+00 | 3,89E+01 | 2,21E+00

423E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 1,15E-01 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00

0,00E+00 | D,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | O,00E+00 | 0,00E+00

0,006+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00

1,49E+00 | 530E-04 | 2.80E-02 | 0,00E+00 | 496E-02 | 5.47E-02 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 1.42E-04 | 120E-02 | 1,37E-04

B885E-02 | S551E-06 | 455E-05 | 0,00E<00 | 192E-05 | 417E-04 | 0,00E+00 | 000E+00 | 1.48E-06 | 2,.41E-05 | 1,39E-06

7,98E+01 | 415603 | 4,93E-01 | 0,00E+00 | 6,6BE-02 | 3,13E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 1,11E-03 | 4,39E-02 | 1,35E+01

233€-02 | 162E-04 | 144E-04 | 0,00E<00 | 358E-04 | 510E-04 | 0,00E+00 | 000E+00 | 433E-05 | 193E-04 | 1,38E-05

0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00

8,20E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 1,03E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 4,47E+01 | 0,00E+00

0,006+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00

0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00

A1, Suministro de materias primas B1. Uso C1.  Deconstruccidn y derribo MND. Méddulo No Declarado
A2, Transporte B2.  Mantenimiento C2.  Transporte

A3 Fabricacion B3. Reparacidn C3.  Gestidn de residuos para reutilizacion,

A4, Transporte B4, Substitucion recuperacion y reciclaje.

A5.  Procesos de instalacidn y construccion B5.  Rehabilitacion Ch.  Eliminacidn final

B6.  Uso de la energia operacional
B7.  Uso del agua operacional

COL-LEGI D'APARELLADORS, ARQUITECTES TECNICS 11
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3.4. Beneficios y cargas ambientales potenciales derivados
de actividades de reutilizacion, recuperacion y reciclaje

Tabla 5. Indicadores de la evaluacion de impacto. Reutilizacion, recuperacion y reciclaje

Unidad expresada por unidad

Parametro funcional o por unidad declarada

Potencial de agotamiento de recursos abidticos para recursos no fésiles

(ADP-elementos)* KgSbeq -2,10E-04
Potencial de a?otamlfn'to de recursos abiéticos para recursos fésiles MJ, valor calorifico neto -3,09E+03
(ADP-combustibles fésiles)*

Potencial de acidificacién del suelo y de los recursos de agua, AP Kg SO, eq -8,90E-01
Potencial de agotamiento de la capa de ozono estratosférico, ODP Kg CFC-11 eq -1,20E-05
Potencial de calentamiento global, GWP Kg CO, eq -2,03E+02
Potencial de eutrofizacion, EP Kg (P0O4), eq -9,05E-02
Potencial de formacién de ozono troposférico, POCP Kg etileno eq -3,73E-02

*ADP-elementos: incluye todos los recursos de materiales abiéticos no renovables (es decir, sin incluir los recursos fésiles).
*ADP-combustibles fdsiles: incluyen todos los recursos fésiles.

Tabla 6. Datos de inventario de ciclo de vida. Reutilizacion, recuperacion y reciclaje

Unidad por m?

ETEL ) de producto
primariarenovable utlizada coma materi prima. o M -9,31E+02
Uso de energia primaria renovable utilizada como materia prima MJ 0,00E+00
Uso total de energia primaria renovable (energia primaria y recursos de
energia primaria renovable utilizada como materia prima) MJ -9,31E+02
orimaria o senovable wilzada somo materiaprima. ) 3,536+03
Uso de la energia primaria no renovable utilizada como materia prima MJ 0,00E+00
Uso lolal’de l? ene.rgl’a primaria no renovable (energ.ia pr.imaria y recursos MJ -353E+03
de energia primaria renovable utilizada como materia prima) !
Uso de materiales secundarios kg 0,00E+00
Uso de combustibles secundarios renovables MJ 0,00E+00
Uso de combustibles secundarios no renovables MJ 0,00E+00
Uso neto de recursos de agua dulce M3 -6,52E-01
Residuos peligrosos eliminados kg 1,07E-02
Residuos no peligrosos eliminados kg -5,29E+01
Residuos radiactivos eliminados kg -1,74E-02
Componentes para su reutilizacion kg 0,00E+00
Materiales para el reciclaje kg 0,00E+00
Materiales para valorizacion energética kg 0,00E+00
Energia exportada MJ 0,00E+00

MJ, valor calorifico neto

COL-LEGI D'APARELLADORS, ARQUITECTES TECNICS P o . .
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3.5. Recomendaciones de esta DAP

La comparacion de productos de la construccion se debe hacer aplicando la misma unidad funcional y a nivel de edificio, es
decir, incluyendo el comportamiento del producto a lo largo de todo su ciclo de vida.

Las declaraciones ambientales de producto de diferentes sistemas de ecoetiquetado tipo Il pueden no ser directamente
comparables, puesto que las reglas de célculo pueden ser diferentes. La presente declaracion representa el comportamiento
medio del producto VENTANA DE ALUMINIO CON ROTURA DE PUENTE TERMICO fabricado por EXLABESA.

3.6. Reglas de corte

Se ha incluido méas del 95% de todas las entradas y salidas de masa y energia del sistema, quedando fuera, entre otros, las
emisiones difusas en fébrica.

3.7. Informacion medioambiental adicional

El producto incluido no libera sustancias peligrosas en el aire interior, suelo y agua durante la fase de uso.

El producto no contiene sustancias incluidas en la Lista candidata de sustancias muy preocupantes sometidas a autorizacion
(Candidate List of Substances of Very High Concern for Authorisation) de la Agencia Europea de Sustancias y Preparados
Quimicos.

3.8. Otros datos

Los residuos generados en las fases de instalacién, uso y fin de vida estan incluidos como residuos no peligrosos en la lista
europea de residuos con los cédigos LER 17 04 02 Aluminio, 17 04 07 Metales mezclados, 17 02 03 Plastico y 17 02 02
Vidrio.

4. INFORMACION TECNICA Y ESCENARIOS

4.1. Transporte de la fabrica a la obra (A4)

Parametro Parametro expresado por unidad declarada

Tipo y consumo de combustible o vehiculo de transporte Camién EURO Ill 7,5t-14t (2,38E-05 kg diesel/kgkm)
utilizado
Distancia 150 km

85 %

Utilizacién de la capacidad (incluyendo la vuelta vacia)

Densidad de carga del producto transportado 1.490 kg/m3

Factor de calculo de la capacidad del volumen utilizado.

COL'LEGI D'AP'?RELLADOR'S' ARQUITECTES TECNICS 13 Este documento consta de 16 paginas. Queda prohibida su reproduccion parcial.
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4.2. Procesos de instalacion (Ab)

Parametro Parametro expresado por unidad declarada

Materiales auxiliares para la Tornillo inox: 0,021 kg, Espuma PU: 0,78 kg, acetona: 0,039 kg y Silicona
instalacion 0,99 kg

Consumo de agua No se detecta

Consumo de otros recursos No se detectan

Descripcion cuantitativa del tipo
de energia y el consumo durante el
proceso de instalacion

No se detecta

Residuos en el lugar de construccion,
generados por la instalacion del
producto (especificar por tipo)

Despreciables

Salidas materiales como resultado
de los procesos de gestion de los
residuos en el lugar de la instalacién.
Por ejemplo: de recopilacion para

el reciclaje, para la recuperacion
energética, y la eliminacion final

Despreciables

Emisiones directas al aire, suelo y Despreciables
agua

COL'LEGI D'AP'?RELLADOR'S' ARQUITECTES TECNICS 14 Este documento consta de 16 paginas. Queda prohibida su reproduccion parcial.
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4.3.Vida de servicio de referencia (B1)

ETET )

Vida de servicio de referencia

Parametro expresado por unidad declarada

30 afios

Caracteristicas y propiedades del producto

Transmitancia térmica hasta 1.6 W/m2K

Requerimientos (condiciones de uso, frecuencia de mantenimiento,
reparacion, etc.)

Mantenimiento bianual, limpieza trimestral y una
reparacion de mecanismo de cierre en vida de servicio

4.4. Mantenimiento (B2), reparacién (B3), substitucion (B4)

o remodelacion (B5)

ETETL

Parametro expresado por unidad declarada

Mantenimiento, por ejemplo; agente de limpieza, tipo de surfactante

Lubricante (0,65kg) detergente (8,47E-02) y agua (14,1 kg)

Ciclo de mantenimiento

Mantenimiento bianual y limpieza trimestral

Materiales auxiliares para el proceso de mantenimiento

Lubricante (0,65kg) detergente (8,47E-02) y agua (14,1 kg)

Entradas energéticas para el proceso de mantenimiento

No se detectan

Consumo neto de agua dulce durante el mantenimiento o la reparacion

14,1 kg

Inspeccion, mantenimiento o proceso de reparacién

Engrasado bianual

Inspeccién, mantenimiento o ciclo de reparacion

1 reparacién de mecanismo de cierre en vida de servicio

Materiales auxiliares, ejemplo lubricante

Lubricante (0,65kg)

Intercambio de partes durante el ciclo de vida del producto

Recambio de mecanismo de cierre

Entradas de energia durante el mantenimiento, tipo de energia, ejem-
plo: electricidad, y cantidad

No se detectan

Entrada de energia durante el proceso de reparacidn, renovacion,
recambio si es aplicable y relevante

No se detectan

Pérdida de material durante el mantenimiento o reparacién

Recambio de mecanismo de cierre

Vida de servicio de referencia del producto para ser incluida como
base para el calculo del nimero de recambios en el edificio

30 afios

4.5. Uso operacional de energia (B6) y agua (B7)

Parametro

Parametro expresado por unidad declarada

Tipo de energia, por ejemplo: electricidad, gas natural, aprovecha-
miento de calor para un distrito

No se detecta

Potencia de salida de los equipos

No se detecta

Consumo neto de agua fresca

No se detecta

Representacion caracteristica (eficiencia energética, emisiones, etc)

No se detecta

4.6. Fin de vida (C1-C4)

Proceso

Parametro expresado por unidad declarada de componentes,

productos o materiales

Procesos de recopilacion

58,17 kg

Sistemas de reciclaje

Aluminio:22,17kg; Metal+plastico:10,75kg,vidrio:11,76kg

Eliminacion final

Vidrio: 11,76 kg; resto (metal+plastico): 1,73 kg
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- Marcado CE 0099/CPR/A81/0219 Productos de aluminio y aleaciones de aluminio para aplicaciones estructurales

- Certificado Qualanod. N° licencia 1036

- Certificado Qualicoat. N° licencia 418

6.RCP Y VERIFICACION

Esta declaracion se basa en el Documento

EXLABESA. ReMa-INGENIERIA, S.L. 2018 (No publicado)

ANALISIS DE CICLO DE VIDA DE PUERTA Y VENTANA DE ALUMINIO CON ROTURA DE PUENTE TERMICO DE

15804 + A1

D Interna @ Externa

Verificacion independiente de la declaracion y de los datos, de acuerdo con la norma ISO 14025 y EN UNE

Verificador de tercera parte

- Maria Feced i Mateu,
INEDIT innovacié SL

. ~ (]
) inedit

innovacion para

la sostenibilidad

Fecha de la verificacion:

o1 /o6 /2018

Referencias

http://cml.leiden.edu/software/data-cmlia.html
- Informe Inventarios GEI 1990-2013. Anexo 7. Espafia. 2017.

Balazs, S et al.
- Environmental benefits of recycling. NSW. June 2010

- Handbook of Emission Factors for Road Transport (HBEFA). 2014. http://www.hbefa.net/
- GaBi Database & Modelling Principles. Version 1.0, November 2013. PE International. 2013.
- Handbook on life cycle assessment. Operational guide to the ISO Standards. Dordrecht, TheNetherlands. Kluwer.

- PEF-OEF_EOLDefaultData_2015-07-30.xIsx. PEF - Default data for End Of Life (EOL). Version 1. 31/07/2015
- Application of Life Cycle Assessment (LCA) methodology for valorization of building demolition materials and products.

ADMINISTRADOR DEL PROGRAMA

Col-legi d’Aparelladors, Arquitectes Técnics
i Enginyers de U'Edificacio de Barcelona
(CAATEEB)

Bon Pastor 5, 08021 Barcelona

www.apabcn.cat

Y

GESTIO AMBIENTAL
VERIFICADA
REG. No. 000142
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DECLARACION AMBIENTAL DE PRODUCTO DAPcons®. 100.008
ENVIRONMENTAL PRODUCT DECLARATION 150 14025 y EN UNE 15804 » A1

. COL-LEGI D'APARELLADORS,
ARQUITECTES TECNICS

1 ENGINYERS D'EDIFICACIO
DE BARCELONA

Producto

PUERTA DE ALUMINIO CON ROTURA DE
PUENTE TERMICO

Empresa

Descripcion del producto

exlabesa

WINDOWS - DOORS - FACADES

El producto PUERTA DE ALUMINIO CON ROTURA DE PUENTE TERMICO de EXLABESA es
un producto medio que incluye diversas series de puertas realizadas con perfiles de aluminio
lacados/anodizados, con rotura de puente térmico, con doble acristalamiento y con aperturas
correderas/abisagradas.

RCP de referencia

RCP 100 Productos de Construccion en General y NPCR 014 Windows and doors. EPD-Norgue.

Planta produccion

Los procesos de extrusion y lacado de los perfiles de aluminio se realizan en las instalaciones de
EXLABESA de Valga (Pontevedra, ESPANA), mientras que el proceso de anodizado se realiza
en las instalaciones de Rois (La Corufia, ESPANA). El corte de perfiles y ensamblaje de las
puertas se realiza en talleres de toda Espafia.

Validez

Desde: 04/06/2018 Hasta: 04/06/2023

La validez de DAPcons®.100.008 esta sujeta a las condiciones del reglamento DAPcons®. La edicién vigente de esta DAPcons® es la que figura en el registro que
mantiene CAATEERB; a titulo informativo, se incorpora en la pagina web del Programa www.csostenible.net
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DECLARACION AMBIENTAL DE PRODUCTO aluminio RPT
PUERTA DE ALUMINIO CON ROTURA DE PUENTE TERMICO
RESUMEN EJECUTIVO

PROGRAMA DAPconstruccion®

Declaraciones Ambientales de Producto en el sector de la Construccion
www.csostenible.net

Administrador del programa

Col-legi d’Aparelladors, Arquitectes Técnics de Barcelona i Enginyers de I'Edificacié (CAATEEB)
Bon Pastor, 5 - 08021 Barcelona
www.apabcn.cat

Titular de la declaracién

EXLABESA - exlabesa building systems, S.A.U. Campafia s/n - Valga 36645 - Pontevedra (Espafia)

Declaracion realizada por

ReMa-INGENIERIA, S.L.
Calle Crevillente 1, entlo, 12005 — Castell6n, Espafia

Numero de la declaracién
DAPcons® .100.008

Producto declarado
PUERTA DE ALUMINIO CON ROTURA DE PUENTE TERMICO

Descripcion del producto

El producto Puerta de aluminio con rotura de puente térmico es un producto medio que incluye diversas series de puertas
realizadas con perfiles de aluminio lacados/anodizados, con rotura de puente térmico, con doble acristalamiento y con
aperturas correderas/abisagradas.

Fecha de registro
04/06/2018

Validez

Esta declaracion verificada autoriza a su titular a llevar el logo del operador del programa de ecoetiquetado DAPconstruc-
cion®. La declaracién es aplicable exclusivamente al producto mencionado y durante cinco afos a partir de la fecha de
registro. La informacién contenida en esta declaracion ha sido subministrada bajo responsabilidad de:

EXLABESA

Firma CAATEEB Firma del verificador
Sr. Jordi Gosalves i Lopez, presidente del CAATEEB Sra. Maria Feced i Mateu, verificadora de INEDIT
innovacio SL

37266611X Firmado digitaimente | FECED Fimado digitamerte por FECED
por 37266611X Nombre de reconocimiento (DN):
JORDI Jorbi cosaLves | MATEU c-ES, seralNumber=476313621,
sn= s
GOSALVES (R:Q0875009C) MARIA - givenName=MARIA, cn=FECED

. MATEU MARIA - 47631362H
FeCha" 2019.04.11 Fecha: 2019.04.01 16:30:18

(R:QO875009C) 151150 40200 | 47631362H ‘o

Esta declaraciéon ambiental de producto cumple las normas ISO 14025 y UNE EN 15804 + Al y describe informacién de caracter ambiental relativa al ciclo de vida
del producto puerta de aluminio con rotura de puente térmico fabricado por EXLABESA en sus plantas de Valga (Pontevedra) y Rois (La Corufia). Esta declaracion
se basa en el documento la RCP 100 Productos de construccién en general V2 — 29.02.2016 y la NPCR 014 rev1. Windows and doors. EPD-Norgue 03/2013. La
declaracion ambiental de producto (DAPcons®) puede no ser comparable con otra DAP si esta no esta basada en la norma UNE EN 15804+A1
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DECLARACION AMBIENTAL DE PRODUCTO aluminio RPT

1. DESCRIPCION DEL PRODUCTO Y DE SU USO

El producto Puerta de aluminio con rotura de puente térmico es un producto medio que incluye diversas series de puertas
realizadas con perfiles de aluminio lacados/anodizados, con rotura de puente térmico, doble acristalamiento y con aperturas
correderas/abisagradas. El destino de este producto es el sector de la construccion y el uso, por norma general, es exterior.

Los resultados de esta DAP son representativos del producto medio "Puerta de aluminio con rotura de puente térmico media"
y se han calculado como la media aritmética de los resultados de las siguientes series: Serie RS77 (RS-77HH, RS-77HHi,
RS-77 CE, RS-77 CEi), Serie RS70 (RS-70HO, RS-70HOi, RS-70 CEO, RS-70 CEOi), Serie RS65 (RS-65 HH, RS-65 CE),
Serie EXL-55, Serie S7/S-LIM, Serie CRS77 y Serie ELEVABLE GR.

Tabla. Caracteristicas generales del producto estudiado

Dimensiones (m) Acristalamiento  Tipo de apertura  Superficie (m?) Componentes (Kg)
Perfiles aluminio 29,51
Otros perfiles (Poliamida, PVC...) 5,09
Piezas aluminio 6,51
Puerta 123x2,18 Doble Abisagradas/ 2,68 Piezas metal 47
correderas
Piezas plastico 3,12
Vidrio 33,64
TOTAL 82,58

COL-LEGI D'APARELLADORS, ARQUITECTES TECNICS P . . .
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Tabla. Principales caracteristicas técnicas de los productos estudiados

SERIES
CON ROTURA

TERMICA

EXL-55

RS-65 CE

RS-65 HH

RS70CEO

RS70 CEOi

RS-70 HO

RS-70 HOi

RS-77 CE

RS-77 CEi

RS-77 HH

RS-77 HHi

CRS-77

ELEVABLE GR

S7/S-LIM

Y
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Dimensiones Acristalamiento Aislamiento Transmitancia Transmitancia Permeabilidad Estanqueidad Resistencia Capacidad
(mm) acustico térmica marco térmica al aire al Agua Carga de soportar
(Rw) Uf (W/m2K) puerta Viento cargas de
Uw (W/m2K) mecanismos
de seguridad
Denominacion Rw UNE-EN ISO UNE-EN ISO UNE-EN UNE-EN UNE-EN UNE-EN
(vidrio) 10140-2: 12567-1: 12207: 12208: 12210: 14609:
2011 2011 2000 2000 2000 2004
1230 x 1480 6+6 Silence -12 -6+6 49 (-1;-6) 40 (0;-2) 2,7 > Clase 4 E 1200 E 2800 o
1600 x 2300 5-16-6 o e e o Clase 4 8A c2 Apto
1230 x 1480 4-22-4 29 (-1;-3) 36 (-2;-5) Lat 2'287— cen - Clase 4 E 1500 CE 3000 -
1230 x 1480 4+b -10-54+5 41 (0;-2) e e e - - -
1337x1635-CC 4-22-4 o e e e Clase 4 E 1500 Ch o
1230 x 1480 4-22-4 29 (-1;-3) 36 (-2;-5) 2,7 o Clase 4 E 750 CE 3000 b
1230 x 1480 444 -10-54+5 41 (-1;-3) e o = o o e
1337x1635-CC 4-22-4 o rx x e Clase 4 E 1050 Ch e
1230 x 1480 6+6/10/6+6 silence - 42(-2;-5) . La- . - Clase 4 E 1350 CE 3000 o
t:2,2-cen:2,1
1600 x 2300 4/24]5 o e 2,1 - Clase &4 7A c2 o
1600x2300 6+6/10/6+bsilence 4055 | B 1i79- Cen: Clase4 7A c2
1230 x 1480 4-18-4 o o 21 o Clase 4 E 1650 CE 2100 o
1600 x 2300 5-20-6 - e 2,1 e Clase 4 6A c2 Apto
1600 x 2300 5-20-6 Lat 1i79- Cen: Clase & 6A c2 Apto
4Float Glass
ExtraClear - 24 Lat: 2.3 - Cen:
1230 x 1480 (Argén) - 4 Clima 29 (-1;-3) 35 (-3;-7) o ' 1.7 Clase 4 E 1050 CE 2500 e
2,2
guard D Flat Glass
ExtraClear
Seninglas 4+4 Aprox 40 .
1230x 1480 Acistico - 10 - 5+5 db 3 k25
1337x1635-CC 4 - 24 (Argon) - 4 o o o e Clase 3 E 750 Ch e
1230 x 1480 4 - 24 (Argon) - 4 29 (-1;-3) 35 (-3;-7) 1.6 o Clase 4 E 1050 CE 2500 o
4Float Glass
ExtraClear - 24 Lat: 2.3 - Cen:
1230 x 1480 (Argén) - 4 Clima 29(-1;-3) 35 (-3;-7) o ' 1,7 Clase 4 E 1500 CE 3100 e
2,2
guard D Flat Glass
ExtraClear
Seninglas 4+4 Aprox 40 9
1230x1480 Aciistico - 10 - 5+5 db 39628
1337x1635-CC 4 - 24 (Argon) - 4 o e o o Clase 3 E 1500 C4 o
1230 x 1480 4 - 24 (Argon) - 4 29(-1;-3) 35 (-3;-7) 1,6 e Clase 4 E 1500 CE 3100 e
1230 x 1480 -CC . . . Lat: 5,5 - Cen: -
(Trifin) Seninglas 4 -22 - 4 29 (-1;-3) 29 (-1;-2) 52 2,8 Clase 3 7A c5
12301480 - CC Seninglas 4-22 - 4 29(-1;-3) 29 (-1;-3) Lat: 4,6 - Cen: 2,7 Clase 3 7A c5 o
(Goma) 5,2
1600x 2300 - 3+3-12-4+b x x x
(Goma) (Acdstico) 40 (-1;-5) 32(-1;-2) Clase 3 7A C2
1600x 2300 (Re- Clase 3 - o
fuerzos) - (Goma)
3000 x 2100 4-12-6 30(-1;-3) | 25 (-1;-2) Lat:ad - 32 Clase 3 4A c2
Cen:5,4
1230x1480 4/20/4 33(-2;-5) 31 1,7 Clase 3 7A CE2100 o
1600x2300 5/16/5 33(-2;-5) 31 1,7 Clase 4 6A c3 o
COL'LEGI D'APARELLADORS, ARQUITECTES TECNICS 4 Este documento consta de 16 paginas. Queda prohibida su reproduccion parcial.
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P01 P02 P03
Produccion perfiles, Transporte hasta Taller
juntas/gomas, otras taller ’
piezas y vidrio
A4 - A5
P05 P04
Instalacion / Transporte hasta
Construccion obra
B
P06 P07
Mantenimiento Reparacion
C
P09 P08 P10
Reutilizacién / Transporte residuo Eliminacion
Reciclaje
D
Beneficios ambientales
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2. DESCRIPCION DE LAS ETAPAS DEL CICLO DE VIDA

2.1. Fabricacion (A1, A2y A3)

Materias primas (A1y A2)

Se reciben dos tipos de entrada de aluminio: tocho de aluminio primario, de diversas procedencias, con unas distancias
medias de transporte de 736 km por carretera (camién >20-28t) y 4765 km por mar (carguero), y tocho de aluminio secundario
procedente de las instalaciones de fundicién del centro de Rois, producido de “segundas fusiones” de la chatarra generada
por las empresas del grupo (como subproducto) y de la chatarra recibida de nuestros clientes.

Ademaés de los perfiles de aluminio lacados/anodizados, las puertas constan de otros perfiles (poliamida, PVC), juntas y
gomas (principalmente EPDM y PVC), otras piezas y vidrio. Estos materiales son producidos externamente y entregados en
las instalaciones de EXLABESA (excepto el vidrio, que va directamente al taller) mediante camiones de <7,5t.

Fabricacién (A3)

PRODUCCION DE PERFILES DE ALUMINIO LACADOS Y ANODIZADOS: La extrusion en prensa es un proceso de
conformacion por deformacion plastica, en la que un metal, en este caso aluminio, se moldea por compresion previo
calentamiento, para obtener diferentes disefios en funcién de la matriz empleada.

- Tratamiento superficial lacado vertical: se realizan diferentes tratamientos superficiales previos al lacado para acondicionar la
superficie. Seguidamente, se aplica la pintura con pistolas electrostaticas que se desplazan verticalmente recorriendo la
longitud de la barra. Las particulas de pintura, cargadas positivamente, se adhieren a las barras, cargadas negativamente, a
través de la conexion a tierra de la cadena que los va trasladando.

- Tratamiento superficial anodizado: El objetivo del tratamiento superficial de anodizado es el de aumentar la dureza de la
superficie de aluminio. Consiste en un aumento de forma artificial del espesor de la capa de 6xido de aluminio que rodea el
material, mediante la aplicacion de técnicas electroquimicas en las que el perfil actia como anodo del proceso.

Una vez producidos los perfiles de aluminio, se colocan las barretas de rotura de puente térmico. Todos los perfiles,
juntas/gomas y otras piezas son transportados desde la planta de produccién (Valga, Rois) en Camién 14t-20t hasta los
talleres donde se produciran las puertas. EXLABESA sirve a talleres de todas las provincias espafiolas. Se ha calculado la
distancia media a estos talleres, obteniéndose como resultado 751 km. El vidrio es transportado por los proveedores en
camién <7,5t desde su planta de produccién de vidrio hasta los talleres. Se ha considerado una distancia media de 50 km
entre las plantas productoras de vidrio y los talleres. Una vez llegan los perfiles al taller, estos son cortados a los tamafios
adecuados y mecanizados mediante unos equipos (tronzadoras y fresadoras). Mas tarde se ensamblan las piezas siguiendo
las especificaciones de la ficha técnica de cada sistema.

COL-LEGI D'APARELLADORS, ARQUITECTES TECNICS P . . .
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2.2. Construccion (A4 y Ab)

Transporte del producto a la obra (A4)

Las puertas fabricadas se transportan mediante un camion 7,5t-14t desde el taller hasta la obra. Se ha supuesto una distancia
media de 150 km.

Tabla 1. Escenarios aplicados para el transporte del producto hasta el lugar de instalacion

Destino Tipo de transporte Porcentaje (%) Km medios
Camion 7,5t-14t 100 150

Espaia

Europa

Resto del mundo

Total 100%

Proceso de instalacién del producto y construccién (A5)

La instalacion del producto es manual y los materiales necesarios son: tornillos de acero inoxidable, espuma de poliuretano,
acetona y silicona. El transporte de estos materiales se realiza mediante un camién de <7,5t y se ha estimado una distancia

media de 100 km.

COL-LEGI D'APARELLADORS, ARQUITECTES TECNICS P . . .
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2.3. Uso del producto (B1-B7)

Tal como se indica en las RCP utilizadas, las etapas B1- Uso, B6 — Uso operacional de la energia y B7 — Uso operacional del
agua son etapas sin relevancia en este ACV. Respecto a las etapas B4 Sustitucién y B5 Rehabilitacion, al haberse
seleccionado como Vida de Servicio de Referencia, se considera que durante ese tiempo no es necesaria ninguna sustitucion
ni rehabilitacion.

Se realiza un mantenimiento bianual, consistente en un engrasado, y una limpieza trimestral, consistente en una limpieza
manual con detergente y agua.

Se ha contabilizado una reparacion a lo largo de su vida de servicio consistente en un recambio del mecanismo de cierre. Los
materiales residuales (aluminio, metales y plasticos) son segregados y enviados a una planta de reciclado. Se ha supuesto
una distancia media hasta la planta de reciclado de 100 km.

2.4. Fin de vida (C1-C4)

Una vez finalizada su vida util, el producto sera retirado, ya sea en el marco de una rehabilitacion del edificio o bien durante su
demolicién. En el marco del derribo de un edificio, los impactos atribuibles a la desinstalacion del producto son despreciables.
Del mismo modo, la retirada del producto en el marco de una rehabilitacién se ha considerado despreciable ya que la cantidad
de energia necesaria para la retirada de una puerta es inferior al 1% sobre la cantidad total de energia necesaria en el ciclo de
vida completo. Por todo ello se ha estimado que el impacto de la etapa C1 Deconstruccién, demolicion es despreciable.

Escenario de Fin de Vida

Residuo Vertedero Reciclado
Vidrio 50% 50%
Resto 5% 95%

El transporte de los materiales residuales se realiza con un camién 14t-20t y se ha estimado una distancia media desde el
punto de demolicién hasta el vertedero o la planta de reciclado de 100 km.

2.5. Beneficios y cargas ambientales potenciales mas alla del limite del
sistema (D)

En el médulo D se declara la existencia de cargas y créditos ambientales (esto es, impactos ambientales evitados) fuera de
los limites del sistema debido a la reutilizacion, recuperacion o reciclaje de algunos de los flujos de salida del sistema. Se
declaran los impactos netos resultantes de contabilizar los impactos del proceso de reciclaje y se les resta los impactos de
produccioén de los materiales o combustibles primarios desplazados o substituidos por los reciclados, teniendo en cuenta la
diferencia de calidad entre el material primario y el secundario.

Tal como se indica en las RCP y en la UNE-EN 15804, no se han contabilizado en este médulo las cargas y beneficios de los
materiales residuales con destino a reciclaje generados en las etapas A1-A3. Por lo tanto, se han contabilizado las cargas y
beneficios ambientales generadas por el reciclado de los residuos producidos en las etapas de Uso y Fin de Vida.
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3. ANALISIS DEL CICLO DE VIDA

El andlisis del ciclo de vida en el que se basa esta declaracion se ha realizado siguiendo las normas ISO 14040 e ISO 14044 y
el documento NPCR 014 revl. Windows and doors. EPD-Norgue. Este ACV es del tipo “de la cuna a la tumba”, es decir, que
abarca las etapas de fabricacion del producto, construccién, uso y fin de vida.

Los resultados se han calculado como la media aritmética de los resultados de las series enumeradas en el apartado 1.

Se han utilizado datos especificos de las plantas de EXLABESA (Valga, Pontevedra y Rois, La Corufia) correspondientes al
periodo julio 2016 - junio 2017 para inventariar la etapa de fabricacion. Para el resto de etapas se han utilizado datos
genéricos procedentes en su mayoria de la base de datos oficial del sistema DAPcons y la base de datos Ecoinvent.

El sistema estudiado genera varios coproductos, algunos de los cuales no estan incluidos en esta DAP. Se ha utilizado un
procedimiento de asignacion basado en la relacion masica para el reparto de cargas ambientales entre coproductos. En el

caso de los residuos generados en las etapas A1-A3 con destino a reciclado (también considerados coproductos), se ha
realizado una asignacion de cargas teniendo en cuenta la relacion de precios de cada coproducto.

3.1. Unidad declarada

La unidad declarada es "1 puerta de dimensiones 1.23 m x 2.18 m (acristalamientos hasta 52mm, varillas de poliamida hasta
35mm, transmitancia térmica hasta 1.6 W/m2K) y una vida de servicio de referencia de 30 afios"

3.2. Limites del programa

Tabla 2 . Médulos declarados

Beneficios
y cargas

Fabricacion Construccion Uso del producto Fin de vida ambientales
mas alla del
limite sistema
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3.3. Datos del analisis del ciclo de vida (ACV)

Tabla 3. Indicadores de los impactos ambientales

Etapa del ciclo de vida
Parametro Unidad Fabricacion Construccion Uso Fin de vida
Al-A3 A4 AS B1 B2 B3 B4-B7 €1 c2 c3 c4

Agotamiento de
recursos abioticos para kg Sbheq 4 12E-03 1,08E-07 1,51E-05 0,00E+00 4 01E-06 3,30E-04 0,00E+00 0,00E+00 2 92E-03 1,32E-06 1,30E-07
recursos no fasiles
Agotamiento de
recursos abidticos para ] 7 468E+03 3,10E+01 1,.27TE+02 0,00E+00 5,08E+01 1, TOE+02 0,00E+00 0,00E+00 8,32E+00 4 41E+1 2 B5E+00
recursos fasiles
Acidificacion del suelo
y de los recursos de Kg S0; eq 2,38E+00 1,35E-02 2,95E-02 0,00E+00 G,43E-03 §,28E-02 0,00E+00 0,00E+00 3,82E-03 1,61E-02 9,17E-04
agua
Agotamiento de la
capa de ozono Kg dCFC-11 eq 3 7TE-05 3,95E-07 3,02E-07 0,00E+00 5,73E-07 §,18E-07 0,00E+00 0,00E+00 9 52E-08 3,T4E-07 3,04E-08
estratosférico
Calentamiento global Kg CO; eq 5,14E+02 2.20E+00 | 6 7T1E+00 0,00E+00 9,02E-01 1,25E+01 0,00E+00 0,00E+00 5.91E-01 2,87TE+00 1,06E-01
Eutrofizacidn kg tp04]3’ eq 4 81E-M1 2,33E-03 7 45E-03 0,00E+00 1,81E-03 2,16E-02 0,00E+00 0,00E+00 §,60E-04 297E-03 1,63E-04
el " '_"'E Szana kg etileno eq 1,07E-1 2,99E-04 2,50E-03 0,00E+00 5,23E-04 3,24E-03 0,00E+00 0,00E+00 8,36E-05 G,83E-04 3,85E-03
troposférico, POCP

A1, Suministro de materias primas B1. Uso C1.  Deconstruccidn y derribo MND. Méddulo No Declarado

A2.  Transporte B2.  Mantenimiento C2. Transporte

A3 Fabricacién B3. Reparacidn 3. Gestidn de residuos para reutilizacidn,

Ad.  Transporte B4, Substitucion recuperacion y reciclaje.

A5, Procesos de instalacion y construccion B5.  Rehabilitacion C4.  Eliminacion final

B6.  Uso de la energia operacional
B7.  Uso del agua operacional

a COL-LEGI D'APARELLADORS, ARQUITECTES TECNICS L _ i .
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Tabla 4. Indicadores de uso de recursos

Etapa del ciclo de vida
Parametro Unidad Uso Fin de vida

1ETE03 852E-02 7.86E00 0,00E00 9,92E-M 3TIEON 0,00E00 0,00E+00 23102 7.69E00 TOTE-02
0,00E-00 0,00E00 0,00E00 0,00E00 0,00E00 0,00E+00 0,00E00 0,00E+00 0,00E00 0,00E00 0,00E-00
1ETE03 852E-02 7.86E00 0,00E00 9,92E-M 3TIEON 0,00E00 0,00E+00 23102 7.69E00 TOTE-02
817E03 3.37E01 137E+02 0,00E00 5,61E-01 173E-02 0,00E00 0,00E+00 9,05E00 551E-01 3BEL00
0,00E-00 0,00E00 0,00E00 0,00E00 0,00E00 0,00E+00 0,00E00 0,00E+00 0,00E00 0,00E00 0,00E-00
87E03 3.37E01 137E+02 0,00E00 5,61E-01 173E-02 0,00E00 0,00E+00 9,05E00 5.51E-01 3BEL00
§,20E-00 0,00E00 0,00E00 0,00E00 0,00E00 14E-01 0,00E00 0,00E+00 0,00E00 0,00E00 0,00E+00
0,00E-00 0,00E00 0,00E00 0,00E00 0,00E00 0,00E+00 0,00E00 0,00E+00 0,00E00 0,00E00 0,00E-00
0,00E-00 0,00E00 0,00E00 0,00E00 0,00E00 0,00E+00 0,00E00 0,00E+00 0,00E00 0,00E00 0,00E-00
210E-00 THIEN4 2.80E-02 0,00E00 TE-02 65TE-02 0,00E00 0,00E+00 202E-04 1FOE-02 1,96E-04
136E-01 7.83E-06 456E-05 0,00E00 139E-05 4,80E-04 0,00E00 0,00E+00 2,10E-08 342E-05 1,98E-08
116E02 5.59E-03 4.93E-01 0,00E00 TE0E-02 3.99E400 0,00E00 0,00E+00 158E-03 6.22E-02 193E-01
346E-02 2,29E-04 144E-04 0,00E00 359E-04 6.84E-04 0,00E00 0,00E+00 §15E-05 2.73E-04 1,97E-05
0,00E-00 0,00E00 0,00E00 0,00E00 0,00E00 0,00E+00 0,00E00 0,00E+00 0,00E00 0,00E00 0,00E-00
1210 0,00E00 0,00E00 0,00E00 0,00E00 1.20E-00 0,00E00 0,00E+00 0,00E00 6.33E01 0,00E-00
0,00E.00 0,00E00 0,00E00 0,00E00 0,00E00 0,00E+00 0,00E-00 0,00E+00 0,00E00 0,00E00 0,00E-00
0,00E-00 0,00E00 0,00E00 0,00E00 0,00E00 0,00E+00 0,00E00 0,00E+00 0,00E00 0,00E00 0,00E-00

A1, Suministro de materias primas B1. Uso C1.  Deconstruccidn y derribo MND. Méddulo No Declarado

A2, Transporte B2.  Mantenimiento C2.  Transporte

A3 Fabricacion B3. Reparacidn C3.  Gestidn de residuos para reutilizacion,

A4, Transporte B4, Substitucion recuperacion y reciclaje.

A5.  Procesos de instalacidn y construccion B5.  Rehabilitacion Ch.  Eliminacidn final

B6.  Uso de la energia operacional
B7.  Uso del agua operacional
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3.4. Beneficios y cargas ambientales potenciales derivados
de actividades de reutilizacion, recuperacion y reciclaje

Tabla 5. Indicadores de la evaluacion de impacto. Reutilizacion, recuperacion y reciclaje

Unidad expresada por unidad

Parametro funcional o por unidad declarada

Potencial de agotamiento de recursos abidticos para recursos no fésiles

(ADP-elementos)* KgSbeq -3,13E-04
Potencial de a?otamlfn'to de recursos abiéticos para recursos fésiles MJ, valor calorifico neto -4,65E+03
(ADP-combustibles fésiles)*

Potencial de acidificacién del suelo y de los recursos de agua, AP Kg SO, eq -1,34E+00
Potencial de agotamiento de la capa de ozono estratosférico, ODP Kg CFC-11 eq -1,81E-05
Potencial de calentamiento global, GWP Kg CO, eq -3,08E+02
Potencial de eutrofizacion, EP Kg (P0O4), eq -1,34E-01
Potencial de formacién de ozono troposférico, POCP Kg etileno eq -5,60E-02

*ADP-elementos: incluye todos los recursos de materiales abiéticos no renovables (es decir, sin incluir los recursos fésiles).
*ADP-combustibles fdsiles: incluyen todos los recursos fésiles.

Tabla 6. Datos de inventario de ciclo de vida. Reutilizacion, recuperacion y reciclaje

Unidad por m?

ETEL ) de producto
orimaria renovable tilzada como materi prima. M -L43E+03
Uso de energia primaria renovable utilizada como materia prima MJ 0,00E+00
Cergia primarta enovable utizada como moterinprm). ) L43E+03
orimaria no enovable ilzads como materinprima. ) 5,326+03
Uso de la energia primaria no renovable utilizada como materia prima MJ 0,00E+00
Uso lolal’de l? ene.rgl’a primaria no renovable (energ.ia pr.imaria y recursos MJ -5.32E+03
de energia primaria renovable utilizada como materia prima) !
Uso de materiales secundarios kg 0,00E+00
Uso de combustibles secundarios renovables MJ 0,00E+00
Uso de combustibles secundarios no renovables MJ 0,00E+00
Uso neto de recursos de agua dulce M3 -9,96E-01
Residuos peligrosos eliminados kg 1,81E-02
Residuos no peligrosos eliminados kg -8,14E+01
Residuos radiactivos eliminados kg -2,67E-02
Componentes para su reutilizacion kg 0,00E+00
Materiales para el reciclaje kg 0,00E+00
Materiales para valorizacion energética kg 0,00E+00
Energia exportada MJ 0,00E+00

MJ, valor calorifico neto
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3.5. Recomendaciones de esta DAP

La comparacion de productos de la construccion se debe hacer aplicando la misma unidad funcional y a nivel de edificio, es
decir, incluyendo el comportamiento del producto a lo largo de todo su ciclo de vida.

Las declaraciones ambientales de producto de diferentes sistemas de ecoetiquetado tipo Il pueden no ser directamente
comparables, puesto que las reglas de célculo pueden ser diferentes. La presente declaracion representa el comportamiento
medio del producto PUERTA DE ALUMINIO CON ROTURA DE PUENTE TERMICO fabricado por EXLABESA.

3.6. Reglas de corte

Se ha incluido méas del 95% de todas las entradas y salidas de masa y energia del sistema, quedando fuera, entre otros, las
emisiones difusas en fébrica.

3.7. Informacion medioambiental adicional

El producto incluido no libera sustancias peligrosas en el aire interior, suelo y agua durante la fase de uso.

El producto no contiene sustancias incluidas en la Lista candidata de sustancias muy preocupantes sometidas a autorizacion
(Candidate List of Substances of Very High Concern for Authorisation) de la Agencia Europea de Sustancias y Preparados
Quimicos.

3.8. Otros datos

Los residuos generados en las fases de instalacién, uso y fin de vida estan incluidos como residuos no peligrosos en la lista
europea de residuos con los cédigos LER 17 04 02 Aluminio, 17 04 07 Metales mezclados, 17 02 03 Plastico y 17 02 02
Vidrio.

4. INFORMACION TECNICA Y ESCENARIOS

4.1. Transporte de la fabrica a la obra (A4)

Parametro Parametro expresado por unidad declarada

Tipo y consumo de combustible o vehiculo de transporte Camién EURO Ill 7,5t-14t (2,38E-05 kg diesel/kgkm)
utilizado
Distancia 150 km

85 %

Utilizacién de la capacidad (incluyendo la vuelta vacia)

Densidad de carga del producto transportado 1.490 kg/m3

Factor de calculo de la capacidad del volumen utilizado.
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4.2. Procesos de instalacion (Ab)

Parametro Parametro expresado por unidad declarada

Materiales auxiliares para la Tornillo inox: 0,021 kg, Espuma PU: 0,78 kg, acetona: 0,039 kg y Silicona
instalacion 0,99 kg

Consumo de agua No se detecta

Consumo de otros recursos No se detectan

Descripcion cuantitativa del tipo
de energia y el consumo durante el
proceso de instalacion

No se detecta

Residuos en el lugar de construccion,
generados por la instalacion del
producto (especificar por tipo)

Despreciables

Salidas materiales como resultado
de los procesos de gestion de los
residuos en el lugar de la instalacién.
Por ejemplo: de recopilacion para

el reciclaje, para la recuperacion
energética, y la eliminacion final

Despreciables

Emisiones directas al aire, suelo y Despreciables
agua
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4.3.Vida de servicio de referencia (B1)

ETET )

Vida de servicio de referencia

Parametro expresado por unidad declarada

30 afios

Caracteristicas y propiedades del producto

Transmitancia térmica hasta 1.6 W/m2K

Requerimientos (condiciones de uso, frecuencia de mantenimiento,
reparacion, etc.)

Mantenimiento bianual, limpieza trimestral y una
reparacion de mecanismo de cierre en vida de servicio

4.4. Mantenimiento (B2), reparacién (B3), substitucion (B4)

o remodelacion (B5)

ETETL

Parametro expresado por unidad declarada

Mantenimiento, por ejemplo; agente de limpieza, tipo de surfactante

Lubricante (0,65kg), detergente (1,21E-01 y agua (20,2 kg)

Ciclo de mantenimiento

Mantenimiento bianual y limpieza trimestral

Materiales auxiliares para el proceso de mantenimiento

Lubricante (0,65kg), detergente (1,21E-01 y agua (20,2 kg)

Entradas energéticas para el proceso de mantenimiento

No se detectan

Consumo neto de agua dulce durante el mantenimiento o la reparacion

20,2 kg

Inspeccion, mantenimiento o proceso de reparacién

Engrasado bianual

Inspeccién, mantenimiento o ciclo de reparacion

1 reparacién de mecanismo de cierre en vida de servicio

Materiales auxiliares, ejemplo lubricante

Lubricante (0,65kg)

Intercambio de partes durante el ciclo de vida del producto

Recambio de mecanismo de cierre

Entradas de energia durante el mantenimiento, tipo de energia, ejem-
plo: electricidad, y cantidad

No se detectan

Entrada de energia durante el proceso de reparacidn, renovacion,
recambio si es aplicable y relevante

No se detectan

Pérdida de material durante el mantenimiento o reparacién

Recambio de mecanismo de cierre

Vida de servicio de referencia del producto para ser incluida como
base para el calculo del nimero de recambios en el edificio

30 afios

4.5. Uso operacional de energia (B6) y agua (B7)

Parametro

Parametro expresado por unidad declarada

Tipo de energia, por ejemplo: electricidad, gas natural, aprovecha-
miento de calor para un distrito

No se detecta

Potencia de salida de los equipos

No se detecta

Consumo neto de agua fresca

No se detecta

Representacion caracteristica (eficiencia energética, emisiones, etc)

No se detecta

4.6. Fin de vida (C1-C4)

Proceso

Parametro expresado por unidad declarada de componentes,

productos o materiales

Procesos de recopilacion

82,58 kg

Sistemas de reciclaje

Aluminio:34,22 kg; Metal+plastico: 12,27kg, vidrio:16,82kg

Eliminacion final

Vidrio: 16,82 kg; resto (metal+plastico): 2,45 kg
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5. INFORMACION ADICIONAL

M@ exlabesa

DAPcons® Puerta de
aluminio RPT

- Marcado CE 0099/CPR/A81/0219 Productos de aluminio y aleaciones de aluminio para aplicaciones estructurales

- Certificado Qualanod. N° licencia 1036

- Certificado Qualicoat. N° licencia 418

6.RCP Y VERIFICACION

Esta declaracion se basa en el Documento

EXLABESA. ReMa-INGENIERIA, S.L. 2018 (No publicado)

ANALISIS DE CICLO DE VIDA DE PUERTA Y VENTANA DE ALUMINIO CON ROTURA DE PUENTE TERMICO DE

15804 + A1

D Interna @ Externa

Verificacion independiente de la declaracion y de los datos, de acuerdo con la norma ISO 14025 y EN UNE

Verificador de tercera parte

- Maria Feced i Mateu,
INEDIT innovacié SL

. ~ (]
) inedit

innovacion para

la sostenibilidad

Fecha de la verificacion:

o1 /o6 /2018

Referencias

http://cml.leiden.edu/software/data-cmlia.html
- Informe Inventarios GEI 1990-2013. Anexo 7. Espafia. 2017.

Balazs, S et al.
- Environmental benefits of recycling. NSW. June 2010

- Handbook of Emission Factors for Road Transport (HBEFA). 2014. http://www.hbefa.net/
- GaBi Database & Modelling Principles. Version 1.0, November 2013. PE International. 2013.
- Handbook on life cycle assessment. Operational guide to the ISO Standards. Dordrecht, TheNetherlands. Kluwer.

- PEF-OEF_EOLDefaultData_2015-07-30.xIsx. PEF - Default data for End Of Life (EOL). Version 1. 31/07/2015
- Application of Life Cycle Assessment (LCA) methodology for valorization of building demolition materials and products.
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	Campo de texto 44: Sra. Maria Feced i Mateu, verificadora de INÈDIT innovació SL
	Text7: Esta declaración ambiental de producto cumple las normas ISO 14025 y UNE EN 15804 + A1 y describe información de carácter ambiental relativa al ciclo de vida del producto ventana de aluminio con rotura de puente térmico, fabricado por EXLABESA en sus plantas de Valga (Pontevedra) y Rois (La Coruña). Esta declaración se basa en el documento la RCP 100 Productos de construcción en general V2 – 29.02.2016 y la NPCR 014 rev1. Windows and doors. EPD-Norgue 03/2013. La declaración ambiental de producto (DAPcons®) puede no ser comparable con otra DAP si esta no está basada en la norma UNE EN 15804+A1
	Campo de texto 31: El producto ventana de aluminio con rotura de puente térmico es un producto medio que incluye diversas series de ventanas realizadas con perfiles de aluminio lacados/anodizados, con rotura de puente térmico, doble acristalamiento y con aperturas correderas/abisagradas. El destino de este producto es el sector de la construcción y el uso, por norma general, es exterior. 

Los resultados de esta DAP son representativos del producto medio "Ventana de aluminio con rotura de puente térmico media" y se han calculado como la media aritmética de los resultados de las siguientes series: Serie RS77 (RS-77HH, RS-77HHi, RS-77 CE, RS-77 CEi), Serie RS70 (RS-70HO, RS-70HOi, RS-70 CEO, RS-70 CEOi), Serie RS65 (RS-65 HH, RS-65 CE), Serie EXL-55, Serie S7/S-LIM y Serie CRS77.

	Image10_af_image: 
	Campo de texto 29: Se reciben dos tipos de entrada de aluminio: tocho de aluminio primario, de diversas procedencias, con unas distancias medias de transporte de 736 km por carretera (camión >20-28t) y 4765 km por mar (carguero), y tocho de aluminio secundario procedente de las instalaciones de fundición del centro de Rois, producido de “segundas fusiones” de la chatarra generada por las empresas del grupo (como subproducto) y de la chatarra recibida de nuestros clientes.

Además de los perfiles de aluminio lacados/anodizados, las ventanas constan de otros perfiles (poliamida, PVC), juntas y gomas (principalmente EPDM y PVC), otras piezas y vidrio. Estos materiales son producidos externamente y entregados en las instalaciones de EXLABESA (excepto el vidrio, que va directamente al taller) mediante camiones de <7,5t.
	Campo de texto 30: PRODUCCIÓN DE PERFILES DE ALUMINIO LACADOS Y ANODIZADOS: La extrusión en prensa es un proceso de conformación por deformación plástica, en la que un metal, en este caso aluminio, se moldea por compresión previo calentamiento, para obtener diferentes diseños en función de la matriz empleada.
- Tratamiento superficial lacado vertical: se realizan diferentes tratamientos superficiales previos al lacado para acondicionar la superficie. Seguidamente, se aplica la pintura con pistolas electrostáticas que se desplazan verticalmente recorriendo la longitud de la barra. Las partículas de pintura, cargadas positivamente, se adhieren a las barras, cargadas negativamente, a través de la conexión a tierra de la cadena que los va trasladando. 
- Tratamiento superficial anodizado: El objetivo del tratamiento superficial de anodizado es el de aumentar la dureza de la superficie de aluminio. Consiste en un aumento de forma artificial del espesor de la capa de óxido de aluminio que rodea el material, mediante la aplicación de técnicas electroquímicas en las que el perfil actúa como ánodo del proceso. 

Una vez producidos los perfiles de aluminio, se colocan las barretas de rotura de puente térmico. Todos los perfiles, juntas/gomas y otras piezas son transportados desde la planta de producción (Valga, Rois) en Camión 14t-20t hasta los talleres donde se producirán las ventanas. EXLABESA sirve a talleres de todas las provincias españolas. Se ha calculado la distancia media a estos talleres, obteniéndose como resultado 751 km. El vidrio es transportado por los proveedores en camión <7,5t desde su planta de producción de vidrio hasta los talleres. Se ha considerado una distancia media de 50 km entre las plantas productoras de vidrio y los talleres. Una vez llegan los perfiles al taller, estos son cortados a los tamaños adecuados y mecanizados mediante unos equipos (tronzadoras y fresadoras).  Más tarde se ensamblan las piezas siguiendo las especificaciones de la ficha técnica de cada sistema.
	Campo de texto 60: 
	Campo de texto 61: 
	Campo de texto 57: 
	Campo de texto 58: 
	Campo de texto 52: Las ventanas fabricadas se transportan mediante un camión 7,5t-14t desde el taller hasta la obra. Se ha supuesto una distancia media de 150 km.
	Campo de texto 54: Camión 7,5t-14t 
	Campo de texto 55: 100
	Campo de texto 56: 150
	Campo de texto 59: 
	Campo de texto 62: 
	Campo de texto 63: 
	Campo de texto 64: 
	Campo de texto 65: 
	Campo de texto 66: 
	Campo de texto 67: 
	Campo de texto 68: 
	Campo de texto 69: 
	Campo de texto 70: 
	Campo de texto 71: 
	Campo de texto 72: 
	Campo de texto 73: 
	Campo de texto 74: 
	Campo de texto 75: 
	Campo de texto 76: 
	Campo de texto 77: 
	Campo de texto 78: 
	Campo de texto 79: 
	Campo de texto 80: 
	Campo de texto 53: La instalación del producto es manual y los materiales necesarios son: tornillos de acero inoxidable, espuma de poliuretano, acetona y silicona. El transporte de estos materiales se realiza mediante un camión de <7,5t y se ha estimado una distancia media de 100 km.

	Campo de texto 81: Tal como se indica en las RCP utilizadas, las etapas B1- Uso, B6 – Uso operacional de la energía y B7 – Uso operacional del agua son etapas sin relevancia en este ACV. Respecto a las etapas B4 Sustitución y B5 Rehabilitación, al haberse seleccionado como Vida de Servicio de Referencia, se considera que durante ese tiempo no es necesaria ninguna sustitución ni rehabilitación. 

Se realiza un mantenimiento bianual, consistente en un engrasado, y una limpieza trimestral, consistente en una limpieza 
manual con detergente y agua.

Se ha contabilizado una reparación a lo largo de su vida de servicio consistente en un recambio del mecanismo de cierre. Los materiales residuales (aluminio, metales y plásticos) son segregados y enviados a una planta de reciclado. Se ha supuesto una distancia media hasta la planta de reciclado de 100 km.
	Campo de texto 83: Una vez finalizada su vida útil, el producto será retirado, ya sea en el marco de una rehabilitación del edificio o bien durante su demolición. En el marco del derribo de un edificio, los impactos atribuibles a la desinstalación del producto son despreciables. Del mismo modo, la retirada del producto en el marco de una rehabilitación se ha considerado despreciable ya que la cantidad de energía necesaria para la retirada de una ventana es inferior al 1% sobre la cantidad total de energía necesaria en el ciclo de vida completo. Por todo ello se ha estimado que el impacto de la etapa C1 Deconstrucción, demolición es despreciable.

Escenario de Fin de Vida 

Residuo     Vertedero   Reciclado
Vidrio              50%          50%
Resto               5%           95%

El transporte de los materiales residuales se realiza con un camión 14t-20t y se ha estimado una distancia media desde el punto de demolición hasta el vertedero o la planta de reciclado de 100 km.
	Campo de texto 82: En el módulo D se declara la existencia de cargas y créditos ambientales (esto es, impactos ambientales evitados) fuera de los límites del sistema debido a la reutilización, recuperación o reciclaje de algunos de los flujos de salida del sistema. Se declaran los impactos netos resultantes de contabilizar los impactos del proceso de reciclaje y se les resta los impactos de producción de los materiales o combustibles primarios desplazados o substituidos por los reciclados, teniendo en cuenta la diferencia de calidad entre el material primario y el secundario.

Tal como se indica en las RCP y en la UNE-EN 15804, no se han contabilizado en este módulo las cargas y beneficios de los materiales residuales con destino a reciclaje generados en las etapas A1-A3.  Por lo tanto, se han contabilizado las cargas y beneficios ambientales generadas por el reciclado de los residuos producidos en las etapas de Uso y Fin de Vida. 

	Campo de texto 101: El análisis del ciclo de vida en el que se basa esta declaración se ha realizado siguiendo las normas ISO 14040 e ISO 14044 y el documento NPCR 014 rev1. Windows and doors. EPD-Norgue. Este ACV es del tipo “de la cuna a la tumba”, es decir, que abarca las etapas de fabricación del producto, construcción, uso y fin de vida.

Los resultados se han calculado como la media aritmética de los resultados de las series enumeradas en el apartado 1.

Se han utilizado datos específicos de las plantas de EXLABESA (Valga, Pontevedra y Rois, La Coruña) correspondientes al periodo julio 2016 - junio 2017 para inventariar la etapa de fabricación. Para el resto de etapas se han utilizado datos genéricos procedentes en su mayoría de la base de datos oficial del sistema DAPcons y la base de datos Ecoinvent.

El sistema estudiado genera varios coproductos, algunos de los cuales no están incluidos en esta DAP.  Se ha utilizado un procedimiento de asignación basado en la relación másica para el reparto de cargas ambientales entre coproductos.  En el caso de los residuos generados en las etapas A1-A3 con destino a reciclado (también considerados coproductos), se ha realizado una asignación de cargas teniendo en cuenta la relación de precios de cada coproducto. 
	Text14: La unidad declarada es “1 ventana de dimensiones 1.23 m x 1.48 m (acristalamientos hasta 52mm, varillas de poliamida hasta 35mm, transmitancia térmica hasta 1.6 W/m²K) y una vida de servicio de referencia de 30 años”
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	Campo de texto 119: Tornillo inox: 0,021 kg, Espuma PU: 0,78 kg, acetona: 0,039 kg y Silicona                0,99 kg
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- Application of Life Cycle Assessment (LCA) methodology for valorization of building demolition materials and products. Balázs, S et al.
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	Campo de texto 120: Camión EURO III 7,5t-14t (2,38E-05 kg diesel/kgkm)   

	Campo de texto 121: 150 km

	Campo de texto 122: 85 %
	Campo de texto 123: 1.490 kg/m3
	Campo de texto 124: 1
	Campo de texto 125: La comparación de productos de la construcción se debe hacer aplicando la misma unidad funcional y a nivel de edificio, es decir, incluyendo el comportamiento del producto a lo largo de todo su ciclo de vida.
Las declaraciones ambientales de producto de diferentes sistemas de ecoetiquetado tipo III pueden no ser directamente comparables, puesto que las reglas de cálculo pueden ser diferentes. La presente declaración representa el comportamiento medio del producto VENTANA DE ALUMINIO CON ROTURA DE PUENTE TÉRMICO fabricado por EXLABESA.
	Campo de texto 126: Se ha incluido más del 95% de todas las entradas y salidas de masa y energía del sistema, quedando fuera, entre otros, las emisiones difusas en fábrica.
	Campo de texto 127: El producto incluido no libera sustancias peligrosas en el aire interior, suelo y agua durante la fase de uso.
El producto no contiene sustancias incluidas en la Lista candidata de sustancias muy preocupantes sometidas a autorización (Candidate List of Substances of Very High Concern for Authorisation) de la Agencia Europea de Sustancias y Preparados Químicos.
	Campo de texto 128: Los residuos generados en las fases de instalación, uso y fin de vida están incluidos como residuos no peligrosos en la lista europea de residuos con los códigos LER 17 04 02 Aluminio, 17 04 07 Metales mezclados, 17 02 03 Plástico y 17 02 02 Vidrio.
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